[image: ]

		Date	September 16


Media Release Ammann Group

Anpassungsfähige ACR-Stampfer von Ammann 
Bedienerfreundlich von Hand bis Fuß

[bookmark: _GoBack]LANGENTHAL, Schweiz – Was gute von ausgezeichneten Vibrationsstampfern unterscheidet, ist der Komfort, mit dem sie geführt werden können. Die Stampfer ACR 60 und 68 von Ammann sind optimal auf verschiedene Arbeitseinsätze und wechselnde Maschinenführer angepasst. Ein besonderes Augenmerk wurde auf Führungsbügel und Stampfbein gelegt, welche die Maschine in beide Richtungen höhenverstellbar machen. Zusätzlich gibt es in 2016 folgende Neuerungen: Ein Gaszug mit An- und Abschaltfunktion ersetzt den Benzinhahn, optimierte Dämpfungsmaterialien senken die Hand-Arm-Schwingungen und eine dreifache Filterung verbessert die Emissionswerte noch weiter. 

Verdichtungsarbeiten in schmalen Kanälen oder anliegend an Wände schränken den Sichtbereich um die Maschine und die Manövrierfähigkeit des Anwenders stark ein. Als Antwort hierauf verfügen die Führungsbügel der Ammann ACR-Stampfer über ein besonders offenes Design. Der Bediener kann auch beim Blick von oben die Position des Stampffußes jederzeit einsehen und die Maschine präzise steuern. Dank des verkürzten und von allen Seiten zugänglichen Bügels behält er die volle Kontrolle über seine Maschine. Selbst unter den beengten Verhältnissen im Kanal- und Grabenbau wendet er den Stampfer um bis zu 180 Grad und weicht Hindernissen dabei gekonnt aus. Liegt doch mal etwas den Weg und muss manuell entfernt werden, erleichtert der neue Gaszug das An- und Ausstellen der Maschine. Dieser ersetzt den Benzinhahn und reguliert gleichzeitig die Drehzahl des Motors. Eine elastische Lagerung des Bügels senkt zudem die Hand-Arm-Vibrationen der Stampfer auf unter 7 m/s2. Dies trägt zur Gesundheit des Anwenders bei und verhindert zusätzlich die vorzeitige Ermüdung im Einsatz. 

Jederzeit die optimale Arbeitshöhe...
Wechselt der Maschinenführer nach einiger Zeit den Arbeitsbereich oder übernimmt ein Kollege die Führung des Stampfers, so kann die Arbeitshöhe den individuellen Bedürfnissen angepasst werden. Kleine Korrekturen der Arbeitshöhe werden im Einsatz über den verstellbaren Bügel vorgenommen. Hilfreich ist dies beispielsweise, wenn sich der Anwender im Garten- und Landschaftsbau beim Verdichten von Wassergräben mit unterschiedlichen Steigungswinkeln konfrontiert sieht. Einen größeren Spielraum bietet die Veränderung der Bauhöhe am Stampfbein. Wahlweise kann dieses ab Werk verlängert über einen patentierten Adapter um bis zu 10 cm verkürzt werden. Somit ist der Stampfer für jeden Einsatz bestens vorbereitet. 

...und den passenden Fuß
Serienmäßig werden der ACR 60 und 68 mit einem 280 mm breiten und 340 mm langen Stampffuß geliefert, ein optionaler Verschleißschutz aus Stahl erhöht die Lebensdauer des Stampffußes. Sechs zusätzliche Ausführungen passen die Arbeitsbreite den jeweiligen Anforderungen an. Der Austausch erfolgt dabei schnell und einfach mittels vier Schrauben. Bei Verdichtungen auf engem Raum, beispielsweise im Kanal- und Grabenbau, wechselt der Anwender zur kleinsten Arbeitsbreite von 165 mm. Möchte er hingegen seine Flächenleistung maximieren, so wählt er die 400 mm breite Ausführung. Für Arbeiten entlang von Hindernissen steht ihm zudem ein asymmetrischer Fuß mit 340 mm Breite zur Verfügung. Mit diesem verdichtet er auch an Wänden und Bordsteinen, ohne dass er seine Maschine schräg stellen muss. Je nach Aufsatz erreichen die Stampfer so eine beachtliche Flächenleistung von 325 m2 in der Stunde, die Verdichtungstiefe beträgt bei nicht bindigen Böden bis zu 50 cm. 

Für emissionsarmes Arbeiten
Beim Antrieb erweisen sich die 60 und 68 kg schweren Stampfer von Ammann als umwelt- und anwenderfreundlich zugleich. Dank seiner besonders sauberen Verbrennung erfüllt der GXR 120 Viertakt-Benzinmotor von Honda die Euro-2-Richtlinie und ist weltweit einsetzbar. So können selbst Verdichtungsarbeiten in Gräben und Gebäuden mit wenig Luftzirkulation durchgeführt werden. Die geringen Abgaswerte schonen dabei die Gesundheit des Maschinenführers. Der selbstreinigende Luftfilter wird durch einen vor dem Motor befindlichen Filter ergänzt, optional kann zusätzlich ein Zyklonabscheider angebracht werden. Mit diesem wird die Luft vorab von größeren Partikeln gefiltert und auch unter schweren Einsatzbedingungen eine höhere Lebensdauer des Luftfilters erzielt.
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Mit dem handlichen und offenen Bügel behält der Führer den Überblick über den Stampffuß.
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Die Maschinen punkten durch einen hohen Vortrieb und einfache Führung.
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Ammann in Kürze
Ammann ist ein in 6. Generation geführtes Familienunternehmen, das Asphalt- und Betonmischanlangen, Verdichter und Asphaltfertiger an neun Produktionsstandorten in Europa, China, Indien und Brasilien herstellt. Die Kernkompetenzen liegen in den Bereichen Strassenbau und Verkehrsinfrastruktur. Weitere Informationen finden Sie im Internet unter www.ammann-group.com

For additional product information and services please visit : www.ammann-group.com
Specifications are subject to change.
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