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GCP en armonía con el Medio Ambiente…hacia un camino sostenible.

Empresa mexicana inicia operación de la planta de asfalto más avanzada de Latinoamérica

Las labores de mantenimiento de superficies pavimentadas generan millones de escombros a nivel mundial, según el Instituto Mexicano del Transporte el impacto ambiental del pavimento asfáltico representa del 45 al 95% considerando el consumo energético durante su ciclo de vida. De dicho porcentaje, tan solo la producción genera entre 56 y 67% de impacto. 
En un mundo donde la obsolescencia programada nos ha rebasado, aceptar e integrar nuevas prácticas sostenibles y sustentables a nuestra cotidianidad para el reúso del pavimento asfáltico RAP por su sigla en inglés (Reclaimed Asphalt Pavement), que impacta un 55% menos comparado con los métodos convencionales, puede ser un reto cada vez más complejo; pareciera que nos hemos rendido ante la idea de la dificultad de cambio y mejora.
Cada día resulta más evidente la importancia y necesidad de revolucionar los procesos constructivos en pro de las necesidades planetarias que prevén una relación dialéctica, consciente y armónica del entorno, la sociedad y el medio ambiente.
Ante dichas premisas, el Consejo de Administración de Grupo Constructor Pirámide (GCP), empresa mexicana con más de 50 años de experiencia en la industria de la construcción, apostó por adquirir una planta de asfalto única en Latinoamérica, con capacidad de procesar altas tajas de material reciclado para revolucionar tecnológicamente el proceso de fabricación de mezclas asfálticas.
Mario Serrano García, Presidente del Consejo de Administración, apunta que GCP es una empresa que desde su constitución se comprometió con mejorar la calidad de vida de la sociedad mexicana, a través de la construcción de infraestructura de alta calidad, por medio de procesos constructivos de vanguardia, equipo y maquinaria con tecnología de punta, capital humano especializado y en constante capacitación. "Estamos convencidos de que hemos tomando el camino correcto para modernizar y transformar la fabricación de pavimentos con acciones de vanguardia, por consiguiente buscamos que el sector público y privado coadyuve a promover el uso y producción de pavimentos sostenibles, elaborados con nuevas técnicas y tecnología apta que procura armonía con el medio ambiente y el entorno Urbano”, comenta. 
La premisa del Consejo de Administración es mantener la herencia del espíritu visionario de los fundadores, Don Felipe Serrano y Herminia García, sobre la importancia de traer a México tecnologías innovadoras para la producción de mezclas de alta calidad; y eso se ha confirmado por Ricardo Galvis, Gerente Regional de AMMANN: “Grupo Constructor Pirámide es una empresa orgullosamente mexicana con personal certificado y alineado a sus valores institucionales de cumplimiento de los más altos estándares de calidad y comprometidos en sus procesos productivos con la sustentabilidad y medio ambiente”, comenta Galvis.  
Sus valores empresariales Visión, Pasión, Honestidad y Responsabilidad han orientado a GCP en adoptar un proceso de producción alineado a la filosofía y enfoque de la economía circular. 
Según Galvis: “Esto se ve claramente reflejado, ya que en conjunto con la adquisición de la planta adquirieron un Disgregador de RAP (AMMANN RSS 120-M), para optimizar el proceso de gestión del material reutilizable, disminuyendo así el desperdicio y cuidando la cualidad y calidad del material, aunado a ello, la adquisición de un laboratorio muy moderno y completo, capaz de realizar todos los ensayes necesarios para asegurar la calidad de su producto”.
GCP en su audacia por revolucionar los procesos, se atreve a reestructurar las directrices de la economía lineal, ejecutando nuevas prácticas sostenibles que impliquen un sistema regenerativo por convicción y compromiso con el medio ambiente. “Grupo Constructor Pirámide (GCP) está convencido de elevar sus procesos y ser pionero en la reducción y reutilización en los procesos de producción de Mezcla Asfáltica, alineado a la Regla de las 3R (Reducir, Reutilizar y Reciclar)”, sostiene Galvis. 
Los beneficios de esta nueva práctica sostenible son bastos y se ven reflejados no solo en el cuidado del ambiente, también se traducen en menor consumo de energía y recursos naturales, reduciendo la demanda de agregados vírgenes y por ende la explotación de bancos de materiales. Con la nueva tecnología, se permite reducir la emisión de CO2, gases y polvos que impactan la atmósfera.  
 “Nuestras acciones y directrices viran en torno a la sostenibilidad, por ello, hemos complementado el funcionamiento de la planta ABP 280 de AMMANN, ubicada en el municipio de Atizapán de Zaragoza, con alimentación de energía renovable mediante el uso de paneles solares y una planta de captación y tratamiento de aguas pluviales; esto nos convertirá en la primera planta de producción de asfalto sostenible del Estado de México”, señala el Sr. Serrano.
Grupo Constructor Pirámide elige AMMANN, a través de Maquinter, su distribuidor local, porque sus valores se alinean con su visión ecológica, además de su innovadora tecnología, AMMANN ha brindado soporte técnico en cada paso. “Tenemos certeza de que cualquier duda que pudiese surgir, ellos estarán dispuestos a esclarecerla, todos aprendemos de todos” comenta el.
Según Gilvan Pereira, Director Presidente de Ammann do Brasil: “Cuando GCP llegó a Ammann, ellos buscaban la mejor tecnología disponible en el mercado en términos de planta de asfalto y reutilización del asfalto fresado. Y llegaron al lugar correcto”. De acuerdo con Gilvan, “la tecnología de altos porcentajes de reutilización de Ammann funciona calentando el material reciclado que se agrega a la mezcla. Un tambor de secado exclusivo para el RAP, de flujo paralelo, ubicado en la parte superior de la planta, calienta de manera suave altos porcentajes de material reutilizado, sin que el bitumen contenido en el RAP pierda sus propiedades de adhesión. Esto reduce la necesidad de sobrecalentamiento del agregado virgen, cumpliendo con cualquier normativa de producción de mezcla asfáltica”. La planta proporciona la producción que Grupo Constructor Pirámide necesita, a pesar de estar instalada a 2200 metros sobre el nivel del mar. “El equipo puede producir hasta 310 toneladas por hora, correspondiendo la demanda de la empresa y según la tasa requerida de contenido de RAP añadido a la mezcla”, añade Gilvan.
Como Empresa embajadora de la concienciación ambiental, Grupo Constructor Pirámide reconoce que los desafíos para este gran proyecto estarán a la orden del día, pero confía en que habrá una respuesta favorable por parte de sus clientes cuando noten que estos nuevos productos que pueden integrar diferentes porcentajes de RAP son de alta calidad, pues tras la vida útil del pavimento asfáltico, una gran parte de los materiales que le componen, principalmente los agregados pétreos, conservan sus propiedades físicas y mecánicas en rango aceptable para su reutilización. “Pequeñas grandes acciones producen cambios importantes, trabajemos juntos, por un porvenir sostenible… En GCP continuaremos nuestro camino para promover el RAP como subproducto para la ejecución de proyectos de infraestructura sustentables y juntos continuar “Construyendo los Caminos de México” usando pavimentos sostenibles, en armonía con el medio ambiente y sin lugar a duda dejando un legado para las futuras generaciones” finaliza el Presidente del Consejo de Administración.
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Contact
Arnaud Welti 
Global MarCom Product Specialist Plants
Ammann Schweiz AG
Eisenbahnstrasse 25 | 4901 Langenthal | Schweiz
Phone +41 62 916 6506 
arnaud.welti@ammann.com

About Ammann
Ammann is a sixth generation, family-owned business that produces asphalt and concrete mixing plants, compactors and asphalt pavers at nine production sites in Europe, China, India and Brazil. Its core expertise is roadbuilding and transportation infrastructure. Visit ammann.com for company-related information.
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