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Communiqué de presse du groupe Ammann

Innovation, clé du succès des postes d’enrobage Ammann

Le succès des postes d’enrobage Ammann repose sur l'innovation. Cela comprend des avancées qui placent les clients d'Ammann parmi les recycleurs les plus réputés de l'industrie – et une technologie qui contribue à maintenir les installations opérationnelles.

Sécheur RAH100
Ce sécheur innovant est capable de produire un mélange composé à 100 % d'enrobés recyclés (RAP). 

Le principe fondamental du RAH100 est son processus de chauffage doux. Pendant le processus de mélange à chaud, le sécheur peut chauffer les matériaux à des températures comprises entre 100ºC et 130ºC. Il peut aussi produire de l'enrobé à 140º - 160º si un mélange plus conventionnel est souhaité.

Toutefois chauffer peut être synonyme de complications. Le RAP doit certes atteindre sa température cible, mais le précieux bitume peut être endommagé si le matériau est chauffé trop rapidement.

Le RAH100 supprime cette préoccupation. Il se compose de deux sections reliées entre elles. L'une fixe est un générateur d’air chaud équipé d’un brûleurqui force cet air vers la seconde section tournante, qui est un sécheur à contre-courant. 

Le RAP pénètre à l'extrémité éloignée de la section du sécheur à contre-courant et s'écoule vers la chambre de chauffage. À la jonction du sécheur à contre-courant, le RAP est transporté vers un silo raccordé. Il quitte le sécheur avant que la température ne devienne excessive, de sorte qu'il n’atteint jamais un niveau de température destructeur pour le bitume.

Le RAH100 a été un succès dès son lancement, il y a maintenant plus de 10 ans. Ammann s'efforce sans cesse d’apporter des améliorations de sorte que ce système, créé il y a plus d'une décennie, progresse constamment,y compris le générateur d’air chaud, mis à niveau à plusieurs reprises.
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Subtitles: 
Ce séchoir de recyclage innovant peut permettre à votre centrale d'asphalte de produire un mélange composé à 100% d'asphalte recyclé (RAP). 
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Contact
Simone Franz
Spécialiste MarCom pour les installations
Ammann Switzerland Ltd
Eisenbahnstrasse 25
4900 Langenthal
+41 62 916 61 61
simone.franz@ammann.com

Ammann en bref
[bookmark: _GoBack]Ammann est une entreprise familiale depuis six générations qui produit des postes d’enrobage et des centrales à béton ainsi que des machines de compactage et des finisseurs sur neuf sites de production situés en Europe, en Chine, en Inde et au Brésil. Son cœur de compétence est la construction de routes et d’infrastructures de transport. 

Consultez le site www.ammann.com pour plus d’informations.
Pour des services et informations produits supplémentaires, consultez : www.ammann.com
Sous réserve de modifications.
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