[image: ]
		Date	Avril  2020

	


UNE INSTALLATION DE MALAXAGE POUR LE CENTIÈME ANNIVERSAIRE

Les clients de la Société Rennig Beton GmbH & Co. KG ont le choix entre 3000 formules béton, de la variante béton non classée à la formule hautement corrosive pour les stations-services et revêtements routiers. Pour son anniversaire l’entreprise familiale vient de mettre en service un troisième site de malaxage non loin d’Augsbourg et à nouveau le choix s’est porté sur une centrale à béton Ammann.

L'entreprise familiale Rennig Beton GmbH & Co. KG approvisionne Augsbourg et ses environs en béton prêt à l’emploi et gravier. L'entreprise qui a débuté dans le transport en 1919, a célébré son centenaire en mettant en service une troisième centrale à béton. Très bien situé au niveau de l’échangeur de l'autoroute Augsbourg-Ouest, le site de Gersthofen approvisionne le district d'Augsbourg et ses environs en béton standard et spécial. 

De plus le site fournit suffisamment d'espace pour un ensemble de bâtiment axé sur l'efficacité et la protection de l'environnement avec une centrale à béton, un grand pré stockage de matériaux, une usine de traitement de béton résiduel informatisée reliée à la centrale à béton, un ensemble de lavage de camions malaxeurs avec une valorisation des eaux usées recyclées.

Le dénivelé sur le site d’une surface de 10000 m2 a incité les deux responsables techniques à choisir une centrale linéaire avec une trémie en ligne directement approvisionnée par camions.
Josef Rennig et Michael Linke ont opté pour une installation de malaxage Ammann, une CBS 120 SL Elba, centrale qui par rapport à une tour de malaxage offre une capacité de stockage plus élevée, un énorme avantage pour l'entreprise qui stocke une grande variété de liants et d'agrégats.

Cette centrale en version skip fournit jusqu'à 121 m3 de béton standard par heure en fonctionnement continu. La conception modulaire permet aux exploitants de mettre en œuvre diverses particularités élargissant ainsi leur gamme à près de 3000 formules béton. En particulier, le choix des agrégats est  très précisément adapté aux exigences de l'exploitation. Les fibres acier et synthétique sont alimentées à partir d'un contenant distinct par un dispositif spécial, adéquat placé directement au-dessus du tapis peseur de plus de 30 mètres de long. 
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Six silos à liant de 100 tonnes chacun sont en place à Gersthofen pourvus d’un système de filtration  TRF et d’une protection anti-débordement par sonde à câble. Les quantités souhaitées d’agrégats sont directement dosés sur le tapis peseur qui alimente le skip, celui-ci se décharge directement par l’intermédiaire d’une trappe d’admission dans le malaxeur. Le préchauffage assure un haut apport de qualité pendant la saison froide pour cela un système de chauffage chauffe les agrégats à l'air chaud, l’eau de gâchage est également préchauffée. Les vis à ciment EZL 80/100 largement dimensionnées garantissent le débit requis pour un fonctionnement en continu de la centrale.

La centrale est équipée d'un malaxeur mono-arbre CEM 2660 S Elba.
Sa technologie et son système de malaxage unique sont utilisés pour la première fois dans les centrales Rennig. Avec une capacité de 2,66 m3, il fonctionne a performance optimale avec les bétons spéciaux. Equipé de la protection anti-usure Elba (EWP), le malaxeur ne nécessite que peu d'entretien et accroit sa longévité. Le travail de nettoyage combiné avec le système de nettoyage intégré au malaxeur est réduit au minimum. Pour accroitre la durée de vie les paliers de l’arbre sont équipés de joints d’étanchéités placés à l’intérieur et les roulements à l’extérieur de malaxeur pour empêcher que la laitance ne les endommage.

La centrale est pilotée par un automatisme de fourniture client pourvu d’un automate programmable approuvé pour le calibrage des bascules par le PTB et également utilisé par Rennig sur les autres centrales. Rennig utilise ce modèle car il a été spécialement développé pour la production rationnelle de béton et si nécessaire peut maitriser plusieurs bascules. Mais rien ne remplace le regard de l'expert: pour que seul le produit de haute qualité ne quitte le site de la Otto-Hahn-Strasse 5, 86368 Gersthofen, le béton prêt et visionné par l’aide d’une caméra.

L'équipe Rennig peut désormais utiliser la CBS 120 Elba d'Ammann pour produire à une vitesse et une qualité optimale ses propres produits développés spécifiquements, tels que RSC (RennigSteelConcrete) ou RAC (RennigAirConcrete). Cela signifie que l'entreprise, qui compte plus de 50 employés, est bien équipée pour l'avenir et peut envisager les 100 prochaines années avec confiance.  
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Ammann en bref
Ammann est une entreprise familiale depuis six générations qui fabrique des postes d’enrobage et des centrales à béton ainsi que des machines de compactage et des finisseurs sur neuf sites de production situés en Europe, en Chine, en Inde et au Brésil. Son cœur de compétence est la construction de routes et les infrastructures de transport. En 2019, l’entreprise fête son 150e anniversaire. Consultez le site ammann.com pour plus d’informations sur l’entreprise ou le site 150years.ammann.com pour plus de détails sur le 150e anniversaire d’Ammann.
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For additional product information and services please visit : www.ammann.com
Specifications are subject to change.
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