
Zusatzprodukte
für die Asphaltproduktion
Systeme zur Modifizierung  
und Erwärmung von Bitumen

Plants
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ModiTEK ist eine voll automatische, leicht zu 
transportierende Anlage für polymermodifiziertes 
Bitumen. Mit einer Kapazität von bis zu 
30 Tonnen pro Stunde eignet sich ModiTEK für 
alle Marktsegmente. Die Anlage bietet maximale 
Flexibilität dank unterschiedlicher Mischungen  
und Rezepturen.

Highlights
•	Kapazität bis zu 30 t /h

•	Hochleistungshomogenisator mit Spalteinstellung 
zwischen Stator und Rotor

•	Vollautomatisierte, speicherprogrammierbare 
Steuerung und Datentransfer mit Software  
auf SCADA-Basis

•	 Fernwartung über das Internet

•	 Flexibilität durch unterschiedliche Mischungen  
und Rezepturen

•	Einfach zu transportieren und passt in 
Containerabmessungen

•	Polymerbeschickung mit Förderschnecken oder Silo

Hochleistungsanlage für die Herstellung 
von polymermodifiziertem Bitumen

Moditek

Für Unternehmen,  
die Autobahnen, Brücken,  
Flughäfen, Überführungen
und Schnellstrassen bauen.»

«



3

Bitumentanks

Hochleistungs
schermühle

Schermühlepumpe

Tank 1 Tank 2

PMB-Versorgungstanks

Polymer-
förder-

schnecke

Polymer-
förder-

schnecke

Bitumenpumpe



4

WiegezellenHochleistungsschermühlePneumatiksystem

Polymermodifiziertes Bitumen wird immer dann verwendet,

wenn besondere Anforderungen und Beständigkeit gefragt sind
• Sorgti für hohe Rutschfestigkeit

• Schallschluckend

• Bessere Beständigkeit bei starker Verkehrsbeanspruchung

• Verzögert die Rissbildung und die reflektive Rissbildung

• Erhöhte Ermüdungsbeständigkeit

• Langlebig auch unter extremen klimatischen Bedingungen und in Regionen mit hohem Niederschlagsaufkommen

• Beständig gegen Spurrillenbildung

• Verhindert die thermische Rissbildung und Ablösung des Asphalts

• Beständig gegen starke klimatische Schwankungen

• Reduziert die Instandhaltungskosten
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Optionen

Elektrische oder thermische Ölheizung

Beheizte Tanks auf Wiegezellen Förderschnecken  
auf Wiegezellen

Big Bag Polymersilo mit 10 m³ Fassungsvermögen  
und Förderschnecken auf Wägezellen

Separate Steuerkabine

Integrierter as1 Computer

Technische Daten moditek

Hochleistungsschermühle mit 1500 U/min  
und Sanftanlassersteuerung

Beheizte Tanks auf Wiegezellen

Graphitbasierte SoftSeal-Dichtung für Mühle  
mit Wasserkühlsystem

Frequenzgesteuerte Mühlenbeschickungspumpe  
mit einer Kapazität von 50 m³/h

Pneumatikventile in allen Leitungen

Zwei-Chargen-Tanks mit 7 m³ Fassungsvermögen, 60 mm dicker
Steinwollisolierung, Heizleitungen und Doppelrührwerk

Touchscreen-Monitor für den vollautomatischen Betrieb

Statistische Datenauswertung und Archivierung
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EmulTEK 15 ist die perfekte Lösung für Grossprojekte. 
Die Bitumenemulsionsanlage bietet maximale 
Flexibilität durch unterschiedliche Mischungen und 
Rezepturen. Dank ihrer kompakten Abmessungen 
lässt sich die EmulTEK 15 leicht von Baustelle zu 
Baustelle transportieren.

Verwendung von Emulsionsbitumen
• Haftfilm zwischen Bindemittel- und Deckschicht

• Grundierung

• Oberflächenbehandlung

• Schlämmdichtung

• Mikrooberflächenbeschichtung

Vollautomatische Emulsionsanlage für hohe Durchsätze

Emultek 15

Highlights
•	Kapazität bis zu 15 t/h

•	Vollautomatisierte, speicherprogrammierbare 
Steuerung und Datentransfer mit Software  
auf SCADA-Basis

•	 Flexibilität durch unterschiedliche Mischungen  
und Rezepturen

•	Heisswasserspeisung

•	Automatisches Reinigungssystem

•	Fernwartung über das Internet

•	L eicht zu transportieren mit Containerabmessungen
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Optionen

Elektrische oder thermische Ölheizung

Zusätzliche Kerosin- / Dieselversorgungsleitung

Separate Steuerkabine

Zusätzliche additive Leitungen

Linien Produktion

Automatische PH Messung

Technische Daten EmulTek 15

Halb- oder vollautomatische Bedienfunktionen

Kolloidmühle

Vormischbehälter aus Edelstahl mit Wiegezellen

Heizleitungen zur raschen Erwärmung des Wassers

Pumpe und Durchflussmesser aus Edelstahl

Bitumendurchflussmesser mit beheiztem Gehäuse

Fasspumpe für zusätzliche Sicherheit

Touchscreen-Monitor
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Mit ihrem kompakten Design und den einfachen 
Arbeitsabläufen ist die EmulTEK 4 die ideale Lösung 
für eine Vielzahl von Baustellen. Das System lässt sich 
leicht transportieren und bietet viele Möglichkeiten  
für die unterschiedlichsten Emulsionsanforderungen.

Verwendung von emulgiertem Bitumen
• Haftfilm zwischen Bindemittel- und Deckschicht

• Grundierung

• Oberflächenbehandlung

• Schlämmdichtung

• Mikrooberflächenbeschichtung

Transportierbare Einheit erlaubt Emulsionsherstellung auf jeder Baustelle

Emultek 4

Highlights
•	Kapazität bis zu 4 t/h

•	Halbautomatisierte, speicherprogrammierbare 
Steuerung und Datentransfer mit Software 
auf SCADA-Basis

•	Kolloidmühle

•	 Flexibilität durch unterschiedliche Mischungen 
und Rezepturen

•	Leicht zu transportieren, für Container geeignet

•	Heisswassereinlass

Bitumen flow meter Bitumen – WAE mixing
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Options

Elektrische oder thermische Ölheizung

Zusätzliche Kerosin- / und Dieselversorgungsleitung

Zusätzliche additive Leitungen

Automatische PH Messung

Technische Daten EmulTek 4

Vormischbehälter aus Edelstahl mit Wiegezellen

Heizleitungen zur raschen Erwärmung des Wassers

WAE-Pumpe und Durchflussmesser aus Edelstahl

Bitumendurchflussmesser mit beheiztem Gehäuse

Fasspumpe für zusätzliche Sicherheit
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Das HeatTEK-System ist ausgelegt für die 
rasche Erwärmung von in Tanks gelagertem 
Bitumen. Ausgelegt für Kunden die Brennstoffe 
anstelle der Elektrizität bevorzugen.

Thermalölheizsystem

Heattek

Highlights
•	Kapazität von 200 000 kcal/h bis 2 000 000 kcal/h

•	Doppelrohr-Heizwendel mit zwei Leitungen

•	Brenner für alle Brennstoffarten geeignet

•	Komplettsystem mit Expansionsgefäss  
und Umlaufpumpen

•	Ausgelegte Hochdruckschalter  
für gesteigerte Sicherheit

Für Kunden, die zum  
Betrieb eher  
unterschiedliche  
Brennstoffe als  
Elektrizität verwenden.»

«
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Technical Data Heattek

Inner elements with heat resistance over 1000 °C

Flange connections suitable for any system

Continuous temperature control system for efficient  
fuel consumption

Seamless steel DIN 2448 heating coil

60 mm rock wool insulated body with aluminum cover

230 °C maximum operating temperature

Sicherheitssystem

Heissöl Umwälzpumpe
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Mit zwei unterschiedlichen Kapazitätsmodellen 
bietet DrumTEK Hochleistungsschmelztechnologie 
für die Lagerung und die kontinuierliche 
Verwendung von Bitumen. Die ideale Lösung für 
Kunden, die ihr Bitumen vorwiegend in Fässern 
geliefert bekommen.

Vorteile
•	Ermöglicht das Schmelzen unterschiedlicher Qualitäten

•	Das Aufschmelzen und Lagern kann ausserhalb der 
Mischgutproduktion erfolgen

Hocheffizientes Fassschmelzsystem

DrumTEK

Highlights
•	Schmelzkapazität bis zu 10 t/h

•	Hydraulische Fasshebevorrichtung

•	Fasskammern mit zugeordneten Thermalölleitungen

•	Bodenspeicher für Bitumenlagerung

•	Einfach zu transportieren  
und passt in Containerabmessungen

Technische Daten DrumTEK

Unterschiedliche Modelle mit einer Kapazität von 26–30 Fässern

Bitumenlager mit Heizleitungen und einer Kapazität von 12 t

60 mm dicke Steinwollisolierung dämmt das gesamte Gehäuse

Bitumenaustragspumpe mit einer Förderleistung von 50 m³
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Fassbeschickung Hubmechanismus

Heizleitungen

Innenansicht
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Die ideale Lösung für kunden auf Achse

Optimale Produktion von Grundschichten

MOBILEr BITUMENTANK

MechTEK

Highlights
•	30–80 m3 Volumen

•	 Isolation bis zu 200 mm

•	Überlaufschutz mit Sensor

Highlights
•	Bis zu 800 t/h Volumen

•	Verschleissarmer Mischer

•	Voll automatische Produktion  
mit SCADA Software

•	Konfigurierbare Zugabesysteme

Optionen

elektrische oder Thermische Ölheizung

Direkte Heizung

Kombination aus Diesel- und Schweröltank

Zirkulation für PMB und Emulsion

Seperate Abteilungen für unterschiedliche Produkte

Optionen

Zement, emulsion oder Schaum zugabesysteme

Dosierung über Wiegezellen

Hardox / Amdurit Verkleidung
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Niedrige Transportkosten für Bitumen Lagerung und Umschlag

BITUTAINER –   
BitumenTank im  
Containerformat

Highlights
•	Sparen Sie Transportkosten bei Internationalen und 

Lokalen Bauprojekten

•	Verstärkte und langläbige Hülle schützt vor Schaden 
beim Transport

•	Stapelbar um Platz zu sparen

•	Keine Aufbaukosten. Stahlfundamente sind  
nicht nötig

Optionen

elektrische oder Thermische Ölheizung

Zirkulation für PMB und Emulsion
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Zusätzliche Informationen zu unseren 
Produkten und Dienstleistungen  
finden Sie unter : 
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Images: © Ammann Group, www.fotopizza.com


