
PRÊTS POUR AUJOURD'HUI ET DEMAIN
DES MISES À JOUR FACILES GRÂCE  
À UNE CONCEPTION INTELLIGENTE

UNE POLYVALENCE ET DES  
PERFORMANCES INDISCUTABLES

CENTRALE D’ENROBAGE AVANCÉE

UNIBATCH

https://www.ammann.com


ABA UNIBATCH2

 LES INSTALLATIONS D’ENROBAGE  
 UNIBATCH D'AMMANN VOUS OFFRENT LA  
 PRODUCTIVITÉ DONT VOUS AVEZ BESOIN TOUT EN  
 VOUS PERMETTANT DE RÉALISER DES ÉCONOMIES  
 À CHAQUE ÉTAPE DU PROCESSUS. 

 LES INSTALLATIONS PEUVENT PRODUIRE  
 DE 100 À 340 TONNES PAR HEURE ET ÊTRE  
 STATIONNAIRES OU TRANSPORTABLES. ELLES  
 OFFRENT UN MAXIMUM DE PERSONNALISATION,  
 Y COMPRIS LES OPTIONS QUI PEUVENT VOUS AIDER  
 AUJOURD'HUI – ET DEMAIN – GRÂCE À UNE  
 CONCEPTION INTUITIVE QUI PERMET DES MISES À  
 JOUR FACILES DES TECHNOLOGIES FUTURES. 

 LES INSTALLATIONS D’ENROBAGE  
 UNIBATCH D'AMMANN VOUS OFFRENT LA  
 PRODUCTIVITÉ DONT VOUS AVEZ BESOIN TOUT EN  
 VOUS PERMETTANT DE RÉALISER DES ÉCONOMIES  
 À CHAQUE ÉTAPE DU PROCESSUS. 

 LES INSTALLATIONS PEUVENT PRODUIRE  
 DE 100 À 340 TONNES PAR HEURE ET ÊTRE  
 STATIONNAIRES OU TRANSPORTABLES. ELLES  
 OFFRENT UN MAXIMUM DE PERSONNALISATION,  
 Y COMPRIS LES OPTIONS QUI PEUVENT VOUS AIDER  
 AUJOURD'HUI – ET DEMAIN – GRÂCE À UNE  
 CONCEPTION INTUITIVE QUI PERMET DES MISES À  
 JOUR FACILES DES TECHNOLOGIES FUTURES. 

https://www.ammann.com/en/plants/asphalt-plants/batch-asphalt-mixing/aba-unibatch
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GAmmE DES CENTRALES 
AmmANN
LA COHÉRENCE DU DÉBUT À LA FIN.  
LES INSTALLATIONS AMMANN ASSURENT L'HARMONIE 
INDISPENSABLE À LA QUALITÉ DE VOTRE ENROBES.

Tous les processus et composants de 
l'installation sont soigneusement mis au 
point pour garantir que l'alimentation, le 
réchauffage, le séchage, la classification 
et le malaxage s'harmonisent 
parfaitement. Le système de commande 
as1 contribue à l'intégration de toutes 
les pièces mobiles, en offrant une 
technologie de pointe et une interface 
conviviale.

CERTAINES CHOSES NE 
CHANGENT JAMAIS
Ammann est présent dans le secteur 
des installations d'enrobage depuis 
plus de 100 ans – avant l'avènement 
de l'asphalte recyclé, des malaxeurs à 
tambour continus ou des installations 
optimisées pour le transport.

Ce qui n'a pas changé, c'est la façon 
dont Ammann opère sur le marché. 
Aujourd'hui encore, tous les composants 

essentiels sont conçus et fabriqués en 
interne afin de créer une harmonisation 
idéale et d'assurer qualité, efficacité et 
longévité. Cette approche se traduit 
aussi par un point de contact unique 
pour répondre à la quasi-totalité des 
besoins des installations.

Un siècle d'expertise industrielle 
garantit une parfaite connaissance 
de votre activité et le développement 
d'installations qui apportent des 
solutions concrètes.

GAMME DE CENTRALES

T/H 80 100 140 180 210 240 260 300 320 340 400

HRT 100%

UNIVERSAL 100%

UNIBATCH 100%

SOLIDBATCH 60%

SPEEDYBATCH 60%

QUICKBATCH 60%

VALUETEC 60%

BLACKMOVE 50%

EASYBATCH 30%

https://www.ammann.com/en/plants/asphalt-plants/batch-asphalt-mixing/aba-unibatch
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PERFoRmANCES DE 
L'INSTALLATIoN UNIBATCH 
D’AmmANN

TYPE

PRODUCTION 
MAX. [T/H] 

INSTALLATION 
D’ENROBÉ

TYPE DE 
TAMBOUR 
SÉCHEUR

BRÛLEUR
[MW]

TYPE DE  
FILTRE 

[SURFACEm²]

CRIBLE [Nº SÉL.] 
PRODUCTION 
ÉQUIVALENTE 
D'ENROBÉ EN 

T/H

SILO À 
MINÉRAUX 

CHAUDS HMS 
[1,6 T/M³]

TYPE DE 
MALAXEUR 

CAPACITÉ DE 
PRODUCTION 

D’ENROBÉ 
EN T/H À 85 
CHARGES/H

TREMIES 
D’ENROBES

3% 5%

100
100

80

T-1870 

RAH50-2080

7
AFA 2536 [286 

M²]
VA 1230 

[4] 

JUSQU'À 53

AMIX 1.12 

1’200 KG 

120
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100P 100
10

AFA 2542 [347 

M²]
140

140
110 VA 1536 

[4-5] 

AMIX 1.17 

1’700 KG 

145140P
140

T-2080 

RAH50- 2390
14

AFA 3042 [483 

M²]
180

180

VA 1536 S 

[4-5] 

AMIX 1.22 

2’200 KG 

187180P 180
T- 2390 

RAH50-25100
16

AFA 3055 [644 

M²]

210 210 170
T-2080 

RAH50-2390
14

AFA 3049 [563 

M²]
VA 1840 

[5-6] 

JUSQU'À 86
AMIX 2.30 

3'300 KG 280

210P 230 210
T-2390 

RAH50-25100

18
AFA 3062 [724 

M²]

240 240 190 16
AFA 3055 [644 

M²]

VA 1840 S 

[5-6]

240P

260

240
T-25100 

RAH50-27110
20

AFA 3069 [804 

M²]

260 210
T-2390 

RAH50-25100
18

AFA 3062 [724 

M²]

260P 260
T-25100 

RAH50-29120
24

AFA 3075 

[885 M²]

300
300

240
T-25100 

RAH50-27110
20

AFA 3069 [804 

M²]
VA 2050 

[5-6] 

JUSQU'À 115
AMIX 2.40 

4'300 KG 365

300P 300
T-27110 

RAH 50-29120
24

AFA 3089 [1046 

M²]

340 340 260
T-25100 

RAH50- 29120

AFA 3075 

[885 M²]
VA 2050 S 

[5-6] 
320P 350 320

T-27110 

RAH50- 29120
26

AFA 3095 [1126 

M²]

CoNFIGURATIoN RECommANDÉE SANS UTILISATIoN DE RAP

https://www.ammann.com
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EXPÉRIENCE, TECHNoLoGIE 
ET CoNCEPTIoN
LES INSTALLATIONS UNIBATCH D'AMMANN 
CONSTITUENT LA RÉFÉRENCE EN MATIÈRE DE 
PRODUCTION D'ENROBÉS DANS LA PLAGE DE 
RENDEMENT COMPRISE ENTRE 100 ET 340 
TONNES PAR HEURE.

Elles s'appuient sur la technologie pour 
offrir une productivité et une efficacité 
qui augmentent vos résultats nets. 
Ces installations sont optimisées pour 
réduire l'usure, et leur maintenance est 
accessible et facile, ce qui vous permet 
de gagner du temps et de garantir le 
respect des processus appropriés.

La réduction de votre coût total de 
propriété et l'augmentation de vos 
bénéfices sont toujours au premier plan 
dans la conception des installations 
Ammann.

UniBatch utilise un processus de séchage 
et de réchauffage exceptionnellement 
efficace qui économise l'énergie. 
La commande du brûleur régule le 
processus de mélange pour garantir 
une consommation réduite et de faibles 
émissions. Vous pouvez également 
choisir le combustible le plus rentable, 
avec des options comprenant le gaz 
naturel, le fioul léger, le fioul lourd et le 
gaz liquéfié, la poussière de charbon ou 
encore la poussière de bois. Et Ammann 
est fier d'être le premier à introduire le 
brûleur H2.

UniBatch est également «optimisé 
pour l'avenir». L'installation livrée sur 
votre site est prête pour vos options 
préférées. Elle comprend également des 
fonctions qui peuvent être facilement 
adaptées ultérieurement pour que votre 
installation dispose toujours des options 
les plus récentes, les plus avancées sur le 
plan technologique et les plus rentables.

https://www.ammann.com/en/plants/asphalt-plants/batch-asphalt-mixing/aba-unibatch
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« RÉDUIRE VOTRE 

COÛT TOTAL DE 

PROPRIÉTÉ ET 

AUGMENTER VOS 

BÉNÉFICES. »

https://www.ammann.com
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UNIBATCH: 
UN AVANTAGE SUR ToUS 
LES AUTRES
DES PERFORMANCES, UNE 
FIABILITÉ ET UNE QUALITÉ 
EXCEPTIONNELLES SONT LES 
PIERRES ANGULAIRES DE NOTRE 
ENGAGEMENT ENVERS NOS 
CLIENTS. CES CRITÈRES 
OFFRENT DES AVANTAGES 
UNIQUES QUI DISTINGUENT 
UNIBATCH DES INSTALLATIONS 
DE LA CONCURRENCE.

Nous investissons sans cesse dans 
la technologie et l'innovation, afin 
de garantir les meilleures solutions 
en matière d'efficacité, d'économies 
d'énergie et de durabilité. L'utilisation 
d'asphalte recyclé réduit l'impact sur 
l’environnement de l'installation, tout en 
offrant des solutions évolutives pour des 
besoins spécifiques.

Le transport optimisé et le montage sur 
site apportent à nos clients flexibilité, 
rentabilité et production immédiate.

Enfin, et surtout, le système de 
commande as1, très perfectionné, 
permet de renforcer les efforts de 
production.

 QUALITÉ ET  
 FIABILITÉ 

 EFFICACITÉ ET  
 ÉCoNomIE D'ÉNERGIE 

 TRANSPoRT ET  
 INSTALLATIoN 

https://www.ammann.com/en/plants/asphalt-plants/batch-asphalt-mixing/aba-unibatch
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 SoLUTIoNS  
 DURABLES 

 SYSTÈmE DE  
 CommANDE AS1 

 FAIBLE ImPACT SUR  
 L'ENVIRoNNEmENT 

Vérifiez la vue 

à 360°

https://www.ammann.com
https://www.ammann.com/ch-fr/plants/asphalt-plants/batch-asphalt-mixing/aba-unibatch
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 QUALITÉ ET  
 FIABILITÉ 

LES POSTES D'ENROBAGE AMMANN FONT APPEL 
À UNE INGÉNIERIE DE PROCESSUS COMPLEXE, 
QUI EXIGE UNE INTERACTION PARFAITE ENTRE 
TOUS LES COMPOSANTS INDIVIDUELS.

Cette intégration est tellement essentielle qu'Ammann 
conçoit tous les composants principaux en interne, y 
compris les tambours, les brûleurs, les filtres, les cribles, 
les commandes et les malaxeurs.

C'est le seul moyen de garantir que nos installations 
répondront aux exigences et aux normes strictes du 
marché actuel. Ammann est actuellement le seul 
fabricant de postes d'enrobage à offrir cette approche 
à source unique, ce qui fait de nous un partenaire 
professionnel capable de gérer tous les aspects de 
votre installation. Nous fournissons des réponses quand 
vous en avez besoin et gardons l'esprit ouvert afin de 
comprendre pleinement vos besoins.

En savoir plus

https://www.ammann.com/en/plants/asphalt-plants/batch-asphalt-mixing/aba-unibatch
https://www.ammann.com/ch-fr/technology/asphalt-plants-technology/core-components


QUALITÉ ET FIABILITÉ 11

CRIBLE
• Les variables contrôlées avec 

précision comprennent l'angle de 
course, l'amplitude, la fréquence, la 
conception du corps du crible et la 
géométrie des mailles. Le résultat: les 
cribles les plus performants du marché

• Optimisé pour les hautes températures

• Le crible est à la pointe de la 
technologie

• Intégration facile grâce à des interfaces 
identiques

MALAXEUR
•  Une usure minimale grâce à des 

composants protégés et un processus 
de malaxage efficace

• Le malaxeur obligatoire à double arbre 
délivre les forces de cisaillement les 
plus élevées

• Homogénéité et temps de malaxage 
optimisés, grâce à la disposition unique 
des pales Ammann

• Une flexibilité maximale dans la 
conception des séquences, qui permet 
de produire des mélanges spéciaux

TAMBOUR SÉCHEUR
• Un seul fabricant assure tous les processus 

de gestion du séchage, du réchauffage 
et de l'évacuation, garantissant ainsi une 
harmonisation parfaite

• Une large gamme de tailles de sécheur 
pour des capacités de poste d’enrobage 
de 80 à 400 tonnes par heure permettant 
de répondre à des besoins variés

• Des niveaux de transfert de chaleur 
et une isolation du sécheur optimisés 
pour une efficacité et des économies de 
carburant maximales

• Conception à faible usure nécessitant 
un entretien réduit, avec une qualité de 
matériaux élevée et un remplacement 
simplifié des pièces d’usure

• Conception interne du sécheur 
adaptable pour l’utilisation de divers 
agrégats et combustibles

BRÛLEUR
•  Chauffage multi-combustible avec 

combustion simultanée ou alternée de 
trois types de combustibles pour une 
flexibilité maximale

• Un processus de combustion très 
efficace pour une consommation de 
combustible et des émissions réduites

• Combustion d'un combustible solide 
pulvérisé sans flamme de support

• Insonorisation intégrée pour la 
réduction du bruit; réduction 
supplémentaire possible grâce à un 
convertisseur de fréquence

• Le concept de sécurité est conforme 
aux réglementations de tous les pays

FILTRE 
• Des mécanismes exclusifs de 

décolmatage à rotor nettoient avec 
soin les sachets des filtres

• Une efficacité de filtration de 99,9% 
garantit la conformité

• La plus grande surface possible assure 
une efficacité de filtration optimale

• Le nombre réduit de pièces mobiles réduit 
la maintenance et améliore la fiabilité

• Les mannequins en aluminium de 
haute qualité sont résistants aux acides 

• La conception de la chambre des filtres 
assistée par CFD réduit les pertes de 
température et de pression

• Disponible pour divers combustibles 
liquides, gazeux et solides:

Fioul léger

Fioul lourd

Huile usagée

Bio-huile

Kérosène

GPL

Gaz naturel

GPL à l'état gazeux

Hydrogène

Poussière de charbon

Poussière de bois

https://www.ammann.com
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EN RAISON DE LA PÉNURIE DE 
TERRAINS INDUSTRIELS, DE 
PLUS EN PLUS D’INSTALLATIONS 
D’ENROBÉS DOIVENT ÊTRE 
LOCALISÉES PLUS PRÈS DES 
ZONES RÉSIDENTIELLES. 

IL IMPORTE DONC PLUS QUE JAMAIS 
DE RÉDUIRE LE BRUIT ET LES 
ODEURS GÉNÉRÉS PAR LE POSTE, 
POUR RESPECTER LES PRINCIPES DE 
BON VOISINAGE ET SE CONFORMER 
AUX NORMES LOCALES.  

• Ammann propose quatre niveaux de suppression 
du bruit.

• Les postes d’enrobage UniBatch sont conçus pour 
un bardage facile.

• Le revêtement empêche les poussières et les 
fumées d'être libérées dans l'atmosphère.

• Les postes bardés sont esthétiques, ce qui est 
essentiel pour obtenir des autorisations dans les 
zones urbaines.

NIVEAU 1

 FAIBLE ImPACT SUR  
 L'ENVIRoNNEmENT 

UNE APPROCHE ÉCONOMIQUE 
ET EFFICACE
Plusieurs mesures de base sont prévues 
pour réduire les coûts:

• Les brûleurs sont équipés 
d’entraînements à vitesse variable, 
afin que le moteur électrique puisse 
être ralenti – et rendu plus silencieux 
– lorsque la pleine puissance n'est pas 
nécessaire

• Un silencieux de cheminée, qui est 
essentiellement une goulotte insérée 
dans la cheminée, agit comme un 
suppresseur de bruit

• La tête des élévateurs à recyclés 
et à chaud, sont isolées et bardées 
pour réduire les niveaux sonores de 
l'intérieur

• Des panneaux antibruit sont placés 
autour du ventilateur à aspiration 
du poste pour neutraliser le bruit de 
l'intérieur

https://www.ammann.com/en/plants/asphalt-plants/batch-asphalt-mixing/aba-unibatch
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COUVERTURE DES 
PRINCIPAUX ÉMETTEURS
S'appuie sur le niveau 1 et propose 
ensuite plusieurs ajouts et mises à 
niveau:

• Les brûleurs sont recouverts d'un 
revêtement en panneaux

• Les puits d'élévateurs RAP et VA sont 
isolées pour minimiser le bruit des 
chaînes qui tournent et des matériaux 
qui tombent

• Les trémies de transfert RAP et VA 
sont isolées

• Des panneaux antibruit sont placés 
autour du ventilateur à aspiration 
du poste pour neutraliser le bruit de 
l'intérieur

• Un crible de nouvelle génération (NGS) 
remplace le crible vibrant standard 
pour les VA. Le crible haut de gamme 
NGS est imperméable à la poussière et 
doublement encapsulé

• Le malaxeur et l’étage de pesage sont 
recouverts de panneaux trapézoïdaux

• Le canal à granulat grossier, 
surdimensionné, est isolé

REVÊTEMENT POUR 
D’AUTRES RÉDUCTIONS
S'appuie sur les niveaux 1 et 2, puis 
propose plusieurs ajouts et mises à 
niveau:

• La section du sécheur RAP 
est recouverte de panneaux 
d’insonorisation

• Les portes et les ouvertures d’entretien 
du crible Next Generation sont scellées 
par des panneaux d’insonorisation

• Le malaxeur et l’étage de pesage 
sont recouverts de panneaux 
d'insonorisation (une amélioration par 
rapport aux tôles trapézoïdales du 
niveau 2)

L'INSTALLATION LA PLUS 
SILENCIEUSE POSSIBLE
S'appuie sur les niveaux 1, 2 et 3, puis 
propose plusieurs ajouts et mises à 
niveau:

• Le sécheur VA et le brûleur sont 
entièrement entourés d'un carter avec 
des panneaux d'insonorisation

• Les prédoseurs utilisent un carter à 
trois côtés

• Un carter d'insonorisation est placé 
au-dessus de la pompe à bitume et du 
groupe compresseur

NIVEAU 2 NIVEAU 3 NIVEAU 4

https://www.ammann.com
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LES FUMÉES DE BITUME SONT LA 
PRINCIPALE SOURCE D'ODEUR. AMMANN 
PROPOSE DIFFÉRENTES SOLUTIONS POUR 
RÉDUIRE LES FUMÉES ET LES ODEURS QUI 
PEUVENT EN RÉSULTER.

 FAIBLE ImPACT SUR  
 L'ENVIRoNNEmENT 

https://www.ammann.com/en/plants/asphalt-plants/batch-asphalt-mixing/aba-unibatch
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TRAITEMENT DE  
LA FUMÉE BLEUE
Le système, développé par Ammann, 
s'attaque à la fumée bleue qui se dégage 
lors du chargement des camions.

Avec ce procédé, les vapeurs sont 
aspirées au niveau de la benne ou 
détournées sous le malaxeur, loin des 
portes de sortie du silo de produit fini.

Le système est basé sur le principe selon 
lequel l'air chaud monte, diminuant ainsi 
le volume au-dessus du silo de produit 
fini. À ce stade du processus, la fumée 
bleue est acheminée vers un système de 
refroidissement pour la condensation 
de la phase huileuse, puis vers un 
séparateur d'huile pour la rétention des 
particules huileuses les plus fines. Les 
gaz traités sont transférés vers le brûleur 
et enflammés.

SYSTÈME D'AIR «VERT»
Avec ce procédé, un kit spécial injecte 
des produits de traitement des odeurs 
dans le canal de gaz propre existant 
entre le ventilateur extracteur et la 
cheminée.

FILTRE À CHARBON
Ammann propose un système spécial qui 
traite efficacement – et complètement 
– les fumées. Les fumées sont captées 
au niveau des évents des réservoirs de 
bitume et des zones de chargement des 
camions, où elles sont traitées par des 
filtres à charbon.

https://www.ammann.com
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LES INSTALLATIONS AMMANN PERMETTENT AUX CLIENTS 
D'ACCOMPLIR LEURS TÂCHES DE MANIÈRE EFFICACE ET 
PRODUCTIVE.  
ELLES AIDENT LES CLIENTS À TRAVAILLER PLUS 
INTELLIGEMMENT, AVEC MOINS D’EFFORTS.

 EFFICACITÉ ET  
 ÉCoNomIE D'ÉNERGIE 

• Les sécheurs UniBatch sont très efficaces à des niveaux de production allant 
jusqu'à 64 t/h à (3% d'humidité) par mètre carré – 22 % plus efficaces que la 
norme existante.

• Il en résulte une faible consommation d'énergie, ce qui permet de réduire les 
coûts de combustible et les émissions de CO₂.

• L'efficacité de l'échange thermique du RAH50 permet d'obtenir des températures 
de fumées qui se situent normalement entre 85 ºC et 90 ºC.

• Cette plage de température est inférieure de 20 ºC à celle des tambours sécheurs 
de la concurrence et elle se traduit par des économies de 1 kWh/T.

SÉCHEUR

TRANSPORT CONVECTION RAYONNEMENT SORTIE

https://www.ammann.com/en/plants/asphalt-plants/batch-asphalt-mixing/aba-unibatch
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• Moins de pertes de pression signifie une moindre 
consommation d'énergie.

• La nouvelle conception assure une répartition 
uniforme de l'air évacué à l'intérieur du filtre.

• Une répartition/un remplissage adéquats 
permettent d'exploiter une plus grande partie de la 
surface du sac et améliorent l'efficacité.

FILTRE

• Une nouvelle technologie permet de contrôler la forme de la 
flamme.

• Il est possible d’obtenir plus de puissance dans des sécheurs 
plus petits, ce qui se traduit par une efficacité et des économies 
d'énergie par tonne d’agrégats séchés et chauffés.

• Un logiciel spécial optimise le mélange air/combustible pour une 
meilleure efficacité de la combustion, ce qui permet de réaliser 
d'importantes économies annuelles de combustible.

BRÛLEUR

Notre promesse 

durable

https://www.ammann.com
https://www.ammann.com/ch-fr/sustainability/emmissions-and-efficiency
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AMMANN CONSIDÈRE QUE LES ENROBÉS À BASSE 
TEMPÉRATURE SONT L'AVENIR DE CE SECTEUR. C'EST 
POURQUOI NOUS AVONS DÉVELOPPÉ LE SYSTÈME 
AMMANN FOAM® EN COLLABORATION AVEC NOS CLIENTS 
ET NOS EXPERTS INTERNES.

AMMANN FOAM®

Les basses températures, associées à l'utilisation d'Ammann 
Foam, offrent d’importants avantages:

• Meilleure maniabilité pendant la production et la mise en 
place du mélange

• Amélioration de la puissance de compactage

• Prolongation de la saison de pose 

• Capacité de livrer des mélanges sur de plus longues distances

• Meilleures performances de recyclage

L'utilisation d'Ammann Foam pour produire des enrobés 
chauds (WMA) offre des avantages supplémentaires:

• Réduction des émissions de COV du bitume

• Des niveaux plus faibles d'émissions de gaz et de CO₂ grâce 
aux économies réalisées sur le séchage et le réchauffage des 
agrégats vierges

• Réduction des fumées, des émissions et des odeurs

• Ouverture plus rapide des routes à la circulation

• Réduction des coûts de production grâce à la diminution de 
la consommation d'énergie

MALAXEUR 
STATIQUE

HAUTE 
PRESSION

SORTIE DE 
MOUSSE

MALAXEUR

MOUSSE 
DE BITUME

BITUME 
CHAUD

EAU FROIDE

 EFFICACITÉ ET  
 ÉCoNomIE D'ÉNERGIE 

En savoir plus

https://www.ammann.com/en/plants/asphalt-plants/batch-asphalt-mixing/aba-unibatch
https://www.ammann.com/ch-fr/technology/low-temperature
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CE MODULE AS1 AIDE 
À DÉCOUVRIR ET À 
ÉVITER LE GASPILLAGE 
D'ÉNERGIE.

Un affichage intuitif informe les opérateurs et 
permet un réglage immédiat. Les opérateurs 
disposent ainsi des données dont ils ont besoin 
pour prendre des décisions concernant le débit et 
le contrôle des matériaux, afin de maximiser les 
économies et l'efficacité

EcoView détermine également les valeurs des 
émissions de CO₂ et calcule les coûts énergétiques 
qui résultent lorsque des ajustements sont 
effectués: les opérations deviennent ainsi plus 
efficaces.

POINTS FORTS
• Affichage intuitif pour l'opérateur montrant l'efficacité du 

fonctionnement de l'installation

• Affiche les valeurs clés et permet la comparaison avec les 
valeurs de référence et les périodes précédentes

• Détermine les valeurs des émissions de CO₂

• Détermine les coûts énergétiques qui en résultent

AS1 ECOVIEW

https://www.ammann.com
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ABA UNIBATCH20

L'UTILISATION D'ASPHALTE RECYCLÉ EST UNE 
NÉCESSITÉ COMPTE TENU DES BESOINS 
ACTUELS EN MATIÈRE DE DURABILITÉ. AMMANN 
EST UN LEADER MONDIAL DANS LE 
DÉVELOPPEMENT DE LA TECHNOLOGIE RAP. 

 SoLUTIoNS  
 DURABLES 

Histoires de 

réussite

https://www.ammann.com/en/plants/asphalt-plants/batch-asphalt-mixing/aba-unibatch
https://www.ammann.com/ch-fr/news-media/news/recycling-capacity-key-to-czech-highway-project
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AVANTAGES
• De nouveaux minéraux peuvent être criblés 

• Quantité de charge variable à chaque chargement 

• Flexibilité maximale (formules) 

• Indépendance du reste du processus 

• Une solution intelligente lorsqu'elle est combinée 
avec le RAH50

 JUSQU'À 40% D’ALImENTATIoN  
 À FRoID DANS LE mALAXEUR 

AVANTAGES
• Traitement des proportions de RAP allant jusqu'à 

50%

• Un rapport investissement/performances optimal

• Économies d'énergie, grâce à un traitement 
efficace des nouveaux matériaux

• Moins d'émissions, grâce au chauffage doux du 
RAP

• Une technologie avancée, comme le prouvent le 
leadership d'Ammann dans le secteur et ses trois 
brevets internationaux

 JUSQU'À 50% D'ALImENTATIoN  
 À CHAUD DANS LE TAmBoUR  
 SÉCHEUR RAH50 

AVANTAGES
• De nouveaux minéraux peuvent être criblés 

• Taux d’alimentation élevé

• Chauffage doux 

• Combinable avec le système d'alimentation à froid

 JUSQU'À 60% D'ALImENTATIoN  
 À CHAUDE DANS LE TAmBoUR  
 SÉCHEUR PARALLÈLE RAH60 

AVANTAGES
• Des taux de recyclage allant jusqu’à 100% sont 

possibles 

• La solution la moins polluante, conforme aux 
réglementations les plus sévères

• Amélioration du processus et de l'efficacité: 
avantages financiers grâce aux économies de 
combustible et à la réutilisation correcte du RAP

• Les recettes sont plus flexibles car il n’est pas 
nécessaire de surchauffer les minéraux

 100% D'ALImENTATIoN  
 À CHAUD DANS LE TAmBoUR  
 DE RECYCLAGE RAH100 

https://www.ammann.com
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GESTION DES PICS DE 
CHARGE AS1

Les fournisseurs d'énergie basent généralement leur tarification 
sur la consommation ou la capacité. Pour cette dernière, 
c'est le pic mesuré qui fixe le prix. Par conséquent, il est 
dans l'intérêt des propriétaires/exploitants d’installations de 
maintenir une consommation aussi faible que possible pendant 
les pics de charge.

Le module as1 de gestion des pics de charge surveille en 
permanence les pics de consommation par rapport à des 
valeurs critiques. Il prévoit les périodes de pointe et réduit la 
charge pendant les périodes les plus coûteuses.

Certains appareils de l'installation peuvent être mis hors 
tension pendant ces périodes. Le module utilise également un 
échelonnement automatique basé sur les prévisions.

La gestion des pics de charge fonctionne de manière 
transparente avec le module as1 EcoView et elle est disponible 
pour l'électricité et le gaz.

AJOUT DYNAMIQUE DE 
MATÉRIAUX RECYCLÉS AS1

Le module RAD permet de modifier facilement le ratio RAP. 
Un assistant intégré guide l’opérateur dans le processus de 
saisie de la recette. Des commandes coulissantes permettent 
d'ajuster le ratio RAP pendant la production.

Il est conçu pour garantir que l'ajout de RAP, et donc 
l'économie de liant, sont toujours maximisés: cela donne aux 
opérateurs la confiance nécessaire pour maintenir un débit 
élevé tout en conservant la qualité comme priorité absolue. 
D’où une excellente efficacité et une rentabilité maximale.

DIFFÉRENTS RATIOS RAP DANS UNE SEULE 
RECETTE
L'utilisation d'asphalte recyclé protège les ressources naturelles 
et offre également des avantages économiques. Le module 
optionnel as1 «ajout dynamique de RAP» permet de modifier 
facilement le ratio RAP en fonction des besoins, même en 
cours de production.

POINTS FORTS
• Évite les utilisations coûteuses à court terme pendant 

les pics de consommation

• Fonction de prévision

• Coupure automatique des consommateurs électriques

POINTS FORTS
• L'assistant intégré guide l'opérateur tout au long du 

processus de saisie de la recette

• Une seule recette suffit pour différents ratios RAP

• Changez le ratio RAP en utilisant les commandes 
coulissantes pendant la production

 SoLUTIoNS  
 DURABLES 

https://www.ammann.com/en/plants/asphalt-plants/batch-asphalt-mixing/aba-unibatch
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LE CONCEPT DU SYSTÈME AS1, PUISSANT ET TOURNÉ 
VERS L'AVENIR, ASSOCIE LE LOGICIEL AMMANN, QUI A FAIT 
SES PREUVES, À UN MATÉRIEL INDUSTRIEL 
SPÉCIALEMENT ADAPTÉ.

L'environnement informatique as1 a été conçu et testé pour 
être utilisé dans des milieux difficiles. 
Sa capacité de mise en réseau a également été optimisée. Les 
clients profitent de la souplesse de configuration, de mise en 
réseau et d'administration des postes de travail.

LE SYSTÈME DE BUS DE CHAMP GAGE D'UN 
TRANSFERT FIABLE DES SIGNAUX
Le système de bus de champ s’avère robuste et fiable dans 
des conditions d'exploitation difficiles. Les outils de diagnostic 
permettent de détecter efficacement les défauts et d'y 
remédier, même à distance.

LES COMPOSANTS DE L'ARMOIRE 
DE PUISSANCE CONÇUS POUR UN 
FONCTIONNEMENT CONTINU DANS DES 
CONDITIONS DIFFICILES 
Les composants de l'armoire électrique doivent résister à 
des contraintes extrêmes 24 heures sur 24. C'est pourquoi 
Ammann n'utilise que des composants de qualité éprouvés, 
disponibles dans le monde entier et provenant de fabricants 
renommés.

HOTLINE ET SUPPORT DISPONIBILITÉ DES 
INSTALLATIONS ASSURÉE 
Les pannes électromécaniques peuvent être rapidement 
résolues par le personnel du client à l'aide des schémas 
électriques et des outils de diagnostic as1. 

L'équipe compétente du service après-vente Ammann assure 
la hotline, qui peut être appelée à tout moment pour un 
diagnostic de panne ou une intervention de maintenance. 
Les moyens de télécommunications modernes augmentent 
la disponibilité de l'installation et réduisent la nécessité d'un 
entretien coûteux sur place.

 SYSTÈmE DE  
 CommANDE AS1 

POINTS FORTS
• Fonctionnalité complète du système 

• Apprentissage rapide et facile

• Sécurité d'exploitation 

• Bus de champ et répartition de la charge 
fiables et éprouvés

• Des organisations professionnelles d'assistance 
téléphonique et de support, prêtes à intervenir 
dans le monde entier 

https://www.ammann.com
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UNIBATCH EST CONÇU ET RÉALISÉ POUR SIMPLIFIER LE 
TRANSPORT ET LE MONTAGE SUR SITE.

Un transport et un montage rentables sont essentiels pour la 
valeur du client. Les options comprennent des des fondations 
métalliques qui permettent une installation sur un sol stabilisé, 
sans avoir besoin d'une fondation en béton. Tous les câbles 
sont pré-assemblés et testés en interne.

 TRANSPoRT ET  
 INSTALLATIoN 

https://www.ammann.com/en/plants/asphalt-plants/batch-asphalt-mixing/aba-unibatch
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INSTALLATION 
RAPIDE
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https://www.ammann.com


LOREM IPSUM DOLOR SIT AMET, 

SADIPSCING ELITR, SED DIAM 
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CENTRES APRÈS-VENTE 
AmmANN
LES SERVICES DE MAINTENANCE SOUS 
CONTRAT ET LA FORMATION DES TECHNICIENS 
FOURNIS PAR AMMANN CONTRIBUENT À 
PROTÉGER VOTRE INVESTISSEMENT, TANDIS 
QUE LA FORMATION DES OPÉRATEURS 
GARANTIT QUE VOTRE ÉQUIPE EST CAPABLE 
D'EXPLOITER TOUTES LES CARACTÉRISTIQUES 
ET TOUS LES AVANTAGES INTÉGRÉS À VOTRE 
INSTALLATION. LORSQUE VOS BESOINS 
ÉVOLUENT, AMMANN PROPOSE DES OPTIONS 
DE RÉAMÉNAGEMENT QUI VOUS PERMETTENT 
DE DISPOSER D'UNE INSTALLATION COMME 
NEUVE À MOINDRE COÛT.

• Améliorer le niveau 
technologique de l'installation

• Augmenter la durée de vie des 
composants

• Augmenter l'efficacité de 
l'installation

RÉAMÉNAGEMENT

• Préserver les performances 
initiales de l'installation

• Maximiser les temps 
d'utilisation de l’installation (pas 
d'arrêt de la production)

• Maîtriser les coûts de 
maintenance

PIÈCES DÉTACHÉES D'ORIGINE

https://www.ammann.com/en/plants/asphalt-plants/batch-asphalt-mixing/aba-unibatch
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• Montage et essais 
professionnels du système

• Assistance technique

• Entretien préventif

SERVICE TECHNIQUE

• Augmenter l'efficacité de 
l'installation

• Réduire les coûts inutiles

• Maximiser les temps 
d'utilisation de l’installation

FORMATION

https://www.ammann.com
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AMDURIT, LE SYSTÈME EXCLUSIF DE PROTECTION CONTRE 
L'USURE D'AMMANN, OFFRE UNE DURÉE DE VIE JUSQU'À 
TROIS FOIS SUPÉRIEURE À CELLE DE L'ACIER RÉSISTANT À 
L'USURE ET PROTÈGE LES PIÈCES ET COMPOSANTS 
PRÉCIEUX.

AmDURIT

AVANTAGES
• Trois fois plus durable que l'acier résistant à l'usure

• Réduction des coûts d'exploitation

• Durée de vie plus longue

• Installation rapide

• Temps d'immobilisation réduits

MINÉRAL TRÉMIE / 
ALIMENTATEUR

ASPIRATION / 
ALIMENTATION / ENTRÉE 
DE L'ÉLÉVATEUR À CHAUD

ÉLÉVATEUR –  
TRANSITION DU CRIBLE

COMMUTATEUR DE CRIBLE 
/ CLAPET RÉVERSIBLE

DIAPHRAGME DE CRIBLE

CLAPET DE DÉRIVATION 
DU CRIBLE

ÉCHELLE MINÉRALE

CLAPET DE DOSAGE

BENNE NAVETTE

SILO DE STOCKAGE 
POUR ENROBÉ CHAUD

DÉPOUSSIÉREUR
SORTIE DE LA TRÉMIE RA

ENTRÉE DE 
L'ÉLÉVATEUR RA

SILO TAMPON RA
ÉLÉVATEUR RA

ÉCHELLE RA
CANAL DE GAZ BRUT

ÉLÉVATEUR À CHAUD

ENTRÉE DU 
TAMBOUR RA

TRÉMIE / 
ALIMENTATEUR RA

https://www.ammann.com/en/plants/asphalt-plants/batch-asphalt-mixing/aba-unibatch
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AVANTAGES
• Le système Ammlub est directement installé 

sur le point de lubrification et garantit une 
relubrification continue à intervalles rapprochés

• Les lubrifiants peuvent être remplacés pendant 
le fonctionnement de l'installation, ce qui 
permet d'optimiser l'entretien de routine, tout 
en préservant la productivité de l'installation

• Améliore la sécurité en éloignant les 
travailleurs du processus

• Réduit les coûts énergétiques jusqu'à 10%

SYSTÈmE DE LUBRIFICATIoN 
AUTomATIQUE
ET SI UNE SEULE 
PROCÉDURE POUVAIT 
PROLONGER LA DURÉE 
DE VIE DE VOTRE 
INSTALLATION, 
RÉDUIRE LES COÛTS 
DE COMBUSTIBLE ET 
AMÉLIORER LA 
SÉCURITÉ? 

mANCHES FILTRANTES 
AmmATEX
PLUSIEURS TYPES DE FILTRES 
À SACS SONT DISPONIBLES 
POUR GARANTIR UNE 
ADAPTATION PARFAITE À 
CHAQUE INSTALLATION.

AVANTAGES
• Une fabrication précise garantit une installation 

rapide et un ajustement parfait

• Convient à tous les types de combustibles

• Un rapport prix/performances exceptionnel

• Faibles valeurs d'émission grâce à une 
étanchéité et un montage appropriés

• Réduction des coûts d'exploitation de 
l'installation, grâce à la durée de vie prolongée 
des manches

https://www.ammann.com
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LE GRoUPE AmmANN 
DANS LE moNDE
UNE ENTREPRISE 
INNOVANTE ET 
DURABLE

Ammann est un fabricant leader 
en postes d’enrobage, machines 
de compactage et en prestations 
de services pour l’industrie de la 
construction, les infrastructures routières 
et les travaux publics dont nous faisons 
notre cœur de métier. Nous nous 
engageons en faveur du développement 
durable, à la fois dans les produits que 
nous fabriquons et dans la manière dont 
nous les fabriquons.

Nos obligations relationnelles en tant 
qu'entreprise familiale opérant sur 
du long terme et notre fort ancrage 
international font notre force. Depuis 
1869, nos innombrables innovations 
ainsi que nos solutions fi ables et 
concurrentielles font de nous un acteur 
de référence dans l’industrie de la 
construction des routes. 

Marquées par notre slogan « Productivity 
Partnership for a Lifetime », nos activités 
s’orientent sur les besoins et les 
exigences de notre clientèle mondiale. 
Des installations et des machines qui 
font leurs preuves dans leur dur travail 
quotidien conviennent le mieux pour 
apporter à nos clients l’avantage décisif 
qu’ils en attendent. 

Notre réseau de service après-vente 
fi able et ponctuel assure un 
approvisionnement en pièces de 
rechange indispensable grâce auquel 
nos clients continuent à travailler – et il 
apporte son assistance pour l’entretien 
sur la totalité de la durée de vie des 
installations et machines.

20 BUREAUX RÉGIoNAUX 
DE VENTE & FILIALES

10 SITES DE PRoDUCTIoN &
CENTRES DE ComPÉTENCE

12

14 CENTRES DE 
FoRmATIoN

ENTREPÔTS DE 
mARCHANDISES

200+ REVENDEURS & 
PARTENAIRES CommERCIAUX

POSTES D’ENROBAGE

CENTRALES À BÉTON

INSTALLATIONS 
DE PRODUCTION

ABA UNIBATCH30
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RÉSEAU COMMERCIAL ET
DE SERVICES INTERNATIONAL

SIÈGE SOCIAL 

BUREAUX RÉGIONAUX DE VENTE

REVENDEURS & 
PARTENAIRES COMMERCIAUX

SITES DE PRODUCTION, 
CENTRES DE COMPÉTENCE 

FILIALES

CENTRE INTERNATIONAL 
POUR LES RETROFITS

ENTREPÔTS DE 
MARCHANDISES

CENTRES DE FORMATION
MACHINES

COMPACTAGE LÉGER

COMPACTEURS POUR SOL ET ENROBÉS

FINISSEURS

RECYCLAGE DES ENROBÉS

MACHINES 
DE CHANTIER
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www.ammann.com

Le matériel et les informations techniques peuvent être modifiés sans que ce soit notifiés.
PPB-3046-00-FR | © Ammann Group

https://www.ammann.com

