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AMMANN ARX LEICHTE TANDEMWALZEN

GENIESSEN SIE DIE STILLE

EINE BAHNBRECHENDE ELEKTRISCHE WALZE
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Vollstandig elektrischer Antrieb und Vibration 1 Schicht = 1 Aufladung

Emissionsfrei + Ecodrop und Ammann Servicelink

Energierlickgewinnung = langer in Betrieb

o Innovatives Batteriepaket mit langer + 100%ige Traktionskontrolle fur Leistung
> Lebensdauer, hoher Kapazitat und auf schwierigem Terrain
optimaler Sicherheit

Baureihe ARX 1-2 Baureihe ARX 2-2 Baureihe ARX 4-2

ARX 12-2 ARX 23.1-2 | ARX 23.1-2C | ARX 23-2 | ARX 23-2C ARX 36-2
ARX 16-2 | ARX 16-2C ARX 26.1-2 | ARX 26.1-2C | ARX 26-2 | ARX 26-2C ARX 40-2 | ARX 40-2C
ARX 20-2 eARX 26-2 ARX 45-2 | ARX 45-2C

Zusatzliche Informationen zu unseren Produkten und Dienstleistungen finden Sie unter: www.ammann.com AM MAN N

MMP-3055-00-DE | © Ammann Group
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INHALT

EIN JOB FUR HOCHSTE
ANSPRUCHE

Einbau auf GlasGrid fir ein
Flughafenprojekt

DIE NUMMER 1 FUR
SICHERHEIT

Anspruchsvolle Brickenverdichtung

LUFTREINIGUNG
BST beseitigt BlueSmoke

PRODUKTIONSSTANDORTE
WERDEN SMARTER
ADX bringt wichtige Automatisierung

NEUE E-PRODUKTE

Stampfer und vorwartslaufende Platte

INNOVATIV REMOTE
Grabenwalzensteuerung noch starker
automatisiert

DAS BESTE ERHALTEN
Schllsselkomponenten werden im
neuen Werk weiter verwendet

LEICHTGANGIGE LENKUNG
ARW 65-S uberzeugt Anwender

AMMANN WELTWEIT

Neuigkeiten und Veranstaltungen

Titelseite: Ammann Plant BST

Herausgeber: Ammann Switzerland Ltd. | 4901 Langenthal
Kontakt: marketing@ammann.com

Anderungen der Werkstoffe und technischen Daten kénnen
ohne vorherige Ankiindigung geandert werden.
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NACHHALTIGKEIT SOWOHL
FUR ALTE ALS AUCH
FUR NEUE PRODUKTE

Liebe Kunden

Im Mittelpunkt der Nachhaltigkeitsbemthungen von Ammann steht die
Entwicklung neuer Produkte.

Auch in diesem Magazin werden mehrere neue, umweltfreundliche Produkte
vorgestellt. Unter anderem leichte Verdichtungsmaschinen mit E-Antrieb, die
emissionsfrei sind.

Und wir freuen uns Uber ein weiteres neues nachhaltiges Produkt: das Blue
Smoke Treatment oder BST. Das System fangt Dampfe auf, die beim Verladen
von Asphalt auf Lastwagen entweichen. Dies ist ein enormer Durchbruch an
der Emissionsfront.

Es ist leicht, sich fir neue Produkte zu begeistern — und das sollte es auch
sein. Denn diese Produkte bieten kreative Loésungen fur schwierige Aufgaben.

Aber es ist auch wichtig, das Bestehende zu verbessern. Manchmal gehen
diese BemUhungen im Hype um neue Produkte unter.

Dieses Magazin enthalt einen Bericht Giber hydriertes Pflanzenél (HVO), einen
Biokraftstoff, der aus riickgewonnenem Altdl hergestellt wird. HVO ist fir die
Verwendung in allen Ammann-Dieselmaschinen zugelassen. Es reduziert die
CO,-Emissionen um bis zu 90 %, ohne dass zusatzliche Kosten entstehen.

Durch die Verwendung von HVO in Dieselmaschinen, die bereits im
Einsatz sind, konnten wir deren Nachhaltigkeit direkt verbessern. Diese
Verbesserungen zeigen sich sofort und nicht erst, wenn der Kunde eine
Ersatzmaschine kauft.

Das ist auch bei der Nachristung von Asphaltmischanlagen der Fall. Weltweit
gibt es heute Tausende von Anlagen. Der Bau neuer, nachhaltigerer Anlagen
ist natirlich optimal. Aber wir missen auch unmittelbare Ldsungen finden,
was durch Nachristungen méglich ist.

Einerseits nachhaltige neue Produkte zu entwickeln, andererseits aber auch
Wege zu finden, bereits vorhandene Produkte nachhaltiger werden zu lassen,
ist eine Erfolgsformel fur uns alle.

Au. Plee Ol

Hans-Christian Schneider
CEO der Ammann Gruppe

WWW.AMMANN.COM
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RHINDERUNG VON REFLEXIONSRISSEN

Anlagen, Maschinen und Experten von Ammann legten
den Grundstein fiir ein anspruchsvolles Flughafenprojekt
auf dem Sid-Ari-Atoll in der Republik Malediven.

Bevor das eigentliche Startbahnprojekt begann, besuchten
Ausbilder und Anwendungsexperten von Ammann die Baustelle,
um Teststrecken anzubringen. Durch die Tests wird sichergestellt,
dass das Team auf den grossen Auftrag vorbereitet ist und die
anspruchsvollen Fristen und Spezifikationen einhalten kann, die
damit verbunden sind.

In der Endphase des Start- und Landebahnprojekts wird ein
geosynthetisches Glasgitter verlegt, um reflektierende Risse
zu verhindern. Das Gitter besteht aus kiinstlichen Materialien,
die zur Verbesserung des Bodens oder der Unterlage unter der
Asphaltschicht und zur zusatzlichen Verstarkung verwendet
werden. Dieses spezielle Geokunststoffmaterial besteht aus
Glasfasern, die mit einem patentierten elastischen Polymer
beschichtet sind, das mit einem Gewebe verbunden ist.

Das Geogewebe ermdglicht eine langere Lebensdauer (und
Kosteneinsparungen), fligt gleichzeitig aber auch ein weiteres
Element zu einem bereits komplexen Projekt hinzu.

SCHULUNGEN

Das Ammann-Team besuchte die Baustelle und arbeitete mit
dem Bauunternehmen Villa Construction & Projects zusammen.
Technische Teams von Ammann Deutschland und Ammann
Indien montierten den Asphaltfertiger Ammann AFT 800-3, der
flr den Auftrag geliefert wurde. Diese Maschine wurde mit einer
Apollo AP 600 kombiniert.

Der Untergrund aus Erde und Zement sowie die Tragerschicht

aus Asphalt waren bereits vor dem Eintreffen des Tester-

Teams fertiggestellt. Wahrend der Testphase arbeiteten die
Anwendungsexperten von Ammann mit der Belegschaft zusammen.
Zunachst wurde eine Haftschicht auf den Untergrund aufgetragen.
Anschliessend wurde das Geogewebe von Hand ausgerollt, verlegt
und mit einer Gummiradwalze angedriickt, um die Haftung
zwischen dem Geogewebe und dem Kleber zu verstarken.

ASPHALT-PRODUKTION

Villa Construction setzte bei dem Projekt die EcoTec Asphalt-
Mischanlage Ammann ABC 120 ein. Die Anlage ist renommiert
fur ihre hohe Trocknungs- und Mischleistung, ihre niedrigen
Produktionskosten pro Tonne und ihre Fahigkeit, Asphaltgranulat
zu produzieren.

Ausserdem bietet sie aussergewohnliche Technologie zu einem
niedrigen Anschaffungspreis. Sie nutzt mehrere gekoppelte
Getriebemotoren, die den Kraftstoffverbrauch senken und

die Wartungskosten minimieren. Der effiziente Brenner
gewahrleistet eine weitere Kostenersparnis, wahrend die stiindliche
Produktionskapazitat die Anlage fur jeden Betrieb interessant macht.

HIGHLIGHTS - Asphalt-Mischanlage ABC 120 EcoTec

Geringe Betriebskosten
» Minimale Anschaffungs- und Wartungskosten

Schlauchfilter-Design
- Verhindert Temperaturverlust, verringert den Kraftstoffbedarf

Komfortabler Transport
« Einfache Verpackung, Verladung und Montage

MAGAZIN DER AMMANN GRUPPE



Die Gummiradwalze Ammann AP 240

Die Tandemwalze ARX

Asphalt-Mischanlage Ammann ABC 120 EcoTec

WWW.AMMANN.COM

ASPHALTIERUNG

Der Asphalt wurde am selben Tag wie das Geogewebe
eingebaut, wie es fir die Asphaltierung von Start- und
Landebahnen vorgeschrieben ist.

Das Team verwendete die Echelon-Technik. Der
Ammann AFT 800-3 arbeitete auf einer Breite von 6 m,
ebenso wie der Apollo AP 600. Der Asphalt wurde in
einer Starke von 6 cm verlegt. Die Fertiger hielten ein
gleichmassiges Tempo ein und arbeiteten wahrend des
gesamten Einbaus des Streifens eng zusammen.

Ein ebener, durchgéngiger Belag ist bei sensiblen
Arbeiten wie auf Flughafen immer wichtig. In diesem
Fall war eine kontinuierliche Bewegung sogar noch
wichtiger, da plotzliche Starts und Stopps das Glasgitter
beschadigen kdnnen.

Fir den Einbau der zweiten Teststrecke wurde nur

der Ammann AFT 800-3 eingesetzt. Dank dessen
hochmoderner Steuerung konnte das Team die genauen
Spezifikationen einhalten. Die Bohle wurde fur diesen
Teil der Prafung auf 11,75 m verlangert. Der Fertiger
verwendete den SFTV 3000G, eine starre Bohle. Sie
wurde mit einer Starke von 6 cm, einem Dachprofil von
1,5 % und einer Querneigung von 1,5 % verlegt.

Ammann Asphalt-Fertiger AFT 800-3
EU Stage V/ U.S. EPA Tier 4f
EMISSION
EU Stage IlIA / U.S. EPA Tier 3
BETRIEBSGEWICHT 20000 kg
STANDARD-EINBAUBREITE 2,55-6,00m
MAX. EINBAUBREITE MIT 12.00m
VERLANGERUNG !
Apollo Asphaltfertiger AP 600
EINBAUBREITE MIT BOHLE TV 4900 3140 mm
EINBAUGESCHWINDIGKEIT 40 m/min

VERDICHTUNG

Das An- und Abwalzen erfolgte mit einer schweren
Tandem-Vibrationswalze von etwa 10 Tonnen.

Das Fertigwalzen erfolgte mit einer pneumatischen
Glattreifenwalze mit einem Gewicht von etwa

20 Tonnen.

Alle Walzarbeiten mussten abgeschlossen sein, bevor
die Temperatur der Matte unter 90 °C sank.

GEOTEXTIL REDUZIERT RISSBILDUNG

Nicht stabilisierte kdrnige Unterlagen und Tragschichten
ermoglichen aufgrund ihrer mangelnden Steifigkeit
eine Durchbiegung. Dies fuihrt zu hohen Dehnungen
und schliesslich zu Ermtudung und Rissbildung. Nach
Angaben des Geotextilherstellers werden reflektierende
Risse durch den Einsatz des Gewebes um das Zwei- bis
Dreifache reduziert.

Ein weiterer Vorteil ist, dass anstelle einer
Zwischenschicht ein Glasgitter verwendet werden kann.
Die Spezifikationen des Flughafens sahen entweder
eine Zwischenschicht aus Asphalt zur Abdichtung, Wet
Mix Makadam (WMM) oder ungebundenem Makadam
zwischen der Tragschicht und der Oberflache — oder
dem Geotextil - vor.

Die Tests verliefen erfolgreich, sodass das Team auf den
Beginn des Gesamtprojekts gut vorbereitet ist.
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BEI DER VERDICHTUNG VON BRUCKEN
IST HOCHPRAZISE BEMESSENE
VIBRATIONSKRAFT ERFORDERLICH.

Die Verdichtung von Asphalt auf einer Briicke ist ein Nun war es Zeit fir den anspruchsvollsten Arbeitsschritt —
dusserst sensibles Unterfangen. Der Bediener der Walze die Verdichtung. Hierfur wurde hinter dem Fertiger eine
muss genau das richtige Mass an Vibration generieren. Tandemwalze Ammann ARX 110 eingesetzt. Die Maschine
Zu wenig Kraft und die Ziele werden nicht erreicht ... verfligt Uber eine robuste, zweistufige Vibrationseinheit und
zu viel und die Briicke kann beschadigt werden. eine einfache Einstellung von Amplitude und Frequenz.

Das Team von USK Mlada Boleslav nutzte das optional erhaltliche
intelligente Verdichtungssystem ACE", das eine Reihe von
Vorteilen bietet, darunter die Moglichkeit zur Messung und
Dokumentation sowie zur Bewertung der Materialsteifigkeit und
Die Bruicke war repariert worden und es musste eine neue eine geflihrte Bedienung.

Asphaltschicht aufgetragen werden. Uberwacht wurde das Projekt
von dem Asphaltbauleiter der USK Mlada Boleslav, Herrn Hlousek.

Vor einer solchen Herausforderung stand ein Team kirzlich
bei einer Briickenreparatur auf der Strasse 11/268 bei Mnichovo
Hradisté — Mimon in der Tschechischen Republik.

Diese Informationen erwiesen sich beim Verdichten auf
der Briicke als entscheidend. Der Bediener konnte die

Eine Asphalt-Mischanlage Ammann EasyBatch lieferte das Mischgut. Oberflache sanft bearbeiten und gleichzeitig sicher sein,
Die mobile Anlage hat eine Kapazitdt von 120 t/Stunde. Sie nutzt dass eine ordnungsgemasse Verdichtung erzielt wurde. Die
die Technologie des Kaltrecyclings und ist mit einem System fur Maschine arbeitete auf der niedrigsten Vibrationsstufe, eine
die Einbringung von granulierten Zusatzstoffen ausgestattet. Vorgehensweise, die sich der Bediener ohne ACE™"® nicht

. . . . zugetraut hatte.
Lastwagen transportierten das Material zu einem Asphaltfertiger g

Ammann AFT 700-3, einer technologisch fortschrittlichen Das Projekt war ein Erfolg und das Endergebnis war eine glatte,
Raupenmaschine. Der Fertiger baute eine glatte 4,5 cm dicke gut verdichtete Flache — nicht zuletzt dank des von Ammann
Deckschicht auf einer Lange von 150 Metern und einer Breite entwickelten Systems fir die Verdichtungsmessung ACE®ree.

von 9 Metern ein. Auf der Briicke wurden etwa 170 Tonnen
Mischgut verbaut.

AMMANN

ARX 110

MAGAZIN DER AMMANN GRUPPE
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= A : AFT 700-3

__ EU Stufe V/ U.S. EPA Tier 4f

EMISSION
EU Stufe IlIA / U.S. EPA Tier 3
BETRIEBSGEWICHT 18500 kg
STANDARD-EINBAUBREITE 2550 - 6000 mm
MAX. EINBAUBREITE MIT
VERLANGERUNG DR
=~ y ARX 110 ARX 110
ey = EU Stufe V EU Stufe IlIA
= EMISSION /U.S. EPA Tier 4f /U.S. EPATier 3
= BETRIEBSGEWICHT 10560 kg 10310 kg
MAXIMALES GEWICHT 12010 kg 11750 kg
BANDAGENBREITE 1680 mm 1680 mm

DeutzTCD 3.6 L4
74.4 KW

Deutz TCD 3.6 L4
74.4 kW

MOTOR

EINSATZ VON HVO ALS
BIOKRAFTSTOFF FUR AMMANN-
MASCHINEN GENEHMIGT (”‘\\

Hydrobehandeltes Pflanzendl (HVO) ist fir die Verwendung

in allen Ammann-Dieselmaschinen zugelassen. e

HVO reduziert die CO,-Emissionen von Gasen um bis zu 90 %, ohne dass zusatzliche Kosten entstehen.

HVO ist ein Biokraftstoff, der aus Abfallen wie tierischen Fetten oder verarbeiteten Pflanzenodlen
hergestellt wird. Er wird als erneuerbarer Diesel eingestuft und ist daflir bekannt, dass er langer haltbar
ist als andere Biokraftstoffe.

Bei der Verbrennung von 1000 Litern Standard-Dieselkraftstoff entstehen ca. 2640 kg des
Treibhausgases COz, bei der Verbrennung von 1000 Litern HVO dagegen nur 260 kg.

AFT 700-3
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DURCHBRUCH
BLUESMOKE-
BEKAMPFUNG

.

DIE REVOLUTIONARE
LOSUNG VON AMMANN. -

i _,L‘

BlueSmoke-Emissionen gibt es so lang: e I a ol 1
auch Asphaltmischanlagen gibt: V&ESmoﬁi S ™ BRA-
der bei der Verladung freigesetzt tsteht: _ i
aufgrund der extrem hohen Tempei'?ﬁn'en.‘dle—g

fiir den Produktionsprozess erfordeellch sind. l
Diese hohen Temperaturen sind aber | Bi

notwendig. Daher konnte bislang wenig
gegen diesen Rauch getan werden.

— il
‘1 '8 -‘_F’.r
Jetzt verlangen neue Vorschriften, dass Massnahmen zur T |
Minderung der Abgase getroffen werden. Das ist eine

Herausforderung fur die Branche, aber Ammann hat eine

Losung gefunden.

Das Ammann Blue Smoke Treatment (BST) fangt Dampfe >
auf, die zuvor bei der Verladung entwichen sind. Beim

BST werden die eingeschlossenen Abgase eine b
Filtrationsprozess unterzogen. Olige Partikel werden
entfernt und die verbleibenden Gasstréme werden zu derr ,
Brennern geleitet.

.Dies ist ein wichtiger Schritt in Richtung.Na:
kommentiert Marzio Ferrini, Product Marketir
bei Ammann. ,,BlueSmoke ist eine Herausfore
sich die Industrie seit Jahren stellt — und Ammann I‘Taf“éﬁe
Antwort gefunden.” S

BST ist Uberdies eine kostenglinstige Lésung. ;
Es erfordert keine komplexen und kostspieliger A 5 .
Einschliessungsmethoden, und das F||tersystgm iSt _sa? ‘ l % :L' .
ausserst effizient und kostengiinstig:im B.et?ueb / 4‘ s

Das BST-System ist durch und durchgrun Die dlffusen

Emissionen werden entfernt, was auch die Mitarbeitenden
— einschliesslich der Bediener, LK\W-Fahrerund anderer ‘
Beschaftigter in der Nahe der Laderampe — freut. Aber
auch Personen, die in der Nahe der Anlage wohnen, sind
begeistert, dass nun kein BlueSmoke mehr austri

,BST ist in jeder Hinsicht ein Gewinn fir die
Anlagenbetreiber”, erganzt Marzio. ,Das ist die Antwor{"’
auf die die Branche gewartet-hat.”



NACHHALTIGKEIT

BEI AMMANN
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Marzio Ferrini
Produktmarketing-Manager bei Ammann

So funktioniert’s

- BST fangt die Abgase auf und leitet sie an ein mehrstufiges
Filtersystem weiter.

- Die Filter entfernen die ¢lhaltigen Partikel in mehreren
Filtrationsstufen, wodurch eine hohe Effizienz gewahrleistet wird und
die verbleibenden Gase im Verbrennungsprozess wiederverwendet
werden kénnen.

« Das kondensierte Ol, das sich im Filtersystem ansammelt, kann
recycelt werden.

« BST erméglicht eine gleichmassige Durchflussmenge am Kamin, was

einen Schllsselfaktor fir die Kontrolle der NOx- und CO-Emissionen

darstellt. Das heisst, mit BST wird nicht ein Problem gelést und
gleichzeitig ein anderes geschaffen.
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ADX-SYSTEM

159.9t/h
1.67 It

NEUE TECHNOLOGIE REGELT GLEICHZEITIG.
MATERIAL- UND ROHGASTEMPERATUREN

Ammann hat ein automatisiertes und kombiniertes Systef
fiir Brennerleistung und Trocknerdrehzahl entwickelt.

Der zum Patent angemeldete Ammann Drying Expert (ADX)
automatisiert sowohl die Brennerleistung als auch die Einstellung
der Trocknerdrehzahl fir Neumaterial- und RAH-Trockner, was zu
Brennstoffeinsparungen in der Produktion fuhren kann.

Dabei erwies es sich als komplex, die Regelung der
Materialtemperaturen — durch Variation der Brennerleistung
und der Rohgastemperaturen — durch Variation der
Trocknerdrehzahlen — gleichzeitig zu automatisieren.

Dank der ADX-Steuerung muss das Bedienpersonal nicht mehr
die Brennerleistung und die Trocknerdrehzahl manuell an
veranderte Bedingungen anpassen. Dies verhindert ineffiziente
Schwankungen und gewahrleistet eine sehr homogene
Materialtemperatur.

Mit ADX werden zu hohe — und zu niedrige — Material- und
Rohgastemperaturen weitestgehend vermieden.

ADX wird Giber das Ammann as1 Control System betrieben und
kann beim Kauf einer neuen Anlage gleich mitbestellt werden.
Auch Nachrustungen sind moglich. Die einzige Voraussetzung ist

ein frequenzgeregelter Antrieb der Trommel. -
0

ADX wird derzeit in den meisten europaischen Léndé‘gn fur neue
Zuschlagstoffe sowie fiir RAH60- und RAH100-Trockner auf den
Asphaltmischanlagen ABA UniBatch, ABP Universal und

ABP HRT von Ammann freigegeben. 1 [}5 il e

Dies ermoglicht Kraftstoffeinsparungen un*ietet eine Reihe
weiterer Vorteile:

ERHOHTE BETRIEBSSICHERHEIT

- Kontinuierlicher Betrieb schont Anlagenkomponenten
und Materialien

- Betriebliche Anpassungen werden automatisiert und genauer
als von Hand ausgefuhrt

« Temperaturgrenzwerte kdnnen nicht Gberschritten
werden, was Schaden an Anlagenkomponenten und die
damit verbundenen Ausfallzeiten und energieintensive
Neustarts verhindert

VERBESSERTE PRODUKTQUALITAT

» Vermeidung von zu niedrigen / zu hohen Materialtemperaturen

am Trocknerausgang verbessert die Konsistenz

» Optimale Materialtemperaturen = gleichmassigere Mischqualitat

« Verbesserung der Asphalt- und Einbauqualitat durch
gleichmassige Temperaturen

VERBESSERTE BENUTZERFREUNDLICHKEIT

#% - Das Bedienpersonal kann sich wahrend des Betriebs
auf andere Aufgaben konzentrieren
S

61 %
b

oS

(G

e
Ei— |
* 9
g
- .. 57.0m7
BP D 14 70% "ﬁlljl[“l
470%
Beteilig.. Leistung
\ 10 180

NACHHALTIGKEIT
BEI AMMANN

« DER ZUM PATENT ANGEMELDETE
JAMMANN DRYING EXPERT

14501 AADX) AUTOMATISIERT SOWOHL

DIE BRENNERLEISTUNG ALS
AUCH DIE EINSTELLUNG

DER TROCKNERDREHZAHL

FUR NEUMATERIAL- UND
RAP-TROCKNER, WAS ZU
KRAFTSTOFFEINSPARUNGEN IN

DER PRODUKTION FUHREN KANN.»
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- DIE GREEN PLANT,INITIATIVE VON AMMANN

NACHHALTIGKEIT
BEI AMMANN

VON AMMANN

@ NIEDERTEMPERATURASPHALT @ BRENNER @ VERMEIDUNG VON WARMEVERLUSTEN
MIT AMMANN FOAM-TECHNOLOGIE

Verschiedene Brennstoffe verfligbar Hohe Isolation von bis zu 200 mm

Idealer Verbrennungsprozess Keine Warmebricken
@ ERHITZUNGSVERFAHREN Optimierter Energieverbrauch Klappen zum Verschliessen der

Hocheffiziente Warmeiibertragung Lagersilos

Keine parasitare Luft @ BST - BLUESMOKE Geringere Materialverschwendung
Optimierte Regelung

Fangt Rauch wahrend des Ladens auf
B /T l
) UL Filtert eingeschlossenen o AS1 STEUERUNGSSYSTEM

Rauch heraus Grosse Auswahl an Modulen fiir

@ VERWENDUNG VON ASPHALT- Entfernt Blpartikel Software-Upgrades
GRANULAT (RAP) Fachgerechte Nutzung des

Umfa'ssendes l,.Angebot an @ EMISSIONEN Frequenzumrichters
technischen Ldsungen ) y Neue professionelle und
Sehr geringe Emissionwerte (TA-Luft)

Zugabe von RAP von bis zu 100% ergonomische Benutzeroberflache

Branchenfiihrender Partner bei der Vot d=R Rt e e Energiemanagement von

Verwendung von RAP Lasungen fiir das Geruchsmanagement Photovoltaik-Anlagen

Larmschutz-L6sungen Automatische Brennerregelung ADX

Zusatzliche Informationen zu unseren Produkten und Dienstleistungen finden Sie unter: www.ammann.com AM MAN N

PMP-2914-00-DE | © Ammann Group



https://www.ammann.com/de/sustainability

KEINE KOMPROMISS

DER LEISE E-STAMPFER UND DIE E-PLATTEN
LIEFERN EINE LEISTUNG, DIE MIT DER VON

MASCHINEN MIT BENZINANTRIEB VERGLEICHBAR IST.

Die neuen leichten Verdichtungs-
maschinen mit Elektroantrieb von
Ammann raumen mit der Vorstellung
auf, dass beim Einsatz einer elektrischen
Maschine Kompromisse bei der Leistung
eingegangen werden missen.

Der Stampfer Ammann eATR68

und die vorwartslaufenden
Vibrationsplattenverdichter eAPF12/40
und eAPF12/50 sind elektrisch
angetriebene Maschinen, die keine
Emissionen erzeugen.

Und sie sind leistungsstark. Der e-Stampfer
hat eine dhnliche Zentrifugalkraft wie

sein benzinbetriebenes Pendant, wahrend
die e-Platte die gleiche Leistung wie die
Benzinvariante hat.

Die neuen Stampfer und Platten sind
elektrisch angetriebene Maschinen, die:

+ den CO2-Fussabdruck des
Auftragnehmers verringern und auf der
Baustelle emissionsfrei sind

die Teilnahme an Ausschreibungen
ermoglichen, bei denen Maschinen mit

schlechter Belliftung

ermoglichen

eine Alternative

far larmempfindliche

Standorte bieten, wie
zum Beispiel fur Arbeiten in
Wohngebieten

Elektroantrieb vorgeschrieben sind ’( S
Arbeit auf engem Raum mit i { @ )
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VARIABLE GESCHWINDIGKEIT. Mit
einem einzigen Tastendruck kann der
Fahrer die Geschwindigkeit an die
Anforderungen und Bedingungen auf der
Baustelle anpassen.

VERDICHTUNGSLEISTUNG.

Dank der aussergewohnlichen
Bauweise und Technik wird die hohe
Verdichtungsleistung des Stampfers
komplett auf die Oberflache
Ubertragen, sodass die Maschine allen
Herausforderungen auf der Baustelle
gerecht wird.

PRAZISE GEWICHTSVERTEILUNG. Das
Design und die optimale Motorposition
gewahrleisten eine aussergewohnlich gute
Gewichtsverteilung, die ein Umkippen
verhindert und eine Vielzahl von Vorteilen
fur den Fahrer bietet — einschliesslich
muheloser Fiihrung und praziser
Kontrolle. Das optimale Gleichgewicht
begunstigt Uberdies den Vorwartslauf,
was die Leistung und Effizienz
der Stampfer — und somit
letztlich die Rentabilitat —
steigert.
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GERINGE HAND-ARM-VIBRATIONEN.
Ein optimiertes Griffkonzept begrenzt
die Hand-Arm-Vibrationen, um das
Bedienpersonal zu schiitzen und den
Komfort und die Produktivitat zu
verbessern.

OFFENER FUHRUNGSGRIFF. Das Design
des Griffs schafft Sichtlinien zum Stampfer
wahrend des Verdichtungsprozesses

und ermdglicht so prazise Manover auf
der Baustelle. Der offene Fihrungsgriff
ermOglicht sicheren Grip von allen Seiten,
auch in der Nahe von Hindernissen.

ZWEI ARBEITSBREITEN. Der e-Stampfer
verfligt Uber zwei Optionen der
Arbeitsbreiten (280 mm standardmassig
und 230 mm optional).

WERKZEUGFREIE TAGLICHE
WARTUNG. Fiir den Zugang zu den
taglichen Wartungspunkten sind keine
Werkzeuge erforderlich, so dass die
Instandhaltung schnell durchgefihrt
werden kann.

LANGE LEBENSDAUER. Die robusten
Teile und das schitzende Gehause

der Maschine sind auch fur die
anspruchsvollsten Baustellenumgebungen
geeignet. Bauunternehmer und Vermieter
schatzen die Langlebigkeit.

SPRUNGHOHE 65mm

SCHLAGZAHL 666bpm

MAX SCHLAGKRAFT E-ANTRIEB 13,5kN

MAX. SCHLAGKRAFT BENZINMOTOR 13kN
A Prs A e

;'éﬂ; - “<<DER E-STAMPFER HAT EINE
<" ZAHNLICHE ZENTRIFUGALKRAFT

WIE SEIN BENZINBETRIEBENES
PENDANT, WAHREND DIE
E-PLATTE DIE GLEICHE
LEISTUNG WIE DER
BENZINER HAT.»
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VERBESSERTE KONTROLLE. Elektrische
Antriebe ermdglichen eine bessere
Steuerung von Geschwindigkeit und
Drehmoment, was zu einer praziseren und
effizienteren Verdichtung fihrt.

EINSPARUNG DER KOSTEN.
Verbesserte Effizienz bedeutet
eine Reduzierung des Zeit- und
Arbeitsaufwands fur die Verdichtung.

GERINGERE WARTUNGSKOSTEN.

Es mussen keine Kraftstoff- oder Olfilter
gekauft oder entsorgt werden. Auch
der Zeitaufwand fir die Wartung wird
erheblich reduziert — ebenso wie die
Stillstandszeiten der Maschinen fir

die Instandhaltung.

VIBRATIONSSYSTEM. Die

Platten verfligen Uber ein Ein-
Wellen-Vibrationssystem und eine
ausbalancierte Grundplatte, welche die
Verdichtungsleistung richtig verteilt und eine
branchenflihrende Geschwindigkeit bietet.

DER AKKU

Der elektrische Stampfer von Ammann und

die Platte nutzen dasselbe Akkupaket.

VIELSEITIGKEIT. Ein innovatives Design
mit werkzeuglosem Equipment tragt dazu
bei, dass APF-Maschinen in vielfaltigen
Anwendungen produktiv arbeiten.

Die Vibrationsplatten kénnen schnell

auf die Verdichtung von Asphalt und
Pflastersteinen umgerustet werden.

LANGLEBIGKEIT. Die Maschinen sind
aus hochwertigem, verschleissfestem Stahl
gefertigt. Bei der Herstellung wird der
Stahl weder gebogen noch geschweisst,
so dass es keine Schwachstellen gibt. Eine
Wartung der Grundplatte ist wahrend

der gesamten Lebensdauer der Maschine
nicht erforderlich.

VIBRATIONSARMER FUHRUNGSGRIFF.
Die branchenfihrenden HAV-

Werte unter 2,5 m/s? schiitzen den
Bediener und machen zeitaufwandige
Aufzeichnungen Uberflussig.

RAHMEN MIT GUTEM GRIP. Auch dies
ermoglicht die Kontrolle und steigert die
Produktivitat, auch bei unerfahrenem
Bedienpersonal. Ausserdem erleichtert
dies den Transport.

LEISTUNGSSTARK AUF STEIGUNGEN.
Mit einer Steigféhigkeit von 30 % und
einer maximalen Neigung von 20 %

zu allen Seiten ist die e-drive APF ein
guter Kletterer.

GESCHWINDIGKEIT. Die
Geschwindigkeit betragt sowohl bei der
Elektro- als auch bei der Benzinversion
0-20 m/min.

START/STOPP. Das Starten der Maschine
ist einfach. Einfach den Strom einschalten,
.Start” drlicken und die Maschine nimmt
die Arbeit auf.

SERVICE. Fir die tagliche Wartung sind
keine Werkzeuge erforderlich.

MAXIMALE RUTTELFREQUENZ 100 Hz
MAXIMALE ZENTRIFUGALKRAFT

MIT BENZINMOTOR el

(sowohl bei den Benzin- als auch den Dieselmotoren)

4 4 \
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AUFLADEN. Der Ammann-Akku ladt sich schnell auf —
und halt seine Ladung auch. Das Gerat kann Uber Nacht
aufgeladen werden, um die Kapazitat am ndchsten Tag
zu maximieren. Bei Bedarf kann es auch wahrend einer
Schicht flr einen kurzeren Zeitraum aufgeladen werden
und ist schnell wieder einsatzbereit.

AUSWECHSELBARE AKKUS. Die e-Platte und
der e-Stampfer von Ammann werden mit demselben
Akkupack betrieben — und in der Zukunft auch weitere
Ammann-Gerate. Dies bietet Komfort und gewahrleistet
unterbrechungsfreie Betriebszeiten.

SICHERHEIT. Fur die Platte werden Lithium-Eisen-
Phosphat-Batterien (LFP) verwendet, die maximale
Sicherheit gewabhrleisten. Die Batterien und ihr
erweitertes Managementsystem sind besonders robust
sowie widerstandsfahig gegen hohe Temperaturen,
Uberladung und mechanische Beschadigung.
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TECHNISCHER

DURCHBRUCH BEI DEN
KONTROLLSYSTEMEN

AMMANN ARR 1575 GRABENWALZE UM WICHTIGE
AUTOMATISIERUNGSKOMPONENTE ERWEITERT

Die neue Infrarot-Fernsteuerung der
Ammann Grabenwalze ARR 1575
findet viele Fans auf der Baustelle.
Die Fernbedienung erfordert eine
direkte Sichtverbindung zwischen
der Maschine und dem Bediener.
Wenn die Sichtlinie nicht vorhanden
ist, stoppt diese automatisch.

SICHERHEITSMASSNAHMEN

Das Kontrollsystem kann zwischen
.Arbeitszonen” und , Sicherheitszonen”
unterscheiden.

ARBEITSBEREICH

- Der Bediener kann die Maschine ohne
Einschrankungen sicher und bequem
steuern.

« Der Zonenbereich liegt zwischen 2 und
20 Metern um das Gerat herum.

SICHERHEITSZONE

Die Maschine halt sofort an, wenn sie
in eine aktive , Stoppzone” zwischen 0
und 2 Metern einfahrt.

Die Sicherheitszone kann bei Arbeiten
auf engem Raum oder beim Beladen
vorlibergehend deaktiviert werden (nur
Arbeitsgeschwindigkeit und Vibration
sind aktiviert. Transportgeschwindigkeit
ist deaktiviert).

ROPS 2D

« Das integrierte System verhindert das
Umkippen der Maschine.

« Das System misst automatisch die
seitliche Maschinenposition und teilt
sie dem Bediener mit.

« Bei Uberschreiten der seitlichen
Grenzwerte schaltet der Verdichter das
Vibrationssystem automatisch ab, um
ein Umkippen zu vermeiden.

MAGAZIN DER AMMANN GRUPPE

WEITERE HIGHLIGHTS

« Verbesserte LED-Visualisierung der
Bedienerfunktionen, die sich direkt auf
der Fernbedienung befinden

» Hohe Betriebssicherheit auf der
Baustelle durch duale Steuersignale
(Infrarot und Funk)

« Aufladbarer und austauschbarer
interner Akku (kann am Gerat mit
Kabel oder Uber ein externes Ladegerat
aufgeladen werden)

Das System und sein Zubehor kénnen bei
Vorgangermodellen der Grabenwalzen
ARR 1575 StV nachgerUstet werden.

SICHERHEIT
GEHT VOR



HVO - VERWENDUNG
VON BIOKRAFTSTOFF

GRABENWALZE NIMMT GROSSES
WOHNBAUPROJEKT IN ANGRIFF

Die Ammann Grabenwalze ARR 1575 wurde bei einem grossen Die ARR 1575 ist eine knickgelenkte Grabenwalze, die
Bauprojekt von Hausern und Wohnungen in Presov, Slowakei aussergewohnlich guten Bodenkontakt und optimale
eingesetzt. Die Grabenwalze verdichtete Tragschichten flr Verdichtung bietet. Die Maschine und ihre Stampffussbandage
Parkplatze, Strassen, Gehwege und Bereiche in Parks. liefern auch dort zuverlassige Ergebnisse, wo andere Verdichter

an ihre Grenzen gelangen. Die Fahigkeit, in bindigen Béden
zu arbeiten, kann die Notwendigkeit eines Bodenabtrags und
-austauschs verhindern, was einen erheblichen finanziellen Vorteil

In der ersten Phase der Arbeiten wurde das leichte Equipment
von Ammann eingesetzt. Die Maschinen arbeiteten effizient
und als die Arbeiten anspruchsvoller wurden, wechselte das

; darstellt.
Bauunternehmen zur leistungsstarken Ammann-Grabenwalze. TS\
Die Maschine wurde von dem lokalen Ammann-Handler, der Zwei Lenkzylinder machen den ARR 1575 l \
slowakischen KCI Tech s.r.0., zur Verfligung gestellt. reaktionsschnell und prazise, wahrend die \ l
e 2 : : A . Oszillationsfunktion fir hervorragende
Fur die grésseren Bauabschnite, wie zum Beispiel die Parkplatze, 9 N

Stabilitat auf unebenem Untergrund sorgt.

Grabenwalzen

setzte das Bauunternehmen Tektonika s.r.o. die Ammann
ARR 1575 ein. Die ferngesteuerte Walze war kontinuierlich
wahrend der zweijahrigen Bauzeit auf der Baustelle im Einsatz.

FREQUENZ 40Hz
TROMMELBREITE 640/ 850 mm
ZENTRIFUGALKRAFT 75/ 36kN
- | T
BETRIEBSGEWICHT 1340/ 1440kg - —— =

www:tektonika.sks §
— —— : g " << DIE MASCHINE UND IHRE

i STAMPFFUSSBANDAGE
: e e " - LIEFERN AUCH DORT
e L ZUVERLASSIGE
- T ERGEBNISSE, WO ANDERE
_ VERDICHTER AN IHRE

1 s
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DIE AMMANN ABA
UNIBATCH STEIGERT
DIE LEISTUNGIM

UNTERNEHMEN UND
BIETET NEUE
OPTIONEN

LEISTUNG 100 - 340 t/h
GROSSE DES MISCHERS 17-4,3t
HEISSMINERALSILO 29-115t

VERLADESILO FUR

HEISSMISCHGUT Biszu0ie
LEITSYSTEM as1-Steuerung
RECYCLING-SYSTEM RAC / RAH50 /-RAH 60 / RAH 100

HIGHLIGHTS

« Breiter Leistungsbereich von 100 t/h
bis 340 t/h

» Maximale Individualisierungs-
moglichkeiten kombiniert mit hochster
Leistung und Wirtschaftlichkeit

« Flr den weltweiten Einsatz
konstruiert; optimale Abmessungen
der Mischturmmodule erleichtern
den Transport

= Robuste und bewahrte Technik

- Optionale Zuflihrung von
Zuschlagstoffen, wie Farbpigmente,
Faserstoffe und Ammann Foam

« Kann mit zahlreichen Optionen
aufgerUstet und erweitert werden

« Fir die einfache Integration kunftiger
Optionen und Technologien vorbereitet

16
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ABA 210
UniBatch

MIT EINEM EINFACHEN
MAUSKLICK KONNEN WIR VON
FLUSSIGGAS AUF ERDGAS
ODER HEIZOL UMSCHALTEN.
DIES IST EIN VORTEIL,
DER VIELEN ANDEREN
ASPHALTMISCHANLAGEN IN
OSTERREICH FEHLT.

Stefan Kogler
Leiter der Werksbetreuung bei Froschl Asphalt

Die Froschl Asphalt Kitz GmbH & Co KG in Oberndorf in Tirol
beliefert landesweit den 6ffentlichen und privaten Bereich
des Alpenstaats. Um fiir die wachsenden Anforderungen
optimal geriistet zu sein, investierte das Unternehmen in
eine innovative Asphaltmischanlage der Firma Ammann.

Am Standort Oberndorf ist bereits seit 1974 eine Asphaltmischanlage in
Betrieb. Im Jahr 1980 wurde dieses Marktgebiet samt Asphaltmischanlage

vom verstorbenen Seniorchef Eduard Fréschl tbernommen. Viele Jahrzehnte
konnte mit der bestehenden Asphaltmischanlage eine verlassliche Versorgung
der Region sichergestellt werden. Hauptabnehmer des Mischguts ist die Firma
Froschl Tiefbau Oberndorf, die sich in der Region einen ausgezeichneten Ruf als
verlasslicher Partner flr Projekte jeder Gréssenordnung erarbeitet hat.

In den letzten Jahren gestaltete sich die Ersatzteilversorgung der
Asphaltmischanlage jedoch zunehmend schwieriger. Bei der Losung dieses
Problems erwies sich die Firma Ammann als wertvoller Partner, denn sie
unterstitzte mit ihrem erfahrenen Team sowohl die Ersatzteilbetreuung als
auch die Instandhaltungsarbeiten an der bestehenden Anlage.

Da die Leistungsfahigkeit der Anlage angesichts der steigenden Anforderungen
des Marktes immer mehr an ihre Grenzen stiess, nahm der Plan fur die
Errichtung einer neuen Anlage konkrete Formen an. Bei der Vergabe des
Auftrags fur die neue Asphaltmischanlage konnte sich die Firma Ammann

aus mehreren Griinden durchsetzen. Neben einem sehr guten Preis-
Leistungsverhaltnis war vor allem auch die von der Firma Ammann gebotene
Maoglichkeit ausschlaggebend, Komponenten der jlingsten Teilmodernisierung
der Altanlage in die neue Ammann ABA 210 UniBatch zu integrieren.

Bei der Entwicklung der neuen Asphaltmischanlage mussten die Spezialisten
der Firma Ammann jedoch einige Rahmenbedingungen berlicksichtigen. So
sollten alle Komponenten mit einem maglichst geringen Bauvolumen auf einer
Bodenplatte angeordnet werden. Auch musste die vorhandene Brlickenwaage
so in das neue Anlagenkonzept integriert werden, dass Uber ihr die neue
Verladung angeordnet ist und gleichzeitig die alte Durchfahrtshohe von 3,5 m
auf 4,2 gesteigert wird. Herausforderungen, die in Zeiten der Pandemie mit
mehreren Online-Meetings gelést werden konnten.

WWW.AMMANN.COM 17
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Im Gegensatz zur alten Anlage verfligt
die neue Ammann ABA UniBatch Uber
eine Kaltrecyclinganlage, sodass jahrlich
bis zu 6000 t Altasphalt recycelt werden
kénnen. Dies ist eine Reduzierung, die
dem Wegfall von 220 Lkw-Fahrten mit
Neustein pro Jahr entspricht. Auch der
Arbeitsablauf beim Erhitzen des Steins
wurde optimiert. Darlber hinaus spart
die neue Asphaltmischanlage aufgrund
ihres technischen Designs und der
energiesparenden Einhausung eine
grosse Menge an Strom und Gas.

Stefan Kogler, Leiter der
Anlagenbetreuung bei Froschl
Asphalt, kommentiert: , Die neue
Asphaltmischanlage von Ammann gibt
uns dank ihrer innovativen Technik mehr
Flexibilitat. In der Praxis bedeutet das,
dass wir mit rund 50 verschiedenen
Rezepturen nun auch kurzfristig
Mischungen bereitstellen kénnen —
und das mit einer deutlich héheren
Stundenleistung.”

Gerade in der aktuellen
Energieversorgungssituation ist der
Drei-Stoff-Brenner von Ammann fir
uns ein wesentlicher Vorteil. Mit einem
einfachen Mausklick kénnen wir von
Flussiggas auf Erdgas oder Heizol
umschalten. Das ist ein Vorteil, der
vielen anderen Asphaltmischanlagen in
Osterreich fehlt.”

Dariiber hinaus lobt er die
Zusammenarbeit. ,Neben den
technischen Starken der Anlage mochte
ich auch die gute Zusammenarbeit
hervorheben. In mehr als 20 Berufsjahren
habe ich noch nie eine so reibungslose
Installation einer Anlage erlebt. Die
Lieferungen kamen genau wie
vereinbart, und dank der regelmassigen

Vorabinformationen konnten wir uns
rechtzeitig darauf vorbereiten, zum
Beispiel auf die Schwertransporte Uber
die Zufahrtsstrasse im Winter.”

Thomas Barth, Projektleiter bei

der Ammann Austria GmbH in

St. Martin im Muhlkreis, ergénzt: , Das
Gesamtprojekt stellte unser Team vor
einige Herausforderungen, angefangen
bei den Ersatzteilen fur die alte
Anlage, deren Komponenten teilweise
noch aus dem Jahr 1973 stammten.
Auch die Entwicklung der neuen
Asphaltmischanlage unter Einhaltung
aller Vorgaben erforderte einen gewissen
Planungsaufwand.”

Und er fahrt fort: , Aus technischer

Sicht ist es uns gelungen, einige

der Komponenten, die wir bei der
Modernisierung der alten Anlage
eingebaut haben, in die neue Anlage zu
integrieren. Die Firma Froschl Asphalt
hat uns bei der Umsetzung tatkraftig
unterstltzt. Gemeinsam haben wir das
Ziel erreicht, die Anlage rechtzeitig fertig
zu stellen.”

Vor der Inbetriebnahme der neuen
Asphaltmischanlage wurden die
Mitarbeitenden wahrend zwei Tagen
in der Ammann Niederlassung in

St. Martin umfassend geschult. Mit Hilfe
eines Simulationsrechners wurden die
Ablaufe und Einstellungen des Systems
erklart und gelbt. In einer weiteren
Schulung wurde das Wartungsteam
mit der Wartung der Ammann
Asphaltmischanlage vertraut gemacht.

Die Vorarbeiten fiir den Bau

der neuen Asphaltmischanlage
begannen im Dezember 2021 mit den
Demontagearbeiten. Die alte Anlage
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wurde mit einem Bagger abgetragen
und alle Teile wurden fachgerecht
recycelt. Die neuen Installations- und
Fundamentarbeiten wurden von
Fréschl Hochbau Kitzblhel in kirzester
Zeit durchgefihrt. Ganze 35 Tonnen
Stahlkonstruktion und mehr als 1.200 m?
Beton wurden in die Fundamente
eingebaut. Die Fundamente wurden
am 01.01.2022 an die Firma Ammann
Ubergeben und waren bereit, das
Gewicht der neuen Anlage zu tragen.

Die Montagearbeiten begannen Anfang
Februar. Das Material wurde auf 30
Lastwagen angeliefert und es wurden
13 km Stromkabel verlegt. Am Anfang
spielte das Wetter nicht ganz mit und die
Transportfahrzeuge mussten mit einem
Radlader auf die Baustelle gezogen
werden. Trotz aller Herausforderungen
wurde die Installation fristgerecht
abgeschlossen. Die Aussenanlage
wurde pUnktlich fertiggestellt, sodass
die Anlage am 19. April 2022 ihren
ersten Asphalt fir die Einfahrt eines
Einfamilienhauses liefern konnte. Nur
wenige Tage spater war die Anlage
bereits voll ausgelastet.

Froschl Asphalt hat nicht nur in eine neue
Asphaltmischanlage investiert, sondern
auch in eine umweltbewusste Zukunft,
denn mit der neuen Anlage werden
356,3 Tonnen COz pro Jahr eingespart.
Um diese Menge an CO2-Emissionen

zu absorbieren, mussten etwa 35630
Baume gepflanzt werden.



ARW 65-5

EIN TRIUMPH DER TECHNIK

Duplex-Walze mit erweiterter
Funktion des Steuerhebels - iiber
den Steuerhebel mit integriertem
Kippschalter kann die Maschine
nach links, rechts, vorwarts

und zuriick bewegt werden.

Die handgefiihrte Duplex-Walze ARW
65-S ist mit einer innovativen Steuerung
auf dem Markt eingeflihrt worden. Die
Lenkung findet bei den Anwendern,
Bauunternehmern und Vermietern
groBen Anklang.

Die S-Version verflgt Giber einen
Schwenkmechanismus und mit dem neu
konzipierten Steuerungshebel kann die
Maschine so in alle Richtungen gesteuert
werden.

Die bisherige Version verwendet einen
Hebel, der jedoch nur die Vorwarts- und
Ruckwartsbewegung ermdglicht. Bei
der S-Version kann die Maschine durch
den integrierten Kippschalter oben im
Steuerhebel auch nach rechts und links
bewegt werden.

e —
ARW 65-S HANDGEFUHRTE WALZE 15° FROMMELNEIGUNG

MEHRWERT:
EINE 2-IN-1-MASCHI

WICHTIGSTE NEUE VORTEILE

Die muhelose seitliche Bewegung

bietet einen wesentlichen Vorteil. Fur

die Steuerung der Maschine ist kein
korperlicher Einsatz mehr erforderlich.
Diese Verbesserung verhindert die
Ermidung des Bedienpersonals,
verhindert Unregelmassigkeiten auf der
Oberflache und gewahrleistet konstante
Erge‘bnisse wahrend der gesamten Schicht.

Einfach ausgedrickt — die Bedienung
derMaschine ist durch die seitliche
Sté-‘_ugi'Ungr-kc")rperIich wesentlich weniger
anstrengend.

WEITEREWICHTIGE NEUE
FUNKTIONEN:

« Eine hydraulische Trommelneigung
ermoglicht die Bewegung beim
Vorwarts- oder Riickwartsfahren.

« Die Trommel lasst sich durch einfaches
Dricken des Kippschalters oben auf
dem Steuerungshebel um 15° nach
links und rechts neigen.

- Die Deichsel ist etwas niedriger, was die
Maschine noch kompakter macht und

die Handhabung insgesamWrt.
e i !

Die ARW 65-S bietet zwei Anwendungen (sowohl Boden- als auch

Asphaltverdichtung) in einer Maschine — bei einem einzigen Anschaffungspreis.

+ Die hohe Amplitudeneinstellung von 0,5 mm macht die handgefiihrte Walze ideal
fur die Verdichtung von Boden und Unterbau.

« Das Bedienpersonal kann auf eine geringere Amplitude von 0,3 mm umschalten, die
sich perfekt fir die Verdichtung von Asphalt und Bitumen eignet.

+ Mit zwei Abstreifern an jeder Bandage und einem 60-Liter-Wassertank mit
Berieselungsanlage ist die Maschine auf bituminésen Flachen jederzeit einsatzbereit.

WWW.AMMANN.COM

BEWAHRTE MERKMALE,
DIE BEIBEHALTEN WURDEN

Die ARW 65-S verfiigt iiber alle Funktionen
und Vorteile der ARW 65-Version.

WAHL DES MOTORS. Sie ist mit Motoren
von Hatz und Yanmar erhaltlich. Beide liefern
eine hohe Leistung und erfullen weltweit
die Emissionsnormen.

ELEKTRISCHER START. Die Hatz-
Version kann optional mit einem
Elektrostarter ausgestattet werden. Die
Yanmar-Version ist serienmassig mit einem
Elektrostarter ausgestattet.

ISOLIERTER FUHRUNGSGRIFF. Der
héhenverstellbare Griff verhindert, dass
unerwiinschte Vibrationen zum/zur Bediener(in)
Ubertragen werden. Dies ist ein wichtiger
Faktor fur den Bedienungskomfort.

SEITLICHER SPIELRAUM. Die Walze bietet
auf beiden Bandagenseiten Freiraum, so dass
Verdichtungsarbeiten in unmittelbarer Nahe
von Bordsteinen, Stitzmauern und anderen
Hindernissen mdglich sind. Dadurch ‘entfallen
zeitintensive Arbeiten an Kanten und in
engen Bereichen.

GERINGERE WARTUNGSKOSTEN. Die
Walze besitzt keine schnell verschleissenden
mechanischen Teile wie Keilriemen
oder Kupplungen. Dadurch wird der
Wartungsaufwand minimiert. Darlber hinaus
sind flr die taglichen Wartungsarbeiten keine
Spezialwerkzeuge erforderlich.

SICHERHEIT. Der ergonomische
Fuhrungsgriff verfligt Gber eine
Totmannschaltung, die die Maschine sofort in eine
neutrale Position bringt, wenn der/die Bediener(in)
den Griff loslasst. Im Rickwartsmodus
ist die Geschwindigkeit der Walze aus
Sicherheitsgriinden auf 2,5 km/h begrenzt.

REIBUNGSLOSER BETRIEB. Der
Hydraulikantrieb sorgt fir die stufenlose
Geschwindigkeitsregulierung und das sanfte
Anfahren/Abbremsen der Maschine.

TRAKTION. Das Antriebssystem arbeitet mit
separaten Antriebsmotoren in jeder Trommel. Dies
ermdglicht eine hohe Traktion und Steigfahigkeit.

BERIESELUNG. Dies verhindert das
Anbacken von Asphalt auf den Trommeln und
ist in die Maschine integriert, um den Komfort
zu erhéhen und das System zu schutzen.

GROSSER WASSERTANK. Der Tank ist aus
korrosionsbestandigen Materialien gefertigt
und hat ein grosses Fassungsvermégen
(60 Liter).

LEISTUNGSSTARKES KUHLSYSTEM.
System mit Kuhlrippen am Hydrauliktank,
damit die Maschine auch unter den heissesten
Bedingungen arbeiten kann.


https://www.ammann.com
https://www.ammann.com/de/machines/light-equipment/walk-behind-rollers

IN DER TSCHE

Infrastrukturunternehmen aus der
gesamten Tschechischen Republik
nahmen an einer Werksbesichtigung
im Ammann-Werk in Nove Mesto nad

Metuiji in der Tschechischen Republik teil.

Der Ammann-Handler Kuhn Bohemia lud
seine Kunden in das Schulungszentrum
ein. Das Ammann-Team flihrte der Gruppe
mehrere Maschinen vor.

Ein Highlight war die Ammann eARX26-2
Light Tandemwalze, eine vollelektrische
Maschine mit der gleichen Leistung wie
eine dieselbetriebene Verdichtungsmaschine
vergleichbarer Grosse.

. Die Maschine wurde von den Kunden

20

gut angenommen®, kommentiert der

AUSZEICHNUNG

FUR DIE eARX 26-2

MIT E-ANTRIEB
VON AMMANN

Die Tandemwalze Ammann eARX 26-2 Light wurde von der
Redaktion des Asphalt Contractor Magazine mit dem 2023 Top

Vertriebsleiter flr Maschinen, Jan Formanek.

.Die Kunden waren vom Komfort der Kabine

und der Einfachheit der Mensch-Maschine-
Schnittstelle (HMI) beeindruckt, insbesondere
bei den neuen schweren Modellen ARX 140
und 160. Auch das nteresse fir den
E-Antrieb/(eARX 26-2) war gross.”

Vorgestellt wurden ausserdem die
schemelgelenkte Tandemwalze Ammann
ARP 75 sowie die Tandemwalzen Ammann
ARX 140 und ARX 160 Heavy. Die Maschinen
verflgen Uber eine neue drehbare
Bedienstation und ein 10-Zoll-Display.

Nove Mesto nad Metujitist der
Produktionsstandort fir Ammann
Tandemwalzen, Walzenzuge,
Gummiradwalzen und Grabenwalzen.

30 Editor's Choice Award ausgezeichnet. Asphalt Contractor
ist eine wichtige US-amerikanische Fachzeitschrift fur

Asphalthersteller und Auftragnehmer.

.Wir freuen uns und fihlen uns geehrt, diese prestigetrachtige
Auszeichnung zu erhalten”, sagte Christopher Perkins, Region
Director Americas bei Ammann. ,Ammann ist stets bestrebt,
innovative und hochwertige Produkte auf den Markt zu
bringen, um die hohen Erwartungen unserer Kunden zu
erfillen. Die Walze eARX 26-2 ist ein weiteres Beispiel fur

dieses Engagement auf dem Markt.”

Das Ammann-Team fand Moglichkeiten, den Dieselmotor durch
einen Elektroantrieb zu ersetzen. Auch die Vibrationen werden
elektrisch betrieben. Dadurch werden die Betriebskosten der

Wialze drastisch gesenkt.

MAGAZIN DER AMMANN GRUPPE

Christopher Perkins
Direktor fur die Region Nord- und Stidamerika bei Ammann
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Virtueller
Showroom

LEICHTES EQUIPMENT AUF DER
ARA-MESSE AUSGESTELLT

Auf der jahrlichen Messe der American Rental Association, die im Februar in
Orlando stattfand, konnten sich Vermietungsunternehmen einen Uberblick tiber
die Produkte von Ammann verschaffen. Die ausgestellten Maschinen zeichnen
sich durch geringen Wartungsaufwand, hohe Produktivitat, intuitive Bedienung
und Vielseitigkeit aus.

WWW.AMMANN.COM
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ConExpo 2023

Der Ammann-Stand ‘auf der CONEXPO-CON-AGG 2023 in:Las Vegas im Marz war‘Sehr gut besucht. Die Besucher(innen)
Konnten eine seitenfreie Walze sehen ... eine Anlage aufiRadern ... sowie den kleinsten Bodenverdichter aus dem Ammann-
Sortiment. Hinzu kamen die vielen ausgestellten Anlagenmodelle und die sowohl schweren als auch leichten Verdichter.

NEUE ANGEBOTE
BEI SAMOTER
VORGESTELLT

Die Asphaltica-Samoter 2023 in Verona war ein
grosser Erfolg fir Ammann, mit Hunderten von
Besuchern am Stand.

Im Mittelpunkt des Ammann-Standes standen neue
Innovationen, die Produkte vernetzter, nachhaltiger
und produktiver machen. Zu den am Stand
prasentierten Produkten und Dienstleistungen zahlten
unter anderem das Blue Smoke Treatment (BST), eine
neue nachhaltige Technologie, sowie mehrere neue
Ammann Minibagger.

MASCHINEN MIT ELEKTROANTRIEB - _ N
AUF DER EXECUTIVE HIRE blo s s
SHOW VORGESTELLT R &

Die elektrisch angetriebenen Maschinen von Ammann, darunter die kirzlich eingefihrte
leichte Tandemwalze eARX 26-2, waren die Highlights der Executive Hire Show, die im
Februar in Coventry (England), stattfand. Weitere Maschinen mit E-Antrieb, die ebenfalls
auf der Messe prasentiert wurden, waren der Stampfer Ammann eATR 68 sowie die
vorwartslaufende Vibrationsplatte Ammann eAPF12/40.

22 MAGAZIN DER AMMANN GRUPPE


https://www.ammann.com/en/events/conexpo-con-agg-2023

EMISSION IM MITTELPUNKT

AUF DEMOMESSE

Grosses Interesse und gute Resonanz zeigten die vielen Besucher auf der diesjahrigen=TiefbaulLive (RATL 2023).in
Karlsruhe, Deutschland am Stand von Ammann Verdichtung.

Besonders die elektrisch angetriebenen Maschinen der eMission machten neugierig und konnten vor Ort ausprobiert
werden sowie in den Demoshows begutachtet werden. Interessiert zeigten sich die Besucher auch an dem neuen
ARS 70 und dem Minibagger AMX 95DDP.

STRASSENBAU-EVENT IN POLEN

Ammann beteiligte sich als Mitorganisator am zweiten Asphalt Days Forum, das im
Marz in Bukowina Tatrzanska in Polen stattfand.

Das Forum wird vom Polnischen Strassenkongress koordiniert. Die diesjahrige
Veranstaltung stand unter dem Motto: ,Asphaltmarkt und -technologien: Neue
Chancen, Herausforderungen und Risiken”.

Die Konferenz knuipfte an den Erfolg des letztjahrigen Forums an. Zu den
diesjahrigen Themen gehérten der aktuelle Stand des Strassenbaumarktes, Angebot
und Nachfrage in Bezug auf Asphalt, Asphalttechnologien und -innovationen

sowie Asphaltrecycling.

*\\ AMMANN GREEN DAYS -
JETZT TERMIN NOTIEREN

NACHHALTIGKEIT BE

AMMANN
Die Strassenbautechnologie entwickelt der zweitagigen Veranstaltung werden neue
sich standig weiter und die Fachleute Asphaltmischanlagen vorgestellt, bei denen die
in der Branche wollen wissen, wo wir nachhaltigsten Innovationen der Branche zum
stehen — und wohin wir uns entwickeln. Einsatz kommen.

Die Green Plant Initiative und ihre Rolle bei der
nachhaltigen Asphaltproduktion werden untersucht. Die
Initiative konzentriert sich auf erneuerbare Brennstoffe,
reduzierte Emissionen, Recycling und Nachristungen.

Ammann wird diese Neuerungen wahrend der
Technology Show ansprechen, die vom 24. bis
25. Oktober in Verona (Italien) stattfindet. Auf

KOMMENDE MESSEN
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KEINE AUSGAB
VERPASSEN!

ABONNIEREN SIE UNSER KUNDENMAGAZIN.
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« Exklusive Interviews mit Fachleuten ZZD5\
« Uberzeugende Erfahrungesberichte von Kunden auf der ganzen Welt l \
« Aktuelle Informationen Uber neue Produkte und Technologien \ /
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Starkung der Infrastruktur
fur die nachste Generation

www.ammann.com
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