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INOVACAO E QUALIDADE
COMO BASE
PARA O FUTURO

A maximizacao da produtividade é o desafio central no ambiente econémico de hoje.
A inovadora tecnologia de controle e a informatica tornaram-se num fator decisivo
de concorréncia na area do processamento de materiais. Além da produtividade,
influenciam de forma consideravel a qualidade dos materiais produzidos e a
disponibilidade das usinas.

A tecnologia de processos comprovada no mundo inteiro acompanhada de tecnologias
pioneiras e uma parceria durante todo o ciclo de vida do produto sao os pilares do trabalho
diario da Ammann. Juntamente com os clientes, a Ammann &, desde ha décadas,

capaz de implementar sempre solucdes praticas e inovadoras. O continuo desenvolvimento
dos sistemas Ammann e os servicos reconhecidos protegem os investimentos efetuados.

A Ammann fornece, o controle para 0s processos reais para usinas de asfalto e concreto,
bem como usinas de processamento de brita e cascalho, uma gama de produtos interessante
para o suporte dos processos operacionais de hoje e de amanha, passando até pelas

solucdes em rede.



CONTROLE AS1

EFICIENTE, SEGURO DE OPERAR E COMPROVADO NO MUNDO INTEIRO

O conceito de sistema as1 eficiente e avancado é composto pelo comprovado software as1 e pelo hardware
industrial condizente. O ambiente de computacao as1 foi desenvolvido e testado especificamente para o uso
em um ambiente dificil. A capacidade de rede é também importante: Os clientes beneficiam de configuracoes
flexiveis do posto de trabalho e conexdes em rede na administracao.

O SISTEMA DE FIELDBUS

GARANTIA PARA O TRANSPORTE PRINCIPAIS CARACTERISTICAS
CONFIAVEL DE SINAIS « Funcionalidade abrangente do sistema

O sistema de fieldbus comprovado conquista através da sua « Facil de aprender em pouco tempo

robustez e confiabilidade em trabalhos dificeis. As falhas + Operacdo segura

podem ser detetadas e eliminadas de forma eficiente - Conceito comprovado de fieldbus e elementos de
com as ferramentas de diagnostico também através do carga com o maximo de confiabilidade

suporte remoto. N et - et
P  Organizacao profissional de hotline e assisténcia,

operacional no mundo inteiro

HOTLINE E ASSISTENCIA
DISPONIBILIDADE DAS USINAS GARANTIDAS

As falhas eletromecanicas podem ser localizadas de forma
eficiente pelo proprio pessoal técnico com a ajuda dos
esquemas elétricos e das ferramentas de diagndstico as1.

0S ELEMENTOS DE CARGA A competente hotline da Ammann pode intervir na usina, em
DESENVOLVIDOS PARA TRABALHOS qualquer altura, para o apoio ao diagnostico de erros ou para

. fins de manutencao. Os meios modernos da telecomunicacao
DIFICEIS, 24 HORAS POR DIA

aumentam a disponibilidade das usinas e reduzem operacoes
Os elementos de carga devem resistir aos mais elevados caras no local.

esforcos, 24 horas por dia. A Ammann utiliza, por isso,

exclusivamente componentes de qualidade comprovados e

disponiveis no mundo inteiro de fabricantes de renome.



{{ 0 maior ponto forte do
controle de processo as
consiste na tecnologia de
processos implementada
de forma detalhada,
na operac¢ao simples e na
ampliabilidade posterior.»



CONFIGURACOES AS1
DO POSTO DE TRABALHO

VISTA DO PROCESSO DIVIDIDO

Usinas gravimétricas Usina de asfalto

Usina de asfalto continua

Usina de asfalto continua



VISAO GERAL DAS
FUNCIONALIDADES AST1

ABRANGENTE E COM MUITOS MEIOS AUXILIARES UTEIS PARA O TRABALHO DIARIO

DOSADOR A FRIO

Numero ilimitado de receitas de dosagem a frio

Controle de partida progressivo para um tapete de
materiais e uma funcdo automatica de avanco de areia
Ajuste total ou individual das participacoes do dosador na
producao atual

Atribuicao e selecao arbitraria de muitos materiais,

incl. curva de calibracdo por dosador

Os dosadores volumétricos e gravimétricos podem

ser combinados

Visualizagdes comutaveis para o dosador com um clique
do mouse (participacdo/capacidade/quantidade/rotagao)
Assistente de calibragdo para a calibragao facil

(incl. linearizacao)

Representacao dinamica do tapete de material

nas esteiras transportadoras

Exemplos da gama de opc¢oes

Descarregamento automatica das esteiras transportadoras
Medicao do nivel de enchimento

Alimentacao de silos bunker

SECAGEM
E DESPOEIRAMENTO

Controle de qualquer queimador

Sistema automatico de partida e extensdo dos
gueimadores totalmente automatico (configuravel)

Regulagem automatica dos queimadores para uma
temperatura constante dos minerais

Regulagem automatica da pressao negativa do tambor

Monitoramento da temperatura do material,
do gas bruto e do gas puro

Indicacao da tendéncia da temperatura do material

Diagnostico dos queimadores através da indicacao
da tendéncia e indicacao do estado atual do sistema
automatico de combustao

Controle de qualquer marca de filtro

Monitoramento do ponto de condensacao

Compensac¢ao automatica do material de enchimento

Exemplos da gama de opcoes
 Limpeza dependente da pressao diferencial

 Progndstico Consumo de combustivel/energia
(monitoramento do pico de carga)

» Botdo unico Secagem



PESARE
MISTURAR

Lista de producao para processamento sucessivo
de varias producoes

Apoio de diferentes sistemas de dosagem

Correcao dinamica do funcionamento por inércia com base
na medi¢do dinamica do fluxo para todos os componentes

Autocorrecao com autoaprendizagem dos parametros do
funcionamento por inércia

Funcao automatica de otimizacao da relacao
agregado-asfalto

Ponto de comutacdo dinamico Dosagem grossa-fina para os
melhores resultados de pesagem de pequenas quantidades

Funcdo automatica de tara para todas as balancas

Mudanca de silo em caso de falta de material na
producao atual

Possibilidade de pesagem paralela

Registro detalhado e
monitoramento da tolerancia (parametrizavel)

Assistente simples para calibracao das balancas

Processo de mistura livremente programavel
(sequéncia de pesagem/esvaziamento das balancas)

Selecao direta das receitas através da lista de selecao

Troca de receitas «on the fly»

Reducao de lotes automatica durante a fase de aquecimento

Exemplos da gama de opcoées
« Sistema de mistura de varias fases

« Calculador de quantidades necessarias

PARQUE DE
RESERVATORIOS
DE BETUME

Integracao completa do sistema de reservatorios de
asfalto eletricamente aquecido (enchimento, circulacéo,
recirculacao, mistura, bombeamento)

Regulacao da temperatura

Indicacao da temperatura e conteddo

Temporizador integrado e livremente programavel
para todos os aguecimentos

Monitoramento da entrega e registro do betume

SILO DE CARGA

« Comando automatico do silo de carga

Bloqueio da alimentacao do silo através do contetddo
do silo

« Comutacao livremente programavel para o silo seguinte,
caso o silo de destino esteja cheio

Integracao dos aquecimentos e indicagao
da temperatura de carga

Exemplos da gama de opc¢oes

- Balanca de silos para o calculo do contetdo no silo de
carga em conjunto com uma balanca de plataforma



MANUSEIO E
OPERACAO

Visualizagao clara e compreensivel do processo em tempo real

- Estado geral da usina reconhecivel a qualquer momento
em um relance

» Producao de misturas completamente automatizada

» Operagdes manuais possiveis a qualquer momento

Possibilidade de escolha de diferentes modos de operacdo
(operacao de reparo, operagao manual, operacao automatica)

Ampliavel a varios postos de trabalho
» Vasta gama de idiomas disponiveis para sua escolha

» Mensagens de informacdo e de falha em texto claro

InUmeros parametros relacionados com o objeto para o ajuste
e otimizacdo da usina

Backup integrado de solucoes
» Manual online do usuario

RELATORIOS

DIAGNOSTICO DE ERROS,

ASSISTENCIA E APOIO

 Otimizacdo da usina, diagndstico de falhas e
manutencao remota

« Diagramas de tendéncia configuraveis para o
monitoramento e otimizacao da usina

Osciloscopio integrado

Procura eficiente de falhas através do fieldbus das
ferramentas de diagnostico

« Amplo registro de eventos

» Contador de eventos relacionado com o objeto
(por ex. horas, caudal, ativacdes, etc.)

* Registro de mensagens de falha
» Esquemas de circuitos diretamente acessiveis

» Acesso a manutencao remota e diagnodstico pela Internet

Intrusdo automatica na plataforma de manutencéo da
Ammann e apoio competente através
da equipe da hotline

* Registro de lotes e registro total de lotes (torre de mistura/dosador a frio)

- Estatisticas de producao e de componentes
* Relatorios de desempenho (secagem/torre de mistura)

« Relatorios diarios

« Relatorios dos contadores de eventos (horas de funcionamento, etc.)

* Relatério dos equipamentos para uma documentacao facil das usinas



MODULOS ADICIONAIS AS1

0 CONTROLE E CAPAZ DE MUITO MAIS

AS1 LOADOUT

Para o carregamento
automatizado dos veiculos
de transporte com protecao
contra sobrecarga

TERMINAL DE
MOTORISTAS AS1

O seu cliente escolhe

PICO DE CARGA AS1 (PLM)

Apoia eficientemente na
prevencdo de poténcias de
picos de curta duracao

AS1 LABORATORY DATA
EXCHANGE (LDE)

Controle de qualidade integrada
(usinas de asfalto e concreto)

INTERFACE DE
DADOS AS1

Atualmente, os dados sao
necessarios nas mais
variadas formas
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AS1 TRAFFIC
CONTROL (TC)

Quem é o seguinte

ADICAO DINAMICA DE
MATERIAL RECICLADO
(RAP) AS1

Alteracdo do percentual de material
reciclado com adaptacao automatica
de receitas durante a producao

AS1 EXCEL ADDIN

Indispensavel para avaliagdes
detalhadas de dados as1 em Excel

AS1 SUPERVISOR VIEW

O relatorio pontual

ARQUIVO DE
DOCUMENTOS AS1

Os protocolos e estatisticas
predefinidas sdo convertidas
automaticamente em arquivos PDF e
memorizados de forma ordenada

SISTEMA DE
PESAGEM AS1

A operacao das balancas de plata-
forma integrada de forma perfeita
na disposicdo de encomendas as1

AS1 ECOVIEW

Fornece informacodes sobre o
modo de operagao ecoldgico
na usina de mistura e indica as
tendéncias

AS1 INTEGRATED
MAINTENANCE

MANAGEMENT (IMM)

Apoia no planejamento dos traba-
|Ihos de manutencao necessarios

AS1 QUALIVIEW

Ajuda a localizar as fontes de
erro e a aumentar a qualidade
da mistura

PLANEJAMENTO DE
AMOSTRAS (PSS) AS1
Qualidade testada




AS1 LOADOUT

ATINGE O CARREGAMENTO CORRETO

O mddulo as1 Loadout é o complemento légico do controle
da producao as1. A vista ampliada dos silos de mistura fornece
informacoes adicionais, como por exemplo registro da hora do
ultimo enchimento e remocao, conteudo do silo (quantidade e
artigos) e Ultima quantidade de entrega.

A indicacdo é feita na tela principal ou em uma tela secundaria
ou, opcionalmente, até no proprio posto de trabalho pelo
encarregado do carregamento.

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS

« Tela grande dos silos de carga em uma vista
separada com informagoes adicionais

« O carregamento eficiente e seguro cria
beneficios de custo e clientes satisfeitos

+ Maior seguranca gracas ao monitoramento da
tara integrado e protecao contra sobrecarga
dos veiculos

+ Calculo automatico do nivel de enchimento
dos silos de mistura

AS1 TRAFFIC
CONTROL (TC)

QUEM E 0 SEGUINTE

Podem ser integradas telas grandes alfanuméricas para a
sinalizacdo da sequéncia de carga.

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS

« Menor comunicacao por radio

« Indicacdo automatica da informacdo dos silos
e caminhoes

« Nenhum engarrafamento antes da balanca
de plataforma

 Sequéncia otimizada dos processos

n



SISTEMA DE
PESAGEM AS1

AUTOMATICAMENTE PARA 0 GUIA
DE REMESSA

Com o sistema de pesagem de caminhdes as1 podese

criar pedidos de pesagem, pesar veiculos e criar guias de
remessa. Através da transferéncia de dados, os dados das
guias de remessa podem ser transferidos eletronicamente
para a faturacao, o que reduz consideravelmente o trabalho
administrativo. O sistema de pesagem de caminhdes

pode ser operado de forma auténoma ou em combinacdo
com o sistema Loadout as1 integrado em um controle

de processo as1. Desta forma, é possivel utilizar

preciosas sinergias.

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS
 Gerenciamento integrado de dados mestre
« Criacdo direta de guias de remessa

- Estatistica integrada de entregas

« Completamente integrado no sistema
de controle as1

» Reducdo dos custos administrativos gragas a uma
transferéncia de dados eletronica para o sistema
de compensacao

« Protecdo contra sobrecarga em combinacao com o
sistema Loadout as1
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TERMINAL DE
MOTORISTAS AS1

0 SEU CLIENTE ESCOLHE

Conforme a necessidade do cliente, o sistema pode ser
complementado com um sistema de identificacdo de cartdes
no touchscreen para um alivio ainda maior do encarregado
das misturas.

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS
 Sequéncia otimizada dos processos

« Menor comunicacdo por radio

« Disponivel com cartdes RFID e codigos PIN

« Auto registro aquando da chegada a usina

Disponivel com impressora de tickets em
combinacdo com o sistema de pesagem asf1



ADICAO DINAMICA DE
MATERIAL RECICLADO
(RAP) AST

AS1 ECOVIEW

DIFERENTES PERCENTUAIS DE MATERIAL
RECICLADOCOM UMA RECEITA

O reaproveitamento de asfalto recuperado poupa os

recursos naturais, trazendo também um beneficio econémico.
Com o modulo as1 «Adigao dinamica de material reciclado»,
vocé altera os percentuais de material reciclado de forma
simples, com base nas necessidades durante a producao atual.

DUAS POSSIBILIDADES DE COMPENSAGAO
COMPENSACAO QUANTITATIVA

A correcao do material virgem é feita com base na
quantidade e na composi¢cao do material reciclado.

COMPENSACAO QUALITATIVO

A correcao do material virgem é feita com base na
quantidade e na composicdo do material reciclado e
cumprindo a especificacdo RuK (com base nas formulas
mencionadas na norma EN13108).

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS

« O assistente integrado guia-o ao longo
da entrada da receita

« Uma receita é suficiente para
diferentes percentuais de material reciclado

- Alteracao dos percentuais de material reciclado
através do controle deslizante na producao atual

EFICIENCIA ENERGETICA QUE SE VE

O modulo adicional EcoView demonstra como a usina

de mistura produz de forma energeticamente eficiente.

Os dados de energia sao registrados continuamente e
representados em uma tela simples para serem visualizados
pelo encarregado das misturas.

A EcoView fornece de forma simples informacodes sobre

o consumo de energia, os custos de energia e os valores
de emissao de CO, referentes a uma tonelada de mistura
produzida. Com a representacao, em compara¢ao com o
passado ou com valores-alvo explicitamente definidos,

é possivel reconhecer tendéncias e a necessidade de agir.

A EcoView sensibiliza e promove um modo de operacao da
usina de mistura otimizado em termos energéticos e ajuda a
detetar e a eliminar desperdicios de energia.

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS

« Visualizacao simples para o encarregado das
misturas sobre o seu modo de operagao atual
da usina

- Representacao dos valores caracteristicos mais
importantes e comparacao com valores padrao
ou empiricos

» Determinacao dos valores de CO, emitidos

« Determinacao dos custos de energia resultantes



PICO DE
CARGA AS1 (PLM)

AS1 EXCEL ADDIN

GERENCIAMENTO DOS PICOS DE CARGA

Para certas fontes de energia, o preco da energia é composto
por um preco do quilowatt-hora e um preco do quilowatt.
No caso deste ultimo, normalmente, o pico de carga medido
determina a tarifa. O proprietario da usina esta assim
interessado em manter o pico de carga referido o mais

baixo possivel.

O mddulo as1 Gerenciamento dos picos de carga apoia
eficientemente o encarregado das misturas na prevencao
de poténcias de picos através da medi¢do continua e da
visualizacdo do pico de carga, da comparacdao com o valor
critico e da previsdo do momento de um possivel excesso
do valor limite. Além disso, é possivel desligar consumidores
(por ex. aquecimentos) de forma automatica e gradual.

O moddulo as1 Gerenciamento dos picos de carga enfileirase
perfeitamente nos mddulos Eco as1 e esta disponivel para as
fontes de energia eletricidade e gas.

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS

» Prevencao de poténcias de picos de curta
duracao e dispendiosos

 Funcao de prognostico

+ Desligamento automatizado de consumidores
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INDISPENSAVEL PARA AVALIACOES
DETALHADAS DE DADOS AS1 EM EXCEL

Como complemento da vasta gama dos relatorios padrao

as1, a Ammann fornece um AddIn para Excel para outras
avaliacdes. Esta ferramenta genial torna o seu Excel adequado
ao asl1. Deste modo, os dados de consultas definidas podem
ser importados para o Excel e processados ao seu gosto.

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS

« A partir da vasta recolha de dados as1, vocé pode
importar e avaliar dados para o Excel, com base
nas suas necessidades

 Vocé pode complementar de forma perfeita os
novos dados a qualquer momento com um clique
do mouse

« Uma ferramenta eficaz para as suas avaliacdes
individuais em numa ferramenta de confianca




AS1 INTEGRATED
MAINTENANCE
MANAGEMENT (IMM)

AS1 LABORATORY
DATA EXCHANGE (LDE)

MANUTENGAO EM ATRASO?

O mddulo IMM as1 apoia o pessoal no planejamento dos
trabalhos de manutencdo necessarios na usina de mistura.
O modulo permite registar quaisquer trabalhos de
manutencao e estrutura-los como quiser. Apoia ndo so os

CONTROLE DE QUALIDADE INTEGRADA

No meio da agitacdo do trabalho diario na usina de

mistura, a coleta de amostras e o controle de qualidade sao
obrigagdes dificeis. Os processos integrados e automaticos
entre o laboratério e a usina de mistura minimizam o esforco

trabalhos de manutencdo segundo calendarios fixos, mas
também os trabalhos baseados em eventos, os quais sao
planejados de forma automatizada, devido as horas de
funcionamento ou as quantidades de materiais processadas
na usina. Para cada um dos trabalhos de manutencao é
possivel registrar documentos, tais como instrucoes de
trabalho ou até mesmo sequéncias curtas de video.

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS

« Planejamento de trabalhos ciclicos de manutencao

« Planejamento de trabalhos de manutencao
baseados em eventos

- Listas de trabalhos de manutencao pendentes
« Registro dos custos dos trabalhos de
manutencao a executar

« Registro de instrucoes de trabalho
detalhadas e multimidia

necessario e aumentam a qualidade e a eficiéncia
destes processos.

A interface padronizada Laboratory Data Exchange (LDE)
integra a sua usina de asfalto ou concreto no sistema
do laboratorio.

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS

» Transmissao automatica de receitas entre o
laboratoério e a usina de mistura

» Transmissao direta de recomendacoes relacionadas

com a qualidade do laboratério para o controle
da usina

Analise dos dados de producao pelos assistentes
do laboratério sem atrasos

« Planejamento integrado de inspecdes de acordo
com a EN 13108 e a EN 206
» Lembrete automatico de recolha de amostras na

usina em combinacao com o planejamento de
amostras as'



AS1
SUPERVISOR VIEW

0 RELATORIO PONTUAL

A as1 Supervisor View representa de forma clara e detalhada
a variedade de dados de producéo numa vista Unica e bem
estruturada. A primeira vista fica imediatamente clara a
quantidade de produto produzida e qual o percentual de
material reciclado utilizado para tal. Através da identificacdo
colorida adicional, a divisao por categorias de receitas é
muito clara. Além disso, as divergéncias nas caracteristicas de
qualidade do produto sao reconhecidas de imediato por meio
de graficos. Um clique no mouse é suficiente para conseguir
verificar de forma mais profunda os lotes individuais.

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS

« Indicacao em tempo real do registro de lotes
da producao atual

- Visao geral das quantidades de mistura no
intervalo de tempo selecionado

- Visao geral dos dados relacionados com
a qualidade

« Visao geral das quantidades de material
reciclado utilizadas
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AS1T QUALIVIEW

RELATORIO DE QUALIDADE IMEDIATO

O mddulo cria um relatério de qualidade, no qual as divergéncias
na qualidade da mistura sdo indicadas para cada um dos
componentes de um lote. Com esta representacao grafica
pode-se avaliar nao sé as producdes Unicas como também as
producdes multiplas da mesma receita. Estas informag¢des ajudam
a determinar a qualidade baseada nos valores de medicao,
podendo ser avaliadas imediatamente apds a produgao sem ser
necessario aguardar pelos resultados da analise do laboratorio.

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS
« Avaliacao dos dados do registro de producao
« Relatério grafico por componente

« Avaliacao com base em normas de qualidade
definidas pelo usuario



INTERFACE ARQUIVO DE
DE DADOS AS1 DOCUMENTOS AST

CONEXAO ENCONTRADA CRIAGAO AUTOMATICA DE PDFS

Atualmente, os dados sdo necessarios nas mais Os protocolos e estatisticas predefinidas sao convertidas
variadas formas. A Ammann fornece uma ampla interface automaticamente em arquivos PDF e memorizados de forma
de dados, a qual ndo deixa mais desejos por cumprir. ordenada. Podem ser encontrados, impressos ou memorizados

em um dispositivo externo a qualquer momento, de forma
comoda e rapida, com a aplicagao WEB integrada.

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS

- Para sistemas ERP, de faturamento, z
de laboratdrios, entre outros. PRINCIPAIS CARACTERISTICAS
- Formato aberto de dados XML  Conversao automatica dos registros de producao

» Dados operacionais e de producao 2t ales PR

« Geracao automatica de estatisticas periddicas
em arquivos PDF

« Sincronizacao de dados mestre

(por ex. receitas, encomendas, produtos, etc.)
- Memorizacdo organizada dos arquivos gerados

« Opcoes de busca eficientes




PLANEJAMENTO DE
AMOSTRAS AS1 -
QUALIDADE TESTADA

COLETA DE AMOSTRAS EM ATRASO?

A EN-13108-21 «Controle da produgao interno» prevé o
monitoramento da qualidade da mistura através de um plano
de amostragem abrangente. Partido do nivel de cumprimento
atual, o encarregado das misturas é direcionado para uma
coleta de amostras pendente e os registros necessarios

sdo automaticamente criados. Gracas ao apoio fornecido
pelo modulo do software, o encarregado das misturas pode
concentrar-se nas suas tarefas principais.

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS
 Atribuicao de receitas a classes
« Indicacao do atual nivel de cumprimento operacional

« Alerta do encarregado das misturas em caso de
recolha de amostras em atraso

 Criagao automatica do pedido do laboratério

« Documentacado completa dos testes de conformidade
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SOLUCAO NUVEM AS1

GERENCIAMENTO MOVEL DE USINAS DE MISTURA NA ERA DIGITAL

Com o médulo de software «Q Plant Agent», o as1 é conectado a solucdo em nuvem Q Plant da empresa Q Point.
Este médulo permite a transferéncia de protocolos de producao e estatisticas de producao como PDF para

a nuvem. Para usinas com processamento de pedido as1 ou sistema de pesagem as1, as guias de remessa também
sao transferidas. Ao mesmo tempo, dados de producao e operacao selecionados sao transferidos. Esses dados
sao preparados conforme necessario e podem ser visualizados no site da Q Plant e, é claro, a qualquer momento e
em qualquer lugar.

O ©0 ® ®

BUSINESS ARQUIVO DE INDEPENDENTE GERENCIAMENTO INDEPENDENTE
INTELLIGENCE DOCUMENTOS DE DISPOSITIVOS DE PEDIDOS DE PLATAFORMAS

Com o Q Plant é possivel para o operador da planta, agrupar
as informacoes relevantes da sua unidade de controle da usina DESTAQUES
as1, ao sistema de pesagem as1 ou ao processamento de pedido
as1 em uma plataforma. O Q Plant conecta logicamente essas
informacdes e as torna faceis e compreensiveis.

« Business Intelligence com analises de dados

« Painel de instrumentos com os valores caracteristicos

. . , mais importantes para o gerenciamento de usinas
Com o Q Plant, informag¢des importantes, dependendo do nivel P P 9

de expansao do as1, estao disponiveis rapidamente (por exemplo,
dados operacionais e de producao, pedidos de clientes, status de
entrega e producao de canteiros de obras individuais, etc.).

e corporativo

Disponibilizacao de relatérios com base na procura
e temporizada

» Arquivamento a longo prazo dos registros de

Os documentos PDF criados pelo as1, como logs de producao,
producdo ou da documentacao das guias de remessa

estatisticas de componentes e outros, ficam disponiveis para
uso posterior com o toque de um botao. Gragas as modernas
tecnologias web e a uma arquitetura de software avancada,

Alta disponibilidade de dados na nuvem

Interface para diversos produtos de software

o Q Plant pode ser utilizado sem instalacdo de um aplicacdo em de 3.ospara o planejamento do local de construcdo
cada um dos terminais com navegador web compativel. (Q Point)
Painel de instrumentos Q Plant Arquivo de documentos Q Plant

Pré-requisito para o Q Plant Agent é um contrato correspondente com Q Point.
Disponibilidade e mais informacdes em



CONTROLES AST1

RETROFIT

A PONTE PARA O FUTURO

Em muitos casos, os controles de usinas tecnicamente
obsoletos ja ndo cumprem os atuais requisitos no que
diz respeito a disponibilidade de pecas de reposicao,

a seguranca operacional, conforto de operacao e a
rastreabilidade dos produtos produzidos. A Ammann
sabe exatamente quais as necessidades dos clientes em
termos de uma renovacao parcial ou completa dos con-
troles de processo e fornece uma vasta gama de pacotes
de conversao correspondentes. O grande nimero de
projetos de conversao realizados em usinas da Ammann,
como também em marcas de terceiros, comprova de
forma muito impressionante o extenso know-how em
termos de conversao. Tempos reduzidos de conversao e
adaptabilidade maxima, mas também possibilidades de
expansao modulares e orientadas para as necessidades
sao as caracteristicas centrais dos conceitos de
conversao as1 orientadas para o futuro da Ammann.

SOLUCOES INDIVIDUAIS DE CONVERSAO
A SOLUCAO CERTA PARA CADA NECESSIDADE

A Ammann fornece solu¢des para a conversdo em controles
as1 modernos da Ammann para as suas proprias usinas e
para as usinas de outros fabricantes.
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PRINCIPAIS CARACTERISTICAS

A adaptabilidade e a modularidade do as1 € ideal para
a conversao de qualquer tipo de usinas de mistura
Visualizacao facil de compreender e totalmente
grafica

Operacao simples, rapidamente facil de aprender

e moderna com mouse e teclado

Producdo de misturas qualitativamente perfeita gracas
a uma tecnologia de processos implementada
de forma detalhada

Inumeras estatisticas e analises para garantia
da qualidade

Manutenc¢ao remota através da Internet
Assisténcia e apoio eficientes

Expansao flexivel e orientada para as necessidades
possivel em qualquer altura

Tempos rapidos de conversao gragas

a interfaces pré-fabricadas



PESAGEM /MISTURA - KITS DE CONVERSAO
KITS DE CONVERSAO PARA USINAS DE
TODOS 0S FABRICANTES

Este kit de conversao abrange a automatizagao da

area Pesagem/Mistura. Em condicOes interessantes, os
proprietarios das usinas podem cumprir os requisitos atuais
nas areas da producao, estatistica e garantia da qualidade
e estdo preparados para o futuro.

KIT DE CONVERSAQ AS20 DA AMMANN

Para os controles AS20 comprovados da Ammann é possivel
recorrer a um kit de conversao pré-configurado composto
pelo sistema de barramento e ambiente de computacao.
Gragas a compatibilidade dos conectores, o tempo de
conversdo € reduzido ao minimo.

VARIANTES ESCALONAVEIS DE CONVERSAO

CONVERSOES COMPLETAS
KITS DE CONVERSAQ PARA USINAS
DE TODOS OS FABRICANTES

A modularidade e a adaptabilidade do controle as1 oferecem

a solucdo adequada para cada usina. Consoante o conceito do
controle disponivel é utilizado um armario central de interfaces
ou moédulos de interface descentralizados para a montagem
nos quadros de comando existentes.

KIT DE CONVERSAQO AMMANN
AS2000/AS2000PLUS

As conversdes dos controles Ammann AS2000 e AS2000plus
podem ser efetuadas por meio de ligeiras adapta¢des do
sistema de fieldbus e pela substituicdo do ambiente de
computacao num tempo de conversao reduzido. A solucao
inteligente para empresarios modernos.

A conversao para a geragao de controle as1 Retrofit pode ser efetuada de trés formas bastante diferentes.
O ambito da conversao é especificado pelo estado dos elementos de carga.

ELEMENTO
DE CARGA
TOTAL NOVO

Sistema informatico
idéntico para todos

Elementos de
carga/Interface
novo

.....

Elementos de
carga existentes

ELEMENTOS O ELEMENTO
DE CARGA DE CARGA TOTAL
INDIVIDUAIS NOVO PERMANECE
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HOTLINE E ASSISTENCIA

DISPONIBILIDADE DAS USINAS GARANTIDAS

Os peritos da Ammann estao disponiveis 24 horas por dia e sete dias por semana em casos de emergéncia. A equipe da hotline é
altamente qualificada e possui uma grande experiéncia. Os nossos especialistas conversam consigo sobre todos os problemas — e em
diferentes linguas — através de uma ligacao remota ao seu sistema. Deste modo, minimizam-se os tempos da eliminacao de erros.

HOTLINE INTERNACIONAL

 Colaboradores experientes da hotline e a utilizacao de meios de comunicagao modernos
reduzem drasticamente os tempos de resposta e assim uma paragem da usina

« A hotline esta disponivel 24h por dia e 7 dias por semana
+ Vocé fala com peritos que compreendem os seus problemas e disponibilizam solucdes
+ Os nossos colaboradores da hotline falam varias linguas

+ O pessoal da Ammann pode ligar-se para diagnostico e assisténcia por meio de acesso remoto
ao seu controle da usina Ammann

As falhas eletromecanicas podem ser localizadas de forma eficiente pelo proprio pessoal técnico com a ajuda dos esquemas
elétricos e das ferramentas de diagndstico as1. A competente hotline da Ammann pode intervir na usina, em qualquer altura,
para o apoio ao diagnéstico de erros ou para fins de manutengdo. Os meios modernos da telecomunicagdo aumentam a
disponibilidade das usinas e reduzem operagdes caras no local.
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TREINAMENTO

APRENDA A EXPLORAR COMPLETAMENTE O POTENCIAL DA SUA USINA ATRAVES DA FORMACAO

A sua usina dispoe de componentes, que garantem uma produtividade alta e utiliza tecnologias, cujas vantagens que até agora eram
inimaginaveis. Contudo, estes componentes e tecnologias sdo tdo bons quanto o operador que os utiliza. De que forma pode fornecer
assisténcia aos operadores das usinas a tirarem o melhor partido possivel das suas maquinas? A resposta: através de formacdes.

CENTROS DE FORMAGAO NO MUNDO INTEIRO

A Ammann dispoes de mais de 10 centros de formacao no mundo inteiro.
Todos distinguem-se pelas sequintes caracteristicas.

+ Relacao equilibrada entre a teoria e a pratica. Os centros ~ + Aprender com colegas. As formagdes sao procuradas

combinam o ensino escolar tradicional com a experiéncia por participantes de outras empresas. Todos 0s
pratica, incluindo a disponibilidade dos componentes participantes dizem que a interacdo com os colegas e
das usinas para a aula de manutencao. saber como estes lidam com os problemas, fornece

- Experimentar sem consequéncias graves. O simulador as1 uma vantagem adicional.
proporciona cenarios realisticos sem o risco de desperdicar - Aprender na sua lingua materna. Os cursos sao dados em
material ou de provocar tempos de paragem na usina. diferentes linguas. Deste modo, garante-se que todos os
Os operadores podem experimentar e aprender com os participantes compreendem tudo e que o investimento
seus erros — sem consequéncias dispendiosas para a na formacao vale realmente a pena.
sua fabrica.

Além disso, os peritos da Ammann podem compilar um curso adaptado as suas necessidades e trabalhar com os seus
operadores e gerentes de producao na sua usina. A vantagem consiste na experiéncia pratica na sua propria usina e na
possibilidade de um numero maior de colaboradores poder participar na formacao, tal como seria possivel se frequentassem
um centro de formacao regional.
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Para obter mais informacoes sobre
produtos e servigos, visite:
www.ammann.com
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