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FABRICAS E CENTROS

SUBSIDIARIAS

DE COMPETENCIA 1 4 %E'Rf&':ﬁo
1 CENTROS DE
DISTRIBUICAO AGENTES E
2 0 0 =+ PARCEIROS COMERCIAIS

USINAS DE ASFALTO
USINAS DE CONCRETO

UMA EMPRESA INOVADORA E SUSTENTAVEL

A Ammann é um fornecedor lider mundial de usinas misturadoras,
maquinas e servicos para a industria da construcao, com

vasta experiéncia principalmente na construcdo de estradas e
infraestrutura de transporte. Estamos comprometidos com a
sustentabilidade — tanto dos produtos que fabricamos como dos
processos para produzi-los.

Nossos pontos fortes sdo a abordagem de uma empresa familiar
com muitos anos de atuacao no setor, aliada a uma presenca
internacional forte e bem consolidada. Desde 1869, temos
estabelecido niveis de referéncias na industria da construcao

de estradas, gracas a inUmeras inovacoes e solucdes que sao
competitivas e confiaveis.

CENTRAIS REGIONAIS &

COMPACTACAO LEVE

COMPACTAGAO DE SOLQS E ASFALTO
PAVIMENTADORAS DE ASFALTO
RECICLAGEM DE ASFALTO

U

Fiéis ao nosso lema: “Productivity Partnership for a Life Time'
(Parceria e Produtividade para Toda a Vida), direcionamos
nossas atividades as necessidades e exigéncias dos nossos
clientes. Usinas e maquinas que comprovam seus méritos
consistentemente sob condicdes exigentes sdo a melhor
maneira de proporcionar aos nossos clientes a vantagem
competitiva decisiva da qual eles precisam.

Nossa confidvel e pontual rede de servicos fornece as pecas
de reposicao essenciais, que mantém nossos clientes em
operacao — e abastecem suas usinas e maquinas ao longo de
toda a sua vida util.
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O QUE DIFERENCIAM AS
USINAS DA AMMANN?

INSTALACAO EM ESPAGOS
APERTADOS

As usinas da Ammann tém estruturas de tamanhos
variados, algumas excepcionalmente pequenas.
Usinas ainda podem ser produtivas, mesmo nos
menores espagos.

ALTO USO DE RECICLAVEIS

Usinas com alta tecnologia de reciclagem maximizam
o uso de asfalto reciclado e ainda sao capazes de
usar materiais consumiveis reciclados, como cartucho
de toner de impressora, vidro e pneus. Um produtor
de asfalto australiano fez parceria com a Ammann e
criou uma mistura de 99 % de materiais reciclados,
incluindo os matérias consumiveis.

LOCALMENTE, SE VOCE DESEJAR

A Ammann fabrica todos os componentes principais,
mas oferece a vocé a liberdade de usar seus préprios
fornecedores locais de pecas e componentes

nao criticos, como os silos. Isso permite que vocé
encontre 0s menores precos e economize também
nos custos de transporte.

NOS CONHECEMOS 0 SEU NEGOCIO

A Ammann esta na industria de usinas de asfalto ha
mais de um século. Nosso time de especialistas ja
enfrentou praticamente todos os desafios em usinas

e pode ajuda-lo a encontrar a solucao mais eficaz.

PENSANDO NO FUTURO

Qual é o proxima grande passo? Ninguém pode dizer
por certo. E por isso que as plantas sdo projetadas
para facil integracao de opcionais e tecnologias
futuras, como o uso aprimorado de aditivos, fibras e
mais materiais reciclaveis.

A VIDA NA CIDADE GRANDE

As usinas vém em todos os tamanhos e formas,
incluindo um modelo que se parece com um edificio.
A aparéncia ajuda na harmonizacao da usina as
areas urbanas, assim como na reducao dos niveis de
emissoes de ruido e poeira.

OPCOES PARA TODAS AS
NECESSIDADES

As usinas da Ammann variam de acessiveis, sem
acessorios, a premium, com muitos opcionais.

Os tamanhos sao grandes, pequenas e intermediarias.
As usinas sao moveis, estacionarias e, as vezes,

até um pouco de ambas. E essas sao apenas as
opcoes padrao.

CUSTOS REDUZIDOS DE TRANSPORTE
E INSTALACAO

A Ammann segue estritamente as normas de
transporte internacionais ao desenvolver usinas
moveis de modo a tornar eficiente as travessias de
fronteiras. Quando a usina chega, os componentes
plug-in reduzem os custos e aceleram a instalacao.

Algumas usinas podem ser instaladas sem o uso
de guindastes ou de fundagdes de concreto, outra
economia significativa de custos e tempo.

Tudo isso ao mesmo tempo em que oferece
beneficios que normalmente estdo associados a
instalacoes estacionarias.



" Ammann significa usinas de
asfalto com solucoes orientadas
ao mercado e servicos
personalizados.”



USINAS DE ASFALTO
GRAVIMETRICAS

CONSISTENTES DO INICIO AO FIM

As usinas gravimétricas da Ammann proporcionam a consisténcia essencial para uma mistura de qualidade. Todos os
processos e componentes da usina sao cuidadosamente desenvolvidos para garantir que a alimentacao, o aquecimento,
a secagem, o peneiramento e mistura ocorram perfeitamente. Ajudando a integrar todas as partes em movimento esta
o sistema de controle as1, que fornece tecnologia de ponta com uma interface amigavel ao usuario.

ABP 240-320 UNIVERSAL ABP 240-400 HRT
PREMIUM PREMIUM
ABT 140-180 QUICKBATCH ABT 240-300 SPEEDYBATCH

TRANSPORTE OTIMIZADO TRANSPORTE OTIMIZADO



ABA 100-340 UNIBATCH ABC 140-240 SOLIDBATCH ABC 80-260 VALUETEC
AVANCADA CLASSICA CLASSICA

ABM 90-140 EASYBATCH ABM 240-320 BLACKMOVE
MOVEL MOVEL



ABP 240-320 UNIVERSAL

USINAS DE ASFALTO PREMIUM

PERFORMANCE SUPERIOR COM MAXIMA FLEXIBILIDADE

A usina ABP 240-320 Universal auxilia a superar os desafios associados
as areas urbanas — especificamente as preocupacdes ambientais e a
necessidade de produzir diferentes tipos de mistura.

A usina oferece uma ampla gama de capacidades e configura¢des e os
engenheiros da Ammann auxiliam vocé a escolher e, por fim, configurar
opcdes que melhor atendem as suas necessidades.

As selecdes normalmente sao feitas com o entendimento de que vocé tem
uma variedade de clientes urbanos bem como também deve produzir uma
variedade de misturas. Grandes capacidades de armazenamento, duas linhas
separadas de silos e uma peneira quente de 56 m? ajudam a atender as
necessidades de varios clientes em tempo habil.

A aparéncia da usina, que se assemelha a um tipico edificio comercial, ajuda
a adequar-se na maioria dos locais urbanos. A usina pode ser enclausurada
para reduzir os niveis de ruido e as emissdes de poeira.

DESTAQUES

Producao de 240 t/h a 320 t/h
Grande flexibilidade de atender
diferentes tipos de mistura

Grande variedade de itens opcionais
permitem customizacdes

A estrutura, incluindo alimentadores
a frio, tambor secador e filtro
enclausurados para criar a aparéncia
de um edificio comercial

Niveis de emissdes de ruido e poeira
reduzidos

Capacidade de utilizar reciclado



MODELO DA USINA*

CAPACIDADE DE PRODUGAOQ
COM 5% DE UMIDADE

240t/h 260t/h 320t/h

NUMERO DE SILOS
ALIMENTADORES A FRIO

Conforme solicitagao

CAPACIDADE DOS SILOS

g 3
ALIMENTADORES 75 m=15m
MODELO DO TAMBOR SECADOR T 25100 T 2710
POTENCIA DO QUEIMADOR 20 MW ‘ 246 MW 26 MW

COMBUSTIVEIS

Gas natural, dleo leve, dleo pesado, GLP (opcional: pé de carvéo / lenhite)

CAPACIDADE DE FILTRAGEM

57000 Nm*/h ‘ 63000 Nm*h 70000 Nm*h

MODELO DA PENEIRA (HMS DE
1LINHA)

APS-2060-S

MODELO DA PENEIRA (HMS DE
2 LINHAS)

APS-2060-S, Opcional: VA-2050-S ou APS-2060-NGS

PENEIRAMENTO

5ou 6 fragoes

SUPERFICIE DA PENEIRA (6
FRACOES)

APS-2060-S =52 m? | VA-2050-S = 43,4 m? | APS-2060-NGS = 52,3 m?

SILO DE AGREGADOS QUENTES
-1LINHA

140,200t

SILO DE AGREGADOS QUENTES
-2 LINHAS

140t, 200 t Arranjos: 1/2:1/2 0u1/3:2/3

BALANCA DE AGREGADOS 4800 kg
BALANCA DE FILLER 600 kg
BALANCA DE ASFALTO 468 kg
TAMANHO DO MISTURADOR / htou5t

CAPACIDADE

FORNECIMENTO DE ASFALTO

E-Bit, configuracées verticais ou horizontais, 60 m*, 80 m® 100 m?, disponiveis também com compartimentos divididos.

FORNECIMENTO DE FILLER

Conforme solicitagdo do cliente: silos de filler recuperado e importado ou torres de filler em diferentes configuragoes.

SILO DE ARMAZENAMENTO
DE MASSA PRONTA /
COMPARTIMENTOS

140t ou180tem 2 compartimentos, 260 t ou 340 t em 4 compartimentos.

ADIGAO DE RECICLADO ATE 30%

RAC diretamente no misturador.

ADICAO DE RECICLADO ATE 40%

Anel no tambor secador RAH50 com/sem RAC no misturador.

ADIGCAOQ DE RECICLADO MAIOR
QUE 60%

Sistema de secador paralelo ou via sistema de secador RAH100

* Capacidade de produgdo de mistura a quente baseada nas seguintes condigdes: 10 % de adigao de asfalto e filler, entrada dos agregados com 3% de umidade,

aumento da temperatura dos agregados de 175K e fragao max. de material 0/2 de 40 % | 80 ciclos de mistura por hora.




ABP 240-400 HRT

USINAS DE ASFALTO PREMIUM

PARA VOLUMES DE PRODUCAOQ COM
GRANDES PROPORCOES DE RA

A usina ABP 240-400 HRT (High Recycling Technology
ou Alta Tecnologia em Reciclagem) maximiza o uso
de asfalto reciclado e ¢é até capaz de usar consumiveis
descartados, como cartucho de toner de impressora

e pneus.

A usina compacta é ideal para volumes de producéo
com grandes proporcdes de asfalto reciclado. Ela oferece
0s mesmos beneficios da sua equivalente Universal, mas
inclui detalhes que a tornam a usina ideal

para reciclagem.

Um sistema com tambor paralelo integrado é
posicionado diretamente acima do misturador e otimiza
o fluxo de material enquanto minimiza o desgaste dentro
do sistema de reciclado.

10

DESTAQUES

» Producao de 240 t/h a 400 t/h

« Grande flexibilidade de atender diferentes tipos de mistura

« Solucao flexivel e econdmica com capacidade de utilizacao de
alto percentual de RA

« Tambor de RA totalmente integrado para otimizar o fluxo de
material e protecao contra desgaste

Capacidade de incorporar aditivos como asfalto espumado,
pigmentos e até mesmo consumiveis reciclaveis

 Grande variedade de itens opcionais permitem customizacées

A estrutura, incluindo alimentadores a frio, tambor secador
e filtro enclausurados para criar a aparéncia de um edificio
comercial

« Niveis de emissdes de ruido e poeira reduzidos



MODELO DA USINA* 240 320-400 320-400
SISTEMA DE RECICLADO RAH60 (FLUXO PARALELO) RAH60 (FLUXO PARALELO) RAH-CF (CONTRAFLUXO)
ADICAO MAXIMA DE RECICLADO 60 % (combinado) 60% 80 %
NUMERO DE SILOS Conforme solicitacao

ALIMENTADORES DE RECICLADO g

CAPACIDADE DOS SILOS 8 m’<13 m®

ALIMENTADORES DE RECICLADO

MODELO DO TAMBOR SECADOR

DE RECICLADO RT 22100 ou RT 25140 RT 25110 ou RT 25140 ou RT 29120 RT 29120/220
CAPACIDADE MAXIMA DE

RECICLAGEM COM 3% DE 120 t/h 180 t/h 150 t/h 180 t/h 210 t/h 190 t/h
UMIDADE

POTENCIA DO QUEIMADOR 8 MW max. 12 MW max.10MW | max.12MW | max.14 MW 14 MW

COMBUSTIVEIS

Gas natural, dleo

leve, 6leo pesado, pé de carvao (lenhite), pé de madeira

CAPACIDADE DO FILTRAGEM

63000 Nm*/h 70000 Nm*/h

70000 Nm?*/h ou 83000 Nm*/h ou 90000 Nm*/h

SILO PULMAO DE RECICLADO
(RAH)

30t37t,2x20t

20t,40t,2x30t

NUMERO DE ALIMENTADORES
AFRIO

Conforme solicitagao

CAPACIDADE DOS SILOS
ALIMENTADORES

7.5 m*-15 m*

MODELO DO TAMBOR SECADOR T2390 T 25100 T 2390 0u T 25100 ou T 27110
CAPACIDADE MAXIMA DE

SECAGEM COM 3% DE UMIDADE 251t/h 335t/h 251t/h 335t/h 363t/h
POTENCIA DO QUEIMADOR max. 18 MW méx. 24 MW méx. 18 MW max. 24 MW méx. 26 MW

COMBUSTIVEIS

Gas natural, 6leo leve, 6leo pesado, pd de carvao (lenhite), pé de madeira

MODELO DA PENEIRA

VA-2050-S

APS-2060-S ou APS-2060 NGS

PENEIRAMENTO

5ou 6 fragoes

SUPERFICIE DA PENEIRA

36.2 m? (5 fragdes)
ou 43.4 m? (6 fragdes)

43 m? (5 fragdes) ou 52 m? (6 fracdes)

SILO DE AGREGADOS QUENTES

65tou90toullst, 1-linha/

120 t ou 200 t, 1-linha ou 2-linhas/ 300 t 2-linhas

10t, 2-linha
BALANCA DE AGREGADOS 4650 kg 5500 kg
BALANCA DE FILLER 400 kg 900 kg
BALANCA DE ASFALTO 363 kg 520 kg
TAMANHO DO MISTURADOR / < .
CAPACIDADE 4t 5t 0pgao:4t, 6t
CAPACIDADE MAXIMA DE
MISTURA 320t/h 320t/h(4t), 400t/h (51), 480t/h (6 1)
ADICAO DE RECICLADO A FRIO .. R GRE . .
COM 3% DE UMIDADE Adicao de até 25% de RAC diretamente no misturador.
BALANCA DE RECICLADO A FRIO Pesagem na correia.
SILO DE RECICLADO A FRIO 5t 2t (com silo pulm&o de RAH de 20 t) ou 5 t (com silo pulm&o de RAH de 40 t).

SILO DE ARMAZENAMENTO
DE MASSA PRONTA /
COMPARTIMENTOS

200 t em 4 compartimentos
Expansdes disponiveis:
300t em 6 compartimentos

400 t em 4 compartimentos
Expansdes disponiveis: 600 t em 6 compartimentos,
800 t em 8 compartimentos ou 1000 t em 10 compartimentos

FORNECIMENTO DE ASFALTO

E-Bit, configuragdes verticais ou horizontais, 60 m*, 80 m®, 100 m?, disponiveis também com compartimentos divididos.

FORNECIMENTO DE FILLER

Conforme solicitagdo do cliente: torres de filler @ = 3200 ou @ = 3800 em diferentes configuragdes

*Capacidade de producdo de mistura a quente baseada nas seguintes condigdes: 10 % de adi¢cdo de asfalto e filler, entrada dos agregados com 5% de umidade,
aumento da temperatura dos agregados de 175K e fragdo max. de material 0/2 de 40% | 80 ciclos de mistura por hora.

n



ABA 100-340 UNIBATCH

USINAS DE ASFALTO AVANCADAS

OTIMIZADA COM TECNOLOGIA
DE PONTA

A versatilidade torna a ABA 100-340 UniBatch uma
das usinas mais populares da Ammann. A usina esta
entre as alternativas de menor custo e é facil de
operar e manter. Ela também é conhecida por sua
confiabilidade.

A ABA 100-340 UniBatch oferece mais flexibilidade
do que algumas outras usinas. E facilmente
customizavel e frequentemente envolve a engenharia
da Ammann no local de instalagdao para garantir que
o potencial da planta seja totalmente alcancado. Seu
layout é flexivel e a planta é adaptavel a novos locais
de instalacdo ou é facilmente integrada em locais
existentes.
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DESTAQUES

Ampla gama de producao de 100 t/h a 340 t/h

Maximas opcdes de personalizagdo combinadas com
performance superior e eficiéncia econémica

Projetada para utilizacdo em todo o mundo, com torre de
mistura em modulos proporcionando facilidade de transporte

Tecnologia robusta e comprovada

Opcionais para alimentacao de aditivos como pigmento
corante, fibras e asfalto espumado Ammann

Pode ser montada e ampliada com inUmeras opg¢oes

Projetada para facil integracao de opcionais e futuras
tecnologias
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MODELO DA USINA* 140 180 210 240 260 300 340
CAPACIDADE DE PRODUGCAQ COM

3% DE UMIDADE 140 t/h 180t/h 210t/h 240 t/h 260 t/h 300t/h 340t/h
NUMERO DE SILOS Conforme solicitagao

ALIMENTADORES A FRIO ¢

CAPACIDADE DOS SILOS 5 g

ALIMENTADORES 75m=15m

MODELO DO TAMBOR SECADOR T1870 T 2080 T 2080 T 2390 T 2390 T 25100 T 25100
POTENCIA DO QUEIMADOR 10 MW 14 MW 14 MW 16 MW 18 MW 20 MW 24 MW
COMBUSTIVEIS Gas natural, GLP, éleo leve, 6leo pesado, pd de carvao (lenhite/BCD), pé de madeira* (*somente com T27110)

CAPACIDADE DE FILTRAGEM
(FM AFA G5)

28000 Nm*h

37000 Nm*h

44000 Nm*/h

50000 Nm*/h

57000 Nm*/h

63000 Nm*/h

70000 Nm*h

MODELO DA PENEIRA VA 1536 VA1536 S VA 1840 VA1840 S VA1840 S VA 2050 VA 2050 S
PENEIRAMENTO 4 ou b fragoes 5ou 6 fragdes
SUPERFICIE DA PENEIRA 15-20 m? 15-20 m? 27-33 m? 27-33 m? 27-33 m? 36-43m? 36-43 m?

SILO DE AGREGADOS QUENTES
-1LINHA

Médulo basico: 29 t
Médulo adicional de 24 t
(total max. 53 1)

Médulo basico: 36 t
Médulos adicionais 25t + 25 t
(total max. 86 t)

Médulo bésico: 40t
Médulos adicionais
25t+25t+25¢
(total méx. 115 1)

BALANCA DE AGREGADOS 2500 kg 4155 kg 4650 kg
BALANCA DE FILLER 300 kg 456 kg 510 kg
BALANCA DE ASFALTO 200 kg 264 kg 363 kg
TAMANHO DO MISTURADOR /

AP TIE Y 1.7t 2.2t 3.3t 4.3t
CAPACIDADE MAX. DO

MISTURADOR 145t/h 187 t/h 280 t/h 365t/h

FORNECIMENTO DE ASFALTO

E-Bit, configuracées verticais ou horizontais, 60 m®, 80 m® 100 m®,
disponiveis também com compartimentos divididos. Opgao: tanques com aquecimento por 6leo térmico.

FORNECIMENTO DE FILLER

Conforme solicitagdo do cliente: silos de filler recuperado e importado ou torres de filler em diferentes configuragdes.

SILO DE ARMAZENAMENTO
DE MASSA PRONTA /
COMPARTIMENTOS

Basico: 40 ou 30t (2 c.) Opgdes para comportas de descarga em linha ou em 90°
Opcional sob a torre: +70 t (2 c.) até 3 silos em linha com skip horizontal e isolamento de 50 mm;
ou versdo simplificada de 45t ou 30 t (1 c.) com isolamento de 50 mm como opcional
Opgao lateral com skip: 62t (1c.); ou 63 t(2c.) + extensdode 49t (2c.).

ADICAOQ DE RECICLADO ATE 30%

Recomendacao: RAC diretamente no misturador.

Alternativa: RAC no elevador de agregados ou via anel do tambor secador RAH50.

ADICAO DE RECICLADO ATE 40%

Até 40 % com tambor de reciclado RAH50, até 55% com 40 % via anel + 15% de RAC no misturador,

ou até 60 % via sistema de tambor secador em paralelo.

* Capacidade de produgdo de mistura a quente baseada nas seguintes condigoes: 10 % de adigao de asfalto e filler, entrada dos agregados com 3% de umidade,
aumento da temperatura dos agregados de 175K, formulas AC16 (6 fragdes) - AC22 (5 fragdes) | 85 ciclos de mistura por hora.

** Ainjecao otimizada de asfalto e filler no misturador aumenta a eficiéncia de mistura de 85 ciclos por hora.




PERFORMANCE
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MODELO DA USINA* 100P 140P 180P 210P 240P 260P 300P 320P
CAPACIDADE DE PRODUCAO COM

5 % DE UMIDADE 100 t/h 140 t/h 180 t/h 210 t/h 240t/h 260t/h 300t/h 320 t/h
NUMERO DE SILOS Conforme solicitacs

ALIMENTADORES A FRIO onforme soficitagao

CAPACIDADE DOS SILOS 3 3

ALIMENTADORES 75m=15m

MODELO DO TAMBOR SECADOR T1870 T 2080 T 2390 T2390 T 25100 T 25100 T2710 T27110
POTENCIA DO QUEIMADOR 10 MW 14 MW 16 MW 18 MW 20 MW 24 MW 24 MW 26 MW
COMBUSTIVEIS Gas natural, GLP, éleo leve, 6leo pesado, pd de carvao (lenhite/BCD), pé de madeira* (*somente com T27110)

CAPACIDADE DE FILTRAGEM
(FM AFA G5)

28000 Nm*/h

37000 Nm*/h

50000 Nm*/h

57000 Nm*/h

63000 Nm*/h

70000 Nm*h

83000 Nm*/h

90000 Nm*/h

MODELO DA PENEIRA VA 1230 VA 1536 VA1536 S VA 1840 VA1840 S VA1840S VA 2050 VA 2050 S
PENEIRAMENTO 4 fragoes 4 ou b fragoes 5 ou 6 fragdes
SUPERFICIE DA PENEIRA 13 m? 15-20 m? 15-20 m? 27-33 m? 27-33 m? 27-33 m? 36-43 m? 36-43m?

SILO DE AGREGADOS QUENTES
-1LINHA

Médulo basico: 29 t
Médulo adicional de 24 t
(total max. 53 1)

Médulo basico: 36 t
Médulos adicionais 25t + 25 t
(total max. 86 t)

Médulo basico: 40 t
Médulos adicionais
25t+25t+25¢
(total méx. 115 1)

BALANCA DE AGREGADOS 2500 kg 4155 kg 4650 kg
BALANCA DE FILLER 300 kg 456 kg 510 kg
BALANCA DE ASFALTO 200 kg 264 kg 363 kg
TAMANHO DO MISTURADOR /

Y g 1.2t 1.7t 2.2t 3.3t 4.3t

CAPACIDADE MAX. DO

MISTURADOR 102t/h 145t/h 187 t/h 280t/h 365t/h

FORNECIMENTO DE ASFALTO

E-Bit, configuracdes verticais ou horizontais, 60 m?, 80 m* 100 m®,
disponiveis também com compartimentos divididos. Opgao: tanques com aquecimento por 6leo térmico.

FORNECIMENTO DE FILLER

Conforme solicitagdo do cliente: silos de filler recuperado e importado ou torres de filler em diferentes configuragaes.

SILO DE ARMAZENAMENTO
DE MASSA PRONTA /
COMPARTIMENTOS

Basico: 40 ou 30t (2 c.) Opgdes para comportas de descarga em linha ou em 90°
Opcional sob a torre: +70 t (2 c.) até 3 silos em linha com skip horizontal e isolamento de 50 mm;
ou versao simplificada de 45 t ou 30 t (1 c.) com isolamento de 50 mm como opcional
Opcao lateral com skip: 62t (1¢c.); ou 63 t(2c.) + extensdode 49t (2c.).

ADICAQ DE RECICLADO ATE 30 %

Recomendacao: RAC diretamente no misturador.
Alternativa: RAC no elevador de agregados ou via anel do tambor secador RAH50.

ADICAO DE RECICLADO ATE 40%

Até 40 % com tambor de reciclado RAH50, até 55% com 40 % via anel + 15% de RAC no misturador,
ou até 60 % via sistema de tambor secador em paralelo.

* Capacidade de produgdo de mistura a quente baseada nas seguintes condigdes: 10 % de adigao de asfalto e filler, entrada dos agregados com 5% de umidade,
aumento da temperatura dos agregados de 175K, formulas AC16 (6 fragdes) - AC22 (5 fragdes) | 85 ciclos de mistura por hora.

** Ainjecdo otimizada de asfalto e filler no misturador aumenta a eficiéncia de mistura de 85 ciclos por hora.
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ABC 140-240 SOLIDBATCH

USINAS DE ASFALTO CLASSICAS

USINA DE ASFALTO ACESSIVEL, SEM
COMPROMETIMENTO DA QUALIDADE

Procurando uma usina de asfalto eficiente, mas acessivel?
A ABC 140-240 SolidBatch pode muito bem ser
sua resposta.

A usina oferece capacidade de producao de 140 a

240 toneladas por hora. Apresenta a qualidade Ammann,
com todos os componentes principais (Ammann

Core Components), como misturador, filtro e peneira
desenvolvidos na prépria empresa.

E altamente padronizada para manter os custos baixos,

embora a usina possa ser customizada para requisitos
especificos de fabricacdo e mobilidade aprimorada.
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Design e qualidade Ammann

Relacao custo/desempenho imbativel

Compacta e modular para facil transporte

Montagem rapida também devido a opcoes como fundagoes
de aco integradas e cabeamento plug-in

Area de instalacdo compacta

Possibilidade de usar fornecedores locais de componentes
nao criticos

Projetado para facil integracao de opcionais e tecnologias
futuras, como uso aperfeicoado de aditivos, fibras e mais
materiais reciclaveis



MODELO DA USINA*

L4 44 Sy | Lt bt b Ik TN I h EWWWN J!

140 180 210 240

ST

CAPACIDADE DE PRODUGAO COM
3% DE UMIDADE

140 t/h 180 t/h 210 t/h 240 t/h

NUMERO DE SILOS
ALIMENTADORES A FRIO

4,50u6

CAPACIDADE DOS SILOS
ALIMENTADORES

10 m®

MODELO DO TAMBOR SECADOR

T1870 T2080 T2080 T 2390

POTENCIA DO QUEIMADOR

10 MW 14 MW 14 MW 16 MW

COMBUSTIVEIS

Gas natural, GLP, éleo leve, dleo pesado

CAPACIDADE DE FILTRAGEM
(FM AFA)

28 000 Nm*/h 37000 Nm*h 44000 Nm*/h 50000 Nm*/h

MODELO DA PENEIRA

VA 1536 VA1536 S VA 1840 VA 1840 S

PENEIRAMENTO

4 oub fragoes 5 ou 6 fragdes

SUPERFICIE DA PENEIRA

15 m? ou 20 m? 27 m?ou 33 m?

SILO DE AGREGADOS QUENTES
-1LINHA

25tou 53t 36touBébt

BALANCA DE AGREGADOS

2500 kg 4155 kg

BALANCA DE FILLER

300 kg 456 kg

BALANCA DE ASFALTO

200 kg 264 kg

TAMANHO DO MISTURADOR /
CAPACIDADE

17t 2,2t 3,3t

FORNECIMENTO DE ASFALTO

E-Bit, 60 m® (max. 3) ou tanques contaneirs horizontais 55m® (max. 3) Tubulagées com aquecimento elétrico.

FORNECIMENTO DE FILLER

Silos de filler recuperado e importado ou torres de filler.

SILO DE ARMAZENAMENTO
DE MASSA PRONTA /
COMPARTIMENTOS

Descarga direta, 23t com 1 compartimento, Descarga direta, 50 t ou 90 t com 2 compartimentos
50t ou 90 t com 2 compartimentos e descarga direta. e descarga direta.

ADICAQ DE RECICLADO ATE 30%

Recomendagao: RAC diretamente no misturador.

ADICAOQ DE RECICLADO ATE 40%

RAC via anel do tambor secador RAH50.

* Capacidade de produgdo de mistura a quente baseada nas seguintes condigdes: 10 % de adigao de asfalto e filler, entrada dos agregados com 3% de umidade,
aumento da temperatura dos agregados de 170K e fracdo max. de material 0/2 de 40% | 80 ciclos de mistura por hora.




ABC 80-260 VALUETEC

USINAS DE ASFALTO CLASSICAS

A MAIS MODERNA TECNOLOGIA
A UM PRECO ACESSIVEL

As usinas ABC ValueTec sao eficientes, produtivas
e perfeitas para atender as necessidades de
empreiteiros que desejam processos simples e
capacidade de customiza-las posteriormente
com opcionais.

As usinas podem variar de modelos

essencialmente basicos a muito avancados, de
acordo com as suas necessidades.
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Relacao custo/desempenho imbativel

Facilmente customizavel com uma série de opcionais compativeis
Acomoda-se em contéineres padrdes para transporte econdémico
O queimador e o tambor secador se harmonizam bem juntos para
uma performance de secagem com economia de combustivel
Misturador de eixo duplo com paletas garante boa qualidade de
mistura a uma taxa de producao consistente
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MODELO DA USINA 80 140 180 260
g’;PSEC'SGE;[D’EERODUCAO coM 80 t/h 140 t/h 180 t/h 260 t/h
:Emiﬁﬂfgoigi FRIO 45 4-5 4-5 5-6
’;E'CCLND%“QENTO DO TAMBOR b4 x b kW 4 x 9.5 kW 4 x 1MKkW 4 x 15 kW
POTENCIA DO QUEIMADOR 7 MW 10 MW 14 MW 18 MW

COMBUSTIVEIS

Oleo leve ou pesado

CAPACIDADE DE FILTRAGEM

20000 Nm*h

28000 Nm*h

37000 Nm*h

57000 Nm*/h

AREA DO FILTRAGEM

200 m?

420 m?

483 m?

724 m?

LARGURA/COMPRIMENTO DA
PENEIRA

1.2m/3m

1.5m/3,6m

1.5m/3,6m

1.8m/4m

PENEIRAMENTO

4 ou b fragoes

4 ou b fragoes

4 ou b fragoes

5ou 6 fragoes

SUPERFICIE DA PENEIRA 13 m? 20 m? 20 m? 33m?

SILO DE AGREGADOS QUENTES 16t 29t 29t 56t

BALANCA DE AGREGADOS 1200 kg 2500 kg 2500 kg 4155 kg

BALANCA DE FILLER 200 kg 300 kg 300 kg 456 kg

BALANCA DE ASFALTO 150 kg 200 kg 200 kg 264 kg

AMANHO DO MISTURADOR /

CAPACIDADE MAX.* 1.2t 17t 2.2t 3.3t

FORNECIMENTO DE ASFALTO 15 m?, 30 m® ou 50 m® - Horizontal - Aquecimento por éleo térmico.

CAPACIDADE DO TANQUE DE

COMBUSTIVEL (OLEO LEVE E 18000 (, 24000 | - Vertical - Combustivel pesado com aquecimento por 6leo térmico.

PESADO)

FORNECIMENTO DE FILLER Silos de filler recuperado e importado.

SILO DE ARMAZENAMENTO DE 50t 451t 451t 100t

MASSA PRONTA (um compartimento) (um compartimento) (um compartimento) (dois compartimentos)
M até 25% até 40-45% até 40-45% até 40-45%

GUllZRISHAElE L0 (RAC a frio) (reciclado quente + frio) (reciclado quente + frio) (reciclado quente + frio)

* Ainjecdo otimizada de asfalto e filler no misturador aumenta a eficiéncia de mistura de 85 ciclos por hora.

** Capacidade de produgao de mistura a quente baseada nas seguintes condicdes: 10 % de adicdo de asfalto e filler, entrada dos agregados com 3% de

umidade, aumento da temperatura dos agregados de 175K e fragdo max. de material 0/2 de 40% | 80 ciclos de mistura por hora.




ABT 140-180 QUICKBATCH

USINAS DE ASFALTO COM TRANSPORTE OTIMIZADO

TRANSPORTE INTERNACIONAL EFICIENTE

A usina ABT 140-180 QuickBatch foi projetada para transporte e instalacéo
faceis e econdmicos, ao mesmo tempo em que oferece beneficios
normalmente associados as instalacoes fixas.

A eficiéncia de transporte internacional da ABT 140-180 QuickBatch é
construida em torno do conceito de logistica do “principio do contéiner”.
Os contéineres custam menos para transportar e os métodos para envia-
los estao disponiveis mais facilmente - fatores que podem gerar economias

substanciais de custo, especialmente se a usina for repetidamente realocada.

Os componentes principais, incluindo unidades do secador/filtro e modulos
de torre de mistura, utilizam estruturas que também servem como
contéineres de transporte certificados. Os componentes sao construidos em
unidades de 20" ou 40', os tamanhos mais comuns de contéineres. Quando
chega o momento de mover, os componentes sao simplesmente carregados
nos veiculos de transporte. A usina inteira é disposta em 10 unidades.

A precisao separa a ABT 140-180 QuickBatch da maioria das usinas em
contéineres. A QuickBatch ABT 140-180 adere rigorosamente aos padrdes
internacionais, ajudando os proprietarios das usinas a evitar complicacdes
e garantindo que todos os requisitos relacionados as dimensdes de
transportes, tanto maritimos quanto terrestres e ferroviarios, sejam
atendidos.
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DESTAQUES

Producao de 140-180 t/h

Baixos custos de transporte devido ao
“principio do contéiner"

Os contéineres correspondem
precisamente aos padrdes internacionais
para evitar complicacoes de transporte

Processo de embalar/desembalar minimo
ao realocar

Custos de preparagao de site reduzidos
visto a usina nao requerer fundacoes de
concreto

Baixos custos de instalacao porque os
modulos individuais altamente funcionais
sao conectados por meio de interfaces
inteligentes

Oferece todas as vantagens reais de uma
usina de asfalto estacionaria em termos
de producao, desempenho e requisitos
de espaco
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MODELO DA USINA* 140 180

CAPACIDADE DE PRODUCAO COM

3% DE UMIDADE 140 t/h 180 t/h

NUMERO DE SILOS

ALIMENTADORES A FRIO 4 na versdo basica (silos alimentadores adicionais conforme solicitacdo)

CAPACIDADE DOS SILOS

3
ALIMENTADORES 7.5 m® cada

MODELO DO TAMBOR SECADOR T1870 T2080

POTENCIA DO QUEIMADOR 10 MW 14 MW

COMBUSTIVEIS Gas natural, GLP, dleo leve, 6leo pesado

CAPACIDADE DE FILTRAGEM

3 3
(FM AFA) 29000 Nm*/h 44000 Nm*/h

MODELO DA PENEIRA VA 1536 VA1536 S

PENEIRAMENTO 4 ou b fragoes

SUPERFICIE DA PENEIRA 15-20 m?

SILO DE AGREGADOS QUENTES Médulo bésico: 26 t
-1LINHA Mddulo adicional: 44 t (total max. 70 t)

BALANCA DE AGREGADOS 2500 kg

BALANCA DE FILLER 300 kg

BALANCA DE ASFALTO 200 kg

TAMANHO DO MISTURADOR /
CAPACIDADE

FORNECIMENTO DE ASFALTO Tanques container Eco-Bit, configuragao horizontal.

FORNECIMENTO DE FILLER Silos de filler recuperado e importado.

SILO DE ARMAZENAMENTO
DE MASSA PRONTA / Basico: descarga direta do misturador. Opcional: 32 t; 18 m®
COMPARTIMENTOS

ADICAQ DE RECICLADO ATE 30% RAC diretamente no misturador

* Capacidade de produgdo de mistura a quente baseada nas seguintes condigdes: 10 % de adigao de asfalto e filler, entrada dos agregados com 3% de umidade,
aumento da temperatura dos agregados de 175K e fracdao max. de material 0/2 de 40 % | Valores sujeitos a variagao de +10 %.




ABT 240-300 SPEEDYBATCH

USINAS DE ASFALTO COM TRANSPORTE OTIMIZADO

MOBILIDADE
SEM COMPROMETIMENTO

A ABT 240-300 SpeedyBatch foi configurada
perfeitamente de acordo com as dimensodes
de contéineres e desenvolvida para uma
implantacao rapida.

A usina ABT 240-300 SpeedyBatch oferece
itens que tornam o processo de movimentagao
mais facil. Os dutos para os cabos sdo
integrados as passarelas, fornecendo protecéo
durante o transporte. Os elevadores e seus
custos associados nao sao necessarios, ja que
os silos de filler recuperado e importado fazem
parte da estrutura de suporte.
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DESTAQUES
Producao de 240 t/h a 300 t/h

Instalacao e implementacao extremamente rapidas

Custos de preparacao de site reduzidos visto a usina nao requerer
fundacoes de concreto

Baixos custos de instalacdo porque os modulos individuais altamente
funcionais sdo conectados por meio de interfaces inteligentes

Oferece todas as vantagens reais de uma usina de asfalto estacionaria
em termos de producao, desempenho e requisitos de espaco

Inclui a gama completa de solucdes de reciclagem da Ammann

Transporte de filler realizado por helicoidais; sem a necessidade de
elevadores



MODELO DA USINA*

240

300

CAPACIDADE DE PRODUGCAO COM
3% DE UMIDADE

240t/h

300t/h

NUMERO DE SILOS
ALIMENTADORES A FRIO

Conforme solicitagao

CAPACIDADE DOS SILOS
ALIMENTADORES

14.19 m®

MODELO DO TAMBOR SECADOR

ES 2390

ES 25100

POTENCIA DO QUEIMADOR

16 MW

20 MW

COMBUSTIVEIS

Gas natural, GLP, dleo leve, dle

o pesado, combinagao dleo/gas

CAPACIDADE DE FILTRAGEM
(FM AFA)

50000 Nm*h

65000 Nm*/h

MODELO DA PENEIRA

VA1840 S

VA 2050 S

PENEIRAMENTO

4 ou b fragoes

5ou 6 fragdes

SUPERFICIE DA PENEIRA

31m?

43,5 m?

SILO DE AGREGADOS QUENTES
-1LINHA

18 t + opgao de extensdo 29 t
(total 47 t)

27t + opgao de extensdo de 33 t
(total 60 1)

BALANCA DE AGREGADOS 3200 kg 4320 kg
BALANCA DE FILLER 359 kg 440 kg
BALANCA DE ASFALTO 285 kg 380 kg
AMANHO DO MISTURADOR / 33t Lt

CAPACIDADE

FORNECIMENTO DE ASFALTO

Tanques horizontais com aquecimento por éleo térmico 35 - 50 - 67 m°.

Opcional: E-Bit, configuragdes verticais ou horiz

ontais, 60 m?, 80 m? 100 m?, disponiveis também

com compartimentos divididos.

FORNECIMENTO DE FILLER

Silo de filler recuperado horizontal (integrado ao filtro), opcional silos de filler importado com silo filler recuperado,
torre de filler qualquer configuragao solicitada.

SILO DE ARMAZENAMENTO
DE MASSA PRONTA /
COMPARTIMENTOS

Descarga direta, 30 t em 1 compartimento, lateral de 112 t em 2 compartimentos.

ADICAQ DE RECICLADO ATE 30 %

Recomendagao: RAC diretamente no misturador.
Alternativa: RAC no elevador de agregados ou via anel do tambor secador RAH50.

ADICAO DE RECICLADO ATE 40%

Até 40 % com tambor de reciclado RAH50

* Capacidade de produgdo de mistura a quente baseada nas seguintes condig¢des: 10 % de adigao de asfalto e filler, entrada dos agregados com 3% de umidade,
aumento da temperatura dos agregados de 175K e fragao max. de material 0/2 de 40% | 80 ciclos de mistura por hora.
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ABM 90-140 EASYBATCH

USINAS DE ASFALTO MOVEIS

A USINA SUPER-MOVEL MAIS COMPACTA
DO MERCADO

A ABM 90-140 EasyBatch oferece a flexibilidade de uma
usina gravimétrica com capacidade de alta mobilidade.
Na verdade, a usina ABM 90-140 EasyBatch fica pronta
para produzir dois dias ap6és um deslocamento.

A usina completa e autdbnoma é montada sobre chassis
e pode ser instalada sem o auxilio de guindaste. A usina
¢ ideal para diversas realocacdes em um Unico ano e

foi especificamente projetada para producéo confiavel
em regides com infraestrutura pouco desenvolvida. Sua
largura de transporte de 3 m e altura de 4.25 m também
facilitam os deslocamentos.
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Producao de 90 t/h a 140 t/h
Realocacao e instalacao extremamente rapidas
Pré-montada e testada em fabrica

Compacta no site e durante o transporte, com largura
maxima de 3 m

Néao requerer fundacdes de concreto
Pode ser instalada sem guindaste

Os opcionais disponiveis tornam a usina customizavel para
as aplicagdes, particularmente importante dado o uso
frequente em locais isolados



MODELO DA USINA* 90 140
CAPACIDADE DE PRODUCAO COM

3% DE UMIDADE 90 t/h 140 t/h
NUMERQ DE SILOS .
ALIMENTADORES A FRIO 2+2 4 (Opgao: +1)
CAPACIDADE DOS SILOS s 3
ALIMENTADORES Total 24 m Total 26 m
MODELO DO TAMBOR SECADOR ES 1410 / 1650 T1770S
POTENCIA DO QUEIMADOR 6.5 MW 10 MW

COMBUSTIVEIS

Gas natural, 6leo

leve, 6leo pesado

CAPACIDADE DE FILTRAGEM

18000 Nm?*/h

29000 Nm*/h

MODELO DA PENEIRA

VA 1440

VA 1536

PENEIRAMENTO

4 Fragdes incluindo o bypass

4 fracées (opcional: 5 fracdes)

SUPERFICIE DA PENEIRA 10.5 m? 15.8 m?

SILO DE AGREGADOS QUENTES - 10t 15 t (4 compartimentos /

1 LINHA Opcional: 5 compartimentos)
BALANCA DE AGREGADOS 1760 kg 2560 kg

BALANCA DE AGREGADOS Incluido na balanga de agregados Opgional: balanga de filler de 200 kg separada

DOSAGEM DE ASFALTO

Sistema de fluxo de massa de coriolis opcional ou volumétrico

TAMANHO DO MISTURADOR /
CAPACIDADE

1.2t

17t

FORNECIMENTO DE ASFALTO

1tanque de asfalto de 25 m®

Opcional

FORNECIMENTO DE FILLER

Opcional

SILO DE ARMAZENAMENTO
DE MASSA PRONTA /
COMPARTIMENTOS

Descarga direta.
Opciomal: silo lateral 57t -120t com 1c. ou 76 t com 2 c.

ADICAO DE RECICLADO ATE 30 %

Opcional

Adigdo de reciclado a frio (RAC) diretamente
no misturador.

DIMENSOES DE TRANSPORTE
SEM CAMINHAO
(comprimento x largura x altura)

Trailer 1:19,95 x 3 x 4,48 m
Trailer 2:15,8 x 3 x 4,48 m

Trailer1:21,5x 3 x 4,3 m
Trailer 2:16,5 x 3 x 4,3 m

OPCIONAIS

Tanques de asfalto
Silo de filler
Medidor de vazdo massico coriolis para dosagem de asfalto

Silo alimentador a frio adicional
Peneira com 5 fragoes
Sistema de asfalto espumado
Tanques de asfalto
Silo de filler
Medidor de vazdo massico coriolis para dosagem de asfalto
Balanga de pesagem de filler
Tanque de combustivel diesel

* Capacidade de produgdo de mistura a quente baseada nas seguintes condigdes: 10 % de adi¢ao de asfalto e filler, entrada dos agregados com 3% de umidade,
aumento da temperatura dos agregados de 170K e fragdo max. de material 0/2 de 40% | 80 ciclos de mistura por hora.
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ABM 240-320 BLACKMOVE

USINAS DE ASFALTO MOVEIS

ALTA CAPACIDADE EM CONJUNTO COM
MOBILIDADE AUTONOMA

A ABM 240-320 BlackMove é a usina de asfalto moével de maior capacidade
do mercado. A usina oferece capacidade de 240 a 320 toneladas por hora

e, ainda assim, consegue manter uma alta mobilidade. E perfeitamente
adequada para uso em grandes canteiros de obras, localizados distantes dos
principais centros de infraestrutura.

A usina é montada sobre seis semirreboques e pode ser instalada com
equipamentos de elevacdo de pequena capacidade. A instalacdo na obra
dos sistemas eletrénico e de controle consiste simplesmente em conectar as
interfaces basicas.

O design avancado da usina permite uma ampla gama de opcionais, como

asfalto reciclado e adicao de fibra, que também podem ser instaladas através
de retrofit.
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« Producao de 240 t/h a 320 t/h

» Pré-montada e testada em fabrica
 Transportada em seis semirreboques

» Montagem na obra extremamente rapida
» Nao requerer fundacoes de concreto

« Pode ser equipada com uma ampla gama
de sistemas de alimentacao
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MODELO DA USINA* 240 320

CAPACIDADE DE PRODUGAO COM

3% DE UMIDADE 240 t/h 300t/h

NUMERO DE SILOS

ALIMENTADORES A FRIO 5 (opgéo 9)

CAPACIDADE DOS SILOS

3 3
ALIMENTADORES 7.5m oul4m

MODELO DO TAMBOR SECADOR T22100 T 25110
POTENCIA DO QUEIMADOR 16 MW 20 MW
COMBUSTIVEIS Gas natural, GLP, dleo leve, dleo pesado

CAPACIDADE DE FILTRAGEM 48000 Nm*/h 65.000 Nm*/h
MODELO DA PENEIRA VA 2050 BM2

PENEIRAMENTO 5 fragées

SUPERFICIE DA PENEIRA 36.2m?

NUMERO DE MALHAS DE
PENEIRA

SILO DE AGREGADOS QUENTES 23t (5 compartimentos)

-1LINHA

BALANCA DE AGREGADOS 4000 kg

BALANCA DE FILLER 400 kg

BALANCA DE ASFALTO 320 kg

TAMANHO DO MISTURADOR / Lt

CAPACIDADE

FORNECIMENTO DE ASFALTO Max. de 4 tanques. E-bit horizontal de 55 m®

Basico: Silo de filler recuperdo de 20 m®.
FORNECIMENTO DE FILLER Opcional: Silo de filler recuperado de 20m?, silo de filler importado de 60 m®.
Opcional: torre de filler (filler recuperado de 20 m?, filler importado de 40 m?).

SILO DE ARMAZENAMENTO
DE MASSA PRONTA /
COMPARTIMENTOS

Descarga direta ou silo lateral de 54 t (1c.) ou 112 t (2 c.) semimével.
Opcional: 90 t (2 c.) mével.

ADICAQ DE RECICLADO ATE 30% RAC diretamente no misturador

ADICAOQ DE RECICLADO ATE 40% RAH50-25100 =

* Capacidade de produgdo de mistura a quente baseada nas seguintes condigdes: 10 % de adigao de asfalto e filler, entrada dos agregados com 3% de umidade,
aumento da temperatura dos agregados de 170K e fragdo max. de material 0/2 de 40% | 80 ciclos de mistura por hora.




COMPONENTES PRINCIPAIS
DAS USINAS AMMANN

TUDO A PARTIR DE UMA ORIGEM

As usinas de asfalto premium da Ammann utilizam engenharia de processo complexo, que requer interacao perfeita
entre todos os componentes individuais. Esta integracao é tao essencial, que a Ammann desenvolve e fabrica todos

os componentes principais (Ammann Core Components), incluindo secadores, queimadores, filtros, peneiras, sistemas
de controle e misturadores. Fabrica-los é a inica garantia de que nossas usinas cumprirdo com os exigentes critérios

e padroes do ambiente do mercado moderno. A Ammann é, atualmente, a Gnica fabricante de usinas de asfalto que
oferece essa abordagem de procedéncia de fabricacao tnica, nos colocando como parceiros profissionais que podem
lidar com todos os aspectos da sua usina de asfalto. Damos as respostas quando vocé precisa delas e mantemos a mente

aberta para entender completamente as suas necessidades.

QUEIMADORES E SECADORES

Os queimadores e secadores da Ammann sao altamente
confidveis, produtivos e possuem tecnologia de ponta. O design
robusto, compacto e energeticamente eficiente minimiza as
exigéncias de manutencao e reduz o consumo de combustivel.
Os queimadores e secadores sao adaptaveis a varios tipos de
usinas da Ammann e construidos para facilitar a operacao.

Uma vasta gama de opg¢des esta disponivel.

FILTROS

O fluxo é otimizado por meio de uma analise altamente técnica.
Os filtros funcionam bem de cima a baixo e minimizam a
necessidade de manutencdes. As mangas Ammatex oferecem
resisténcia a altas temperaturas e eliminam a necessidade de
comportas de entrada de ar frio. O revestimento e as costuras
de PTFE proporcionam resisténcia excepcional e vida util mais
longa. O isolamento térmico eficiente contribui para a alta
performance das usinas.
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PENEIRAS

As peneiras da Ammann sdo altamente confidveis e classificam
0s materiais de maneira apropriada. O carregamento otimizado
do material maximiza o uso da area disponivel da peneira.

Uma estrutura livre de poeira esta entre as caracteristicas
apropriadamente projetadas. As peneiras sdo faceis de operar
e requerem minima manutencao. Uma vasta gama de opcoes
esta disponivel.

MISTURADORES

Os misturadores sao altamente confidveis, alcancando perfeita
homogeneizacao com curto tempo de mistura. A manutencgao
é minima e todos os componentes funcionam de forma
perfeita e eficiente em virtude da qualidade da engenharia

da Ammann. Os misturadores de facil operacdo sdo parte
primordial das usinas Ammann.



CONTROLE AST1

AVANCADO, CONFIAVEL E COMPROVADO NO MUNDO INTEIRO

O confiavel e inovador sistema de controle as1 combina o consagrado software da Ammann com um hardware
industrial especialmente compatibilizado. O computador industrial que leva o as1 foi projetado e testado

para uso em ambientes altamente hostis. Sua rede de comunicacao também foi otimizada. A flexibilidade das
configuracdes atendem as mais variadas necessidades dos clientes.

0 SISTEMA DE FIELD BUS
GARANTIA DE TRANSMISSAO DE SINAIS
CONFIAVEL

O sistema field bus é comprovadamente robusto e confidvel
para condicdes criticas de operacdo. As falhas podem ser
detectadas e eliminadas de forma eficiente através das
ferramentas de diagnostico, mesmo via suporte remoto.

COMPONENTES DO PAINEL ELETRICO
DESENVOLVIDOS PARA TRABALHOS
ARDUOS, 24 HORAS POR DIA

Os componentes do painel elétrico devem resistir aos
esforcos de trabalho mais extremos, 24 horas por dia. Por
essa razao a Ammann utiliza exclusivamente componentes
de qualidade comprovada, de fabricantes de renome e
disponiveis no mundo inteiro.

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS

» Funcionalidade abrangente do sistema

» Facil de aprender em pouco tempo

» Operacao segura

« Conceito comprovado de field bus e elementos de
carga com o maximo de confiabilidade

 Organizacao profissional de hotline e assisténcia,
operacional no mundo inteiro

HOTLINE E ASSISTENCIA
GARANTIA DE DISPONIBILIDADE DAS USINAS

As falhas eletromecanicas podem ser rapidamente
solucionadas pela propria equipe técnica do cliente com
a ajuda dos esquemas elétricos e das ferramentas de
diagnostico do as1.

A experiente equipe de atendimento via hotline da Ammann
pode ser chamada a qualquer hora para suporte em
diagnosticos de falhas ou manutencdes. Os modernos meios
de telecomunicacao aumentam a disponibilidade operacional
das usinas e reduzem a necessidade de despesas com visitas a
obras para servigos.
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POS-VENDAS

COBRINDO TODAS AS NECESSIDADES
Os contratos de servicos de manutencdo e os treinamentos técnicos fornecidos pela Ammann ajudam a proteger o seu
investimento, enquanto os treinamentos dos operadores garantem que a sua equipe seja capaz de utilizar todos os
recursos e beneficios disponiveis na sua usina. Quando suas necessidades mudarem, a Ammann oferece opcdes de retrofit

(modernizagao) que podem proporcionar uma usina tao boa quanto uma nova a um baixo custo.
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COLOQUE A EXPERTISE
DA AMMANN PARA
TRABALHAR

A Ammann oferece pacotes de
Servicos que asseguram que
toda a manutencao esteja em
dia, tornando sua usina eficiente
e protegendo-a do desgaste
prematuro que pode resultar de
praticas de servico ruins. Uma
variedade de pacotes de servicos
técnicos estao disponiveis. Ou,
se preferir, um representante

da Ammann pode visitar a sua
usina e juntos vocés podem
desenvolver um plano que se
adapte perfeitamente as suas
necessidades.

VALORE
DISPONIBILIDADE

As pecas da Ammann fornecem
o melhor retorno durante a

vida util da sua usina. As pecas
sao feitas para durar e ter uma
vida util mais longa do que os
produtos de baixo custo no
mercado. As pecas da Ammann
também sdo a opcao perfeita
para a sua usina, permitindo que
outros componentes funcionem
de forma mais eficiente e durem
mais. A disponibilidade é outro
foco importante da Ammann. A
equipe de logistica da Ammann
revisou recentemente os centros
de armazenamento e processos
para assegurar que as pecas mais

essenciais estejam sempre proximas.

ESTAMOS PRONTOS
PARA SUA
NECESSIDADE

Os especialistas da Ammann
estao preparados para
atender vocé em situades
de emergéncia 24 horas

por dia, 7 dias por semana.
A equipe de atendimento
remoto é altamente treinada
e experiente. Os atendentes
podem orienta-los sobre
suas necessidades — em
varios idiomas — através de
uma conexao remota ao seu
sistema, que minimizara o
tempo de solucao dos

problemas.



TREINAMENTO

APRENDA A EXPLORAR COMPLETAMENTE O POTENCIAL DA SUA USINA ATRAVES DE TREINAMENTO

A sua usina dispde de componentes que garantem alta produtividade e utiliza tecnologias que oferecem beneficios que eram
inimaginaveis até alguns anos atras. No entanto, estes componentes e essas tecnologias s6 sao realmente boas quando o operador as
utiliza. Como vocé pode ajudar seus operadores a tirarem o maximo proveito das ferramentas a sua disposicdo? A resposta é treinamento.

CENTROS DE TREINAMENTO NO MUNDO INTEIRO

A Ammann dispoe de mais de 10 centros de treinamento no mundo inteiro.
Todos distinguem-se pelas seguintes caracteristicas:

« Relacao equilibrada entre a teoria e a pratica: Os centros « Aprender com colegas: As formacoes sao procuradas por

combinam o ensino tedrico tradicional com a experiéncia participantes de outras empresas. Todos os participantes
pratica, incluindo a disponibilidade de componentes das dizem que a interacao com os colegas e saber como estes
usinas para as aulas de manutencao. lidam com os problemas fornece uma vantagem adicional.

« Experimentar sem consequéncias graves: O simulador as1  « Aprender na sua lingua materna: Os cursos sao dados em
proporciona cenarios realisticos sem o risco de desperdicar  diferentes idiomas. Deste modo, garante-se que todos os

material ou de provocar tempos de paradas na usina. participantes compreendam tudo e que o investimentona
Os operadores podem experimentar e aprender com os formacao valha realmente a pena.

seus erros — sem consequéncias dispendiosas para a sua

operacao.

Além disso, os especialistas da Ammann podem customizar um curso adaptado as suas necessidades e trabalhar com os seus
operadores e gerentes de producao na sua empresa. A vantagem consiste na experiéncia pratica no seu propria equipamento
e na possibilidade de um niimero maior de colaboradores poder participar, mais adequado do que se fossem enviados a um
centro de treinamento regional. Escolha um dos modulos de treinamento da Ammann.
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Para obter mais informacoes sobre
produtos e servigos, visite:
www.ammann.com
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