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AMMANN GRUPPE
WELTWEIT

OSTEUROPA

EIN INNOVATIVES,
NACHHALTIGES
UNTERNEHMEN

Ammann ist ein weltweit fuhrender
Lieferant von Mischanlagen,
Maschinen und Dienstleistungen

fur die Bauindustrie mit
Kernkompetenzen im StrafSenbau und
der Verkehrsinfrastruktur. Wir haben
uns einer nachhaltigen Entwicklung
verpflichtet — sowohl in Bezug auf die

Produkte, die wir herstellen, als auch auf

die Art und Weise, wie wir sie herstellen

Unsere Starken sind die Verbindlichkeit
einer langfristig operierenden
Familienunternehmung und die starke
internationale Verankerung. Seit 1869
setzen wir mit zahllosen Innovationen
und konkurrenzfahigen, zuverlassigen
Lésungen den «Benchmark» in

der StraBenbauindustrie.

Gepragt von unserem Motto
«Productivity Partnership for a Lifetime»
richten wir unsere Aktivitaten auf die
Bedurfnisse und Anforderungen unserer
weltweiten Kundschaft aus. Anlagen
und Maschinen, die sich tagtdglich im
harten Einsatz bewdhren, eignen sich
am besten, um unseren Kunden den
entscheidenden Vorteil im Wettbewerb
zu verschaffen.

Unser zuverlassiges, plnktliches
Servicenetzwerk sorgt fur die
unerlafliche Ersatzteilversorgung, dank
der unsere Kunden weiterarbeiten
konnen — und betreut die Anlagen

und Maschinen uber deren komplette
Lebensdauer hinweg.

NOVE MESTO CZ

NORDAMERIKA

200 HANDLER &
+ VERTRIEBSPARTNER

20 REGIONALE VERTRIEBSSTELLEN
& NIEDERLASSUNGEN

14 TRAININGSZENTREN

1 2 WARENLAGER

PRODUKTIONSSTANDORTE
& KOMPETENZZENTREN

ASPHALTMISCHANLAGEN
BETONMISCHANLAGEN

FLORIDA US

' SUDAMERIKA
O ——

7 GRAVATAI BR

MASCHINEN

LEICHTE VERDICHTUNG

£

A
X % ey

SHANGHAI CN

AUSTRALASIEN

SINGAPORE SG

g

o f
¥ -

s &

DUBAI UA

AHMEDABAD IN

e

GLOBALES VERTRIEBS- UND SERVICENETZWERK

® HAUPTSITZ © GLOBALES RETROFIT ZENTRUM
O REGIONALE VERTRIEBSSTELLEN ® WARENLAGER
©® NIEDERLASSUNGEN ©® TRAININGSZENTREN

HANDLER &
VERTRIEBSPARTNER

©® PRODUKTIONSSTANDORTE
& KOMPETENZZENTREN

BODEN- UND ASPHALTVERDICHTER

STRASSENFERTIGER
ASPHALTRECYCLING



{{ Ammann steht fiir Asphaltmischanlagen
mit marktorientierten Losungen und
kundenorientierten Serviceleistungen.»

WODURCH ZEICHNEN SICH
AMMANN ASPHALT-
MISCHANLAGEN AUS?

GERINGER PLATZBEDARF

Die Anlagen von Ammann kénnen in unterschiedlichen
Grossen geliefert werden. Einige davon sind ausgesprochen
klein. Selbst auf engstem Raum sind sie noch produktiv.

HOHER ANTEIL AN
RECYCLINGMATERIAL

Anlagen mit High Recycling Technology maximieren die
Verwendung von Recyclingasphalt und sind sogar in

der Lage, recyceltes Verbrauchsmaterial wie Tonerpa-
tronen, Glas und Reifen zu verarbeiten. Ein australischer
Asphalthersteller und Partner von Ammann hat eine Mis-
chung hergestellt, die zu 99 Prozent aus Recyclingmaterial
besteht, einschliesslich Verbrauchsmaterialien.

INTEGRATION VON
LOKALEN ANBIETERN

Ammann fertigt alle Kernkomponenten selbst, bietet
Ihnen aber die Maglichkeit, nicht kritische Teile und
Komponenten, wie Silos, von Ihren eigenen Zulieferern
vor Ort zu beziehen. So finden Sie die kostengunstigste
Alternative und sparen zusatzlich Transportkosten.

WIR VERSTEHEN IHR GESCHAFT

Ammann ist seit Uber hundert Jahren im Asphaltanlagen-
geschaft tatig. Unsere Experten wurden mit beinahe jeder
Herausforderung konfrontiert, die Asphaltanlagen bieten
kénnen, und sie helfen Ihnen beim Finden der
effektivsten Losung.

P

VORDENKER

Was kommt als nachste grosse Neuerung? Das kann
niemand mit Bestimmtheit sagen. Deshalb planen

wir unsere Anlagen so, dass kiinftige Optionen und
Technologien leicht zu integrieren sind — wie zum Beispiel
die Verwendung von Zuschlagstoffen, Fasern und immer
mehr recyclingfahigen Materialien.

LEBEN IN DER GROSSSTADT

Die Anlagen sind in allen Formen und Gréssen erhaltlich.
Ein Modell sieht sogar aus wie ein grosses Gebaude.

So fugt es sich formvollendet in das Stadtbild

ein und reduziert dabei noch Gerauschemission

und Staubaufkommen.

UNTERSCHIEDLICHE OPTIONEN
WERDEN ALLEN
ANFORDERUNGEN GERECHT

Die Anlagen von Ammann reichen von den kostenglinsti-
gen Modellen ohne Sonderzubehor bis hin zu den Premi-
ummodellen mit zahlreichen Optionen. Es gibt kleine und
grosse Anlagen ebenso wie Zwischengrossen. Sie kénnen
mobil oder stationar eingesetzt werden oder ein wenig
von beidem. Und das sind nur die Standardoptionen.

GERINGERE TRANSPORT- UND
INSTALLATIONSKOSTEN

Bei der Entwicklung von mobilen Anlagen halt sich Am-
mann strikt an internationale Transportbestimmungen, um
den grenziiberschreitenden Versand so einfach wie moglich
zu gestalten. Wenn die Anlage am Zielort angekommen ist,
reduzieren Steckkomponenten die Kosten und beschleuni-
gen die Aufstellung. Einige Anlagen kénnen ohne Krane
oder Betonfundamente aufgestellt werden — ein weiterer
Faktor, der zu erheblichen Kosten- und Zeiteinsparungen
fihrt. Und dabei bieten sie Vorteile, die sonst nur mit sta-
tionaren Anlagen in Verbindung gebracht werden.
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CHARGEN-
ASPHALTMISCHANLAGEN

VON ANFANG BIS ENDE GUT DURCHDACHT

Die Ammann Chargenmischanlagen liefern gleichbleibende Leistung, was wiederum wichtig fiir lhre Mischqualitat
ist. Alle Anlagenprozesse und -komponenten werden sorgfaltig konstruiert, um sicherzustellen, dass Beschickung,
Aufheizen, Trocknen, Sieben und Mischen nahtlos ineinander greifen. Die Steuerung as1 sorgt dafiir, dass alle
beweglichen Teile problemlos integriert werden. Sie bietet fiihrende Technologie, die sich leicht bedienen lasst.

ABP 240-320 UNIVERSAL ABP 240-400 HRT ABA 100-340 UNIBATCH ABC 140-240 SOLIDBATCH ABC 80-260 VALUETEC

PREMIUM PREMIUM ADVANCED CLASSIC CLASSIC

ABT 140-180 QUICKBATCH ABT 240-300 SPEEDYBATCH ABM 90-140 EASYBATCH ABM 240-320 BLACKMOVE
MOBIL MOBIL

TRANSPORTOPTIMIERT TRANSPORTOPTIMIERT



ABP 240-320 UNIVERSAL

PREMIUM ASPHALTMISCHANLAGEN

HOCHSTE LEISTUNG BEI
GROSSTMOGLICHER FLEXIBILITAT

Die ABP 240-320 Universal Anlage meistert die Heraus-forderungen im
Zusammenhang mit innerstadtischen Baustellen — vor allem im Hinblick auf
Umweltaspekte und den Bedarf an vielen unterschiedlichen Mischtypen.

Die Anlage bietet eine grosse Auswahl an Leistungsklassen und
Konfigurationen, und die Techniker von Ammann helfen Ihnen dabei, die auf
Ihren Bedarf abgestimmten Optionen zu finden.

Bei der Auswahl ist in der Regel zu berlcksichtigen, dass unterschiedliche
stadtische Auftraggeber auch unterschiedliche Mischungen bendétigen.
Gewaltige Lagermaglichkeiten, zwei getrennte Siloreihen und 56 m?
Siebflache decken termingerecht den Bedarf von mehreren Kunden.

Das aussere Erscheinungsbild der Anlage dhnelt einem typischen
Geschaftsgebaude und fligt sich so in die meisten Stadtbilder ein.
Darlber hinaus kann die Anlage eingehaust werden, um Gerausch- und
Staubemissionen zu mindern.

HIGHLIGHTS

« Leistungsbereich von
240 t/h bis 320 t/h

Hochflexible Mischanlage

 Grosse Auswahl an Ausstattung
und Komponenten ermoglicht die
Anpassung an Kundenbedurfnisse

 Zugehorige Infrastruktur,
einschliesslich Vordoseure,
Trocknertrommel und Filter, ist
eingehaust und vermittelt den
Eindruck eines Gewerbegebadudes

Verringerte Staub- und
Gerauschemission

» Verwendung von Recyclingmaterial
moglich

ANLAGENTYP* 240 320
KONTINUIERLICHE ANLAGEN-LEISTUNG
BEI 5% FEUCHTE 240 t/h 260 t/h 320 t/h

ANZAHL VORDOSEURE Anzahl beliebig

FASSUNGSVERMOGEN DOSEURE 7.5 m*-15 m®

TYP TROCKENTROMMEL T 25100 T27110
BRENNER-LEISTUNG 20 MW ‘ 24 MW 26 MW

BRENNSTOFFE Erdgas, Heizol extraleicht, Schwerdl, Flissiggas, (Option: Braunkohlestaub)
ABSAUGLEISTUNG FILTER 57000 Nm*h ‘ 63000 Nm*/h 70000 Nm*/h
TYP SIEBMASCHINE (HMS 1-REIHIG) APS-2060-S

TYP SIEBMASCHINE (HMS 2-REIHIG)

APS-2060-S, Option: VA-2050-S oder APS-2060-NGS

ABSIEBUNG

5- oder 6-fach

SIEBFLACHE (6-FACH)

APS-2060-S = 52 m? | VA-2050-S = 43,4 m? | APS-2060-NGS = 52,3 m?

HEISSMINERALSILO 1-REIHIG

140t,200t

HEISSMINERALSILO 2-REIHIG

140 t, 200 t Aufteilung: 1/2:1/2 oder 1/3: 2/3

MINERALWAAGE 4800 kg
FULLERWAAGE 600 kg
BITUMENWAAGE 468 kg
MISCHERGROSSE / INHALT 4toderbt

BITUMENVERSORGUNG

E-Bit vertikale Ausfiihrung, 60 m®, 80 m? 100 m?, auch erhiltlich als geteilte Tanks.

FULLERVERSORGUNG

Nach Kundenwunsch: Eigen- und Fremdfiillersilos oder Fiillertiirme in verschiedenen Ausfiihrungen

VERLADESILO INTEGRIERT
INHALT / ANZAHL KAMMERN (K)

140 t oder 180 t in 2 Kammern, 260 t oder 340 t in 4 Kammern

KALTRECYCLING-ZUGABE BIS ZU 30 %

RAC-Zugabe direkt in den Mischer

RECYCLING-ZUGABE BIS ZU 40 %

Zugabering in die Trockentrommel RAH50 mit/ohne RAC-Zugabe in den Mischer.

RECYCLING-WARMZUGABE UBER 60 %

Paralleltrommel oder Recyclingtrommel RAH100

*Produktionskapazitaten basierend auf folgenden Konditionen: 10 % Bitumen- und Fiiller-Zugabe, bei 5% Eingangsfeuchte des Minerals,
Mineral-Temperaturerhéhung von 175 K und 0/2-Mineralanteil von max. 40 % | Mischzyklen: 80 pro Stunde.



ABP 240-400 HRT

PREMIUM ASPHALTMISCHANLAGEN

FUR PRODUKTIONSMENGEN
MIT HOHEM RECYCLINGANTEIL

Die ABP 240-400 HRT (High Recycling Technology)
maximiert die Verwendung von Recyclingasphalt und
ist sogar in der Lage, recyceltes Verbrauchsmaterial
wie Tonerpatronen und Reifen zu verarbeiten.

Die kompakte Anlage ist ideal fur die Produktion
mit einem hohen Anteil an Recycling-Asphalt.
Sie bietet dieselben Vorteile wie die Universal,
beinhaltet aber Details, die sie zur perfekten
Recycling-Anlage machen.

Ein integriertes, paralleles Trommelsystem direkt
Uber dem Mischer optimiert den Materialfluss und
minimiert gleichzeitig den Verschleiss innerhalb
des Recyclingsystems.
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HIGHLIGHTS
« Leistungsbereich von 240 t/h bis 400 t/h
 Hochflexible Mischanlage

Flexible und wirtschaftliche Losung mit der Maoglichkeit zur
Verarbeitung eines hohen RA-Anteils

Voll integrierte RA-Trommel flr einen optimalen

Materialfluss und Verschleissschutz

 Zugabe von Schaumbitumen, Pigmenten und recycelfahigen
Verbrauchsmaterialien moglich

+ Grosse Auswahl an Ausstattung und Komponenten
ermoglicht die Anpassung an Kundenbedurfnisse

» Zugehdrige Infrastruktur, einschliesslich Vordoseure,

Trocknertrommel und Filter, ist eingehaust und dahnelt einem

Gewerbegebdude

Verringerte Staub- und Gerauschemission

ANLAGENTYP*

240

320-400

320-400

RECYCLING-SYSTEM

RAH60 (GLEICHSTROM)

RAH60 (GLEICHSTROM)

MAX. RECYCLING-ZUGABE

60% (kombiniert)

60% 80%

ANZAHL RECYCLING-DOSEURE

Anzahl beliebig

FASSUNGSVERMOGEN 8 13 m’

RECYCLING-DOSEURE

TYP RECYCLING-TROMMEL RT 22100 oder RT RT 25140 RT25110 oder RT 25140 oder RT 29120 RT 29120/220
MAX. RECYCLING-LEISTUNG BEI 3% FEUCHTE 120t/h 180 t/h 150 t/h 180 t/h 210t/h 190 t/h
BRENNER-LEISTUNG 8 MW max.12MW | max.10 MW | max. 12 MW | max. 14 MW 14 MW

BRENNSTOFFE

Erdgas, Heizo

l extraleicht, Schwerd6l, Braunkohlestaub, Holzstaub

ABSAUGLEISTUNG FILTER

63000 Nm*/h 70000 Nm*/h

70000 Nm*/h oder 83000 Nm*/h oder 90000 Nm*/h

PUFFERSILO RECYCLING (RAH)

30t,37t,2x20t

20t,40t,2x30t

ANZAHL VORDOSEURE

Anzahl beliebig

FASSUNGSVERMOGEN VORDOSEURE

7.5 m*-15 m*

TYP TROCKENTROMMEL T 2390 T 25100 T 2390 oder T 25100 oder T 27110
MAX. TROCKNER-LEISTUNG BEI 3% FEUCHTE 251t/h 335t/h 251t/h 335t/h 363t/h
BRENNER-LEISTUNG max. 18 MW max. 24 MW max. 18 MW max. 24 MW max. 26 MW

BRENNSTOFFE

Erdgas, Heizo

L extraleicht, Schwerdl, Braunkohlestaub, Holzstaub

TYP SIEBMASCHINE

VA-2050-S

APS-2060-S oder APS-2060 NGS

ABSIEBUNG

5- oder 6-fach

SIEBFLACHE

36.2 m* (5-fach)
oder 43.4 m? (6-fach)

43m? (5-Fach) oder 52 m? (6-Fach)

HEISSMINERALSILO

65t oder 90 t oder 115 t, 1-reihig /

120 t oder 200 t, 1-reihig / 300 t, 2-reihig

110 t, 2-reihig
MINERALWAAGE 4650 kg 5500 kg
FULLERWAAGE 400 kg 900 kg
BITUMENWAAGE 363 kg 520 kg
MISCHERGROSSE / INHALT 4t 5t, Option: 4 t, 6 t
MAX. MISCHERLEISTUNG 320t/h 320t/h(41), 400t/h (51), 480 t/h (61)
KALTRECYCLING-ZUGABE BEI 3% FEUCHTE Bis zu 25 % RAC direkt in den Mischer
KALTRECYCLINGWAAGE Bandwaage
KALTRECYCLINGSILO 5t 2t (at 20 t RAH buffer silo) or 5 t (at 40 t RAH buffer silo)

VERLADESILO INTEGRIERT
INHALT / ANZAHL KAMMERN (K)

200 tin 4 Kammern
Erweiterung moglich auf:
300 tin 6 Kammern

400 tin 4 Kammern
Erweiterung moglich auf: 600 tin 6 Kammern,
800t in 8 Kammern oder 1000 t in 10 Kammern

BITUMENVERSORGUNG

E-Bit, vertikale Ausfiihrung, 60 m? 80 m? 100 m?, auch erhiltlich als geteilte Tanks

FULLERVERSORGUNG

Nach Kundenwunsch: Fiillertiirme @=3200 oder @=3800 in verschiedenen Ausfiihrungen

*Produktionskapazitaten basierend auf folgenden Konditionen: 10 % Bitumen- und Fiiller-Zugabe, bei 5% Eingangsfeuchte des Minerals,
Mineral-Temperaturerhéhung von 175 K und 0/2-Mineralanteil von max. 40 % | Mischzyklen: 80 pro Stunde.

RAH-CF (GEGENSTROM)



ABA 100-340 UNIBATCH

ADVANCED ASPHALTMISCHANLAGE

OPTIMIERT UND
TECHNOLOGISCH «ON TOP»

Ihre Vielseitigkeit macht die ABA 100-340 UniBatch zu
einer der beliebtesten Anlagen von Ammann.

Diese kostengiinstige Alternative ist leicht zu bedienen
und zu warten. Daruber hinaus ist sie fur ihre
Zuverlassigkeit bekannt.

Die ABA 100-340 UniBatch ist noch flexibler als

einige andere Anlagen. Sie lasst sich leicht an die
Kundenwiinsche anpassen und durch die Prasenz eines
Ammann Technikers auf der Baustelle kann sichergestellt
werden, dass das Potential der Anlage auch voll
ausgeschopft wird. Dank ihres flexiblen Layouts eignet
sie sich als Start-up oder lasst sich leicht in bestehende
Baustellen integrieren.
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HIGHLIGHTS

Grosser Leistungsbereich von 100 t/h bis 340 t/h

Maximale Anpassung an kundenspezifische Anforderungen,
gepaart mit Spitzenleistung zu wirtschaftlichen Preisen

Fir den weltweiten Einsatz konstruiert; optimale Abmessun-
gen der Mischturmmodule erleichtern den Transport

Robuste und bewahrte Technik

Optionale Zufiihrung von Zuschlagstoffen, wie Farbpig-
mente, Faserstoffe und Ammann Foam

Kann mit zahlreichen Optionen aufgerlstet und
erweitert werden

Fir die einfache Integration kiinftiger Optionen und
Technologien vorbereitet

STANDARD

S PR PR PR PR PR P ¢

ANLAGENTYP* 140 180 210 240 260 300 340
EEETTILT#(I;E;;I[:;';,EFAETJLcﬁGTiN- 140 t/h 180 t/h 210 t/h 240t/h 260t/h 300t/h 340 t/h

ANZAHL VORDOSEURE Anzahl beliebig

FASSUNGSVERMOGEN DOSEURE 7.5 m*-15 m®

TYP TROCKENTROMMEL T1870 T 2080 T 2080 T 2390 T 2390 T 25100 T 25100
BRENNER-LEISTUNG 10 MW 14 MW 14 MW 16 MW 18 MW 20.0 MW 24 MW

BRENNSTOFFE

Erdgas, Fliissiggas, Leichtdl, Schwer6l, Braunkohlestaub, Holzstaub* (*nur mit T 27110)

ABSAUGLEISTUNG FILTER AFA G5

28000 Nm*/h 37000 Nm%h 44000 Nm*/h 50000 Nm*/h 57000 Nm*h 63000 Nm*/h 70000 Nm*/h

TYP SIEBMASCHINE VA 1536 VA 1536 S VA 1840 VA1840 S VA1840 S VA 2050 VA 2050 S

ABSIEBUNG 4- oder 5-fach 5- oder 6-fach

SIEBFLACHE 15-20 m® 15-20 m? 27-33 m? 27-33 m? 27-33 m? 36-43m? 36-43m?
Basismodul: 29 t Basismodul: 36 t Basismodul: 40 t

HEISSMINERALSILO 1-REIHIG Zusatzmodul 24 t Zusatzmodul 25t + 25 t Zusatzmodul 25t + 25t +25 t
(total max. 53 1) (total max. 86 t) (total max. 115 t)

MINERALWAAGE 2500 kg 4155 kg 4650 kg

FULLERWAAGE 300 kg 456 kg 510 kg

BITUMENWAAGE 200 kg 264 kg 363 kg

MISCHERGROSSE / MAX. INHALT** 1.7t 2.2t 3.3t 4.3t

MAX. MISCHERLEISTUNG 145t/h 187 t/h 280t/h 365t/h

BITUMENVERSORGUNG

E-Bit, horizontale oder vertikale Ausfiihrung, 60 m? 80 m? 100 m®, auch erhiltlich als geteilte Tanks.
Option: Thermaloltanks

FULLERVERSORGUNG

Nach Kundenwunsch: Eigen- und Fremdfiillersilos oder Fiillertiirme in verschiedenen Konfigurationen

VERLADESILO INTEGRIERT
INHALT / ANZAHL KAMMERN (K)

Standard: 40 oder 30t (2 K.) Option: Ausrichtung der Verladeklappen in Fahrtrichtung léngs oder quer (90° gedreht)
Option unter dem Turm: +70 t (2 K.) mit 50 mm Isolation bis zu 3 Silos mit Verfahrkiibel (Durchfahrt ldngs);
oder als einfache Ausfiihrung 45 t oder 30t (1 K.) mit 50 mm Isolation als Option
Opition als nebenstehendes Verladesilo mit Kiilbelaufzug 62 t (1 K.); oder 63t (2 K.) + Erweiterung 49 t (2 K.)

KALTRECYCLING-ZUGABE
BISZU 30 %

Empfehlung: RAC-Zugabe direkt in den Mischer
Alternativ: RAC-Zugabe in den Heisselevator oder iiber Zugabering in RAH50

RECYCLING-ZUGABE BIS ZU 40 %

Bis 40 % liber Zugabring in die RAH50, bis 55 % mit 40 % lber Zugabering in die RAH50 + 15 % in den Mischer,
oder bis 60 % via Paralleltrommel

*Produktionskapazitaten basierend auf folgenden Konditionen: 10 % Bitumen- und Fiiller-Zugabe, bei 3% Eingangsfeuchte des Minerals,
Mineral-Temperaturerhéhung von 175 K und 0/2-Mineralanteil von max. 40 % | Mischzyklen: 85 pro Stunde.

**Die optimierte Zugabe von Fiiller und Bitumen in den Mischer ermdglicht 85 Chargen pro Stunde.
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PERFORMANCE

L PRUDN PR PN PRNURDN PR PRSI PR

ANLAGENTYP* 100P 140P 180P 210P 240P 260P 300P 320P
EEI’;TFISI}IJ(ISE;I;I(S:;EF?ETJIE?I(?FEN- 100 t/h 140 t/h 180 t/h 210 t/h 240 t/h 260 t/h 300t/h 320 t/h
ANZAHL VORDOSEURE Anzahl beliebig
FASSUNGSVERMOGEN DOSEURE 7.5 m*-15 m*
TYP TROCKENTROMMEL T1870 T 2080 T 2390 T 2390 T 25100 T 25100 T 27110 T 27110
BRENNER-LEISTUNG 10 MW 14 MW 16 MW 18 MW 20 MW 24 MW 24 MW 26 MW
BRENNSTOFFE Erdgas, Flissiggas, Leicht6l, Schwer6l, Braunkohlestaub, Holzstaub* (*nur mit T 27110)
ABSAUGLEISTUNG FILTER AFA G5 28000 Nm*/h | 37000 Nm*/h | 50000 Nm®/h | 57000 Nm*/h | 63000 Nm*/h | 70000 Nm*/h | 83000 Nm*h | 90000 Nm*/h
TYP SIEBMASCHINE VA 1230 VA 1536 VA 1536 S VA 1840 VA1840 S VA1840 S VA 2050 VA 2050 S
ABSIEBUNG 4-fach 4- oder 5-fach 5- oder 6-fach
SIEBFLACHE 13 m? 15-20 m? 15-20 m? 27-33m’ 27-33 m? 27-33 m? 36-43m? 36-43m?
Basismodul: 29 t Basismodul: 36 t Basismodul: 40 t
HEISSMINERALSILO 1-REIHIG Zusatzmodul 24 t Zusatzmodul 25t + 25 t Zusatzmodul 25t +25t+ 25t
(total max. 53 1) (total max. 86 t) (total max. 115 t)
MINERALWAAGE 2500 kg 4155 kg 4650 kg
FULLERWAAGE 300 kg 456 kg 510 kg
BITUMENWAAGE 200 kg 264 kg 363 kg
MISCHERGROSSE / MAX. INHALT** 1.2t 1.7t 2.2t 830 4.3t
MAX. MISCHERLEISTUNG 102t/h 145t/h 187 t/h 280t/h 365t/h

BITUMENVERSORGUNG

E-Bit, horizontale oder vertikale Ausfiihrung, 60 m® 80 m? 100 m?, auch erhiltlich als geteilte Tanks.

Option: Thermalédltanks

FULLERVERSORGUNG

Nach Kundenwunsch: Eigen- und Fremdfiillersilos oder Fiillertiirme in verschiedenen Konfigurationen

VERLADESILO INTEGRIERT
INHALT / ANZAHL KAMMERN (K)

Standard: 40 oder 30t (2 K.) Option: Ausrichtung der Verladeklappen in Fahrtrichtung léngs oder quer (90° gedreht)
Option unter dem Turm: +70 t (2 K.) mit 50 mm Isolation bis zu 3 Silos mit Verfahrkiibel (Durchfahrt lédngs);

oder als einfache Ausfiihrung 45 t oder 30 t (1 K.) mit 50 mm Isolation als Option

Opition als nebenstehendes Verladesilo mit Kiibelaufzug 62 t (1 K.); oder 63t (2 K.) + Erweiterung 49 t (2 K.)

KALTRECYCLING-ZUGABE
BISZU 30 %

Empfehlung: RAC-Zugabe direkt in den Mischer
Alternativ: RAC-Zugabe in den Heisselevator oder iiber Zugabering in RAH50

RECYCLING-ZUGABE BIS ZU 40 %

Bis 40 % iiber Zugabring in die RAH50, bis 55 % mit 40 % lber Zugabering in die RAH50 + 15 % in den Mischer,
§oder bis 60 % via Paralleltrommel

*Produktionskapazitaten basierend auf folgenden Konditionen: 10 % Bitumen- und Fiiller-Zugabe, bei 5% Eingangsfeuchte des Minerals,
Mineral-Temperaturerhéhung von 175 K und 0/2-Mineralanteil von max. 40 % | Mischzyklen: 85 pro Stunde.

**Die optimierte Zugabe von Fiiller und Bitumen in den Mischer ermdglicht 85 Chargen pro Stunde.
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ABC 140-240 SOLIDBATCH

CLASSIC ASPHALTMISCHANLAGEN

DIE KOSTENGUNSTIGE ASPHALT-
MISCHANLAGE, OHNE KOMPROMISSE
BEI DER QUALITAT

Sie suchen eine effiziente und kostenglnstige Asphalt-
mischanlage? Dann ist ABC 140-240 SolidBatch die Lésung.

Diese Anlage bietet eine Produktionsleistung von 140 bis

240 Tonnen pro Stunde. Alle Kernkomponenten zeichnen sich
durch ihre bewahrte Ammann Qualitat aus. So werden Mischer,
Filter und Sieb in unseren eigenen Werken konstruiert.

Dank standardisierter Serienfertigung kénnen die Kosten gering
gehalten werden. Gleichzeitig kann die Anlage an spezifische
Fertigungsbedingungen und Mobilitatsanforderungen
angepasst werden.

|

V-
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HIGHLIGHTS

« Ammann Design und Qualitat

Unschlagbares Preis-Leistungsverhaltnis

Kompakt und modular fir den einfachen Transport

Schnelle Montage dank Optionen wie integriertes
Stahlfundament und elektrische Steckverbindungen

Geringer Platzbedarf

Nicht kritische Teile kdnnen von lokalen Zulieferern
bezogen werden

« So konstruiert, dass kunftige Optionen und
Technologien leicht zu integrieren sind — wie zum
Beispiel die Zugabe von Zuschlagstoffen, Fasern und
immer mehr recyclingfahigen Materialien

RN JE

b b4 S bbb By b bbb R
ANLAGENTYP* 140 180 210 240
EEP;,E/ONEII_:ET:IL:_T_EEANLAGEN-LEISTUNG 140 t/h 180 t/h 210 t/h 240t/h
ANZAHL VORDOSEURE 4,5 oder 6
FASSUNGSVERMOGEN VORDOSEURE 10 m®
TYP TROCKENTROMMEL T1870 T2080 T2080 T 2390
BRENNER-LEISTUNG 10 MW 14 MW 14 MW 16 MW
BRENNSTOFFE Erdgas, Fliissiggas, Leichtdl, Schwerdl
ABSAUGLEISTUNG FILTER AFA 28 000 Nm*/h 37000 Nm*/h 44000 Nm*h 50000 Nm*/h
TYP SIEBMASCHINE VA 1536 VA 1536 S VA 1840 VA 1840 S

ABSIEBUNG 4- oder 5-fach 5- oder 6-fach
SIEBFLACHE 15 m? oder 20 m? 27 m? oder 33 m®
HEISSMINERALSILO 1-REIHIG 25t oder 53 t 36 toder 86t
MINERALWAAGE 2500 kg 4155 kg
FULLERWAAGE 300 kg 456 kg
BITUMENWAAGE 200 kg 264 kg
MISCHERGROSSE / INHALT 1.7t 2.2t 3.3t

BITUMENVERSORGUNG

E-Bit, 60 m® (max.3) oder horizontale Tanks (max.3) 50/55 m®
Leitung elektrisch beheizt

FULLERVERSORGUNG

Eigen- und Fremdfiillersilos oder Fiillertiirme in verschiedenen Konfigurationen

VERLADESILO INTEGRIERT
INHALT / ANZAHL KAMMERN (K)

Direktverlad, 23 tin 1 Kammer,
50 t oder 90 tin 2 Kammern

Direktverlad, 50 t oder 90 tin 2 Kammern

KALTRECYCLING-ZUGABE BIS ZU 30%

Empfehlung: RAC-Zugabe direkt in den Mischer

RECYCLING-ZUGABE BIS ZU 40 %

RAC-Zugabe iiber Zugabering in RAH50

*Produktionskapazitaten basierend auf folgenden Konditionen: 10 % Bitumen- und Fiiller-Zugabe, bei 3% Eingangsfeuchte des Minerals,
Mineral-Temperaturerhéhung von 170 K und 0/2-Mineralanteil von max. 40 % | Mischzyklen: 85 pro Stunde.



ABC 80-260 VALUETEC

CLASSIC ASPHALTMISCHANLAGEN

MODERNSTE TECHNOLOGIE
ZU EINEM VERNUNFTIGEN PREIS

Die ABC ValueTec-Anlagen arbeiten

effizient, sind leistungsstark und bestens
geeignet fir Unternehmer, die sich einfache
Arbeitsprozesse wiinschen, die sie mit
zusatzlichen Optionen an ihre Bedurfnisse
anpassen kénnen. Je nach Bedarf stehen
diese Anlagen als Basismodell oder als hdher
ausgestattete Variante zur Verfligung.
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HIGHLIGHTS

« Unschlagbares Preis-Leistungs-Verhaltnis
+ Leicht aufzurlsten dank einer Vielzahl von kompatiblen Optionen
« Kosteneffizienter Transport in einem Standardcontainer

Trocknertrommel perfekt aufeinander abgestimmt sind

 Zweiwellen-Zwangsmischer stellt gute Mischgutqualitat bei
konstanter Produktionsgeschwindigkeit sicher

i AN Al

Kraftstoffeffiziente Trocknerleistung, da Brenner und

ANLAGENTYP 80 140 180 260
ESP;,E/ONEIIEE?;:?:EANLAGEN-LEISTUNG 80 t/h 140 t/h 180 t/h 260t/h
ANZAHL VORDOSEURE 4-5 4-5 4-5 5-6
INHALT VORDOSEURE 8m? 12m? 12m? 15 m®
TROMMELANTRIEB 4 x 4 kKW 4 x 9.5 kW 4 x 11 kW 4 x 15 kW
BRENNERLEISTUNG 7MW 10 MW 14 MW 18 MW
BRENNSTOFFE Leichtdl oder Schwerol

TYP SIEBMASCHINE VA 1536 VA 1536 S VA 1840 VA1840 S

ABSAUGLEISTUNG

20000 Nm*/h

28000 Nm®/h

37000 Nm%h

57000 Nm®/h

SIEBGROSSE BREITE / LANGE

1.2m/3m

1.5m/3.6m

1.5m/3.6m

1.8m/4m

ABSIEBUNG 4- oder 5-fach 4- oder 5-fach 4- oder 5-fach 5- oder 6-fach
SIEBFLACHE 13 m? 20 m? 20 m? 33 m?
HEISSMINERALSILO 16 t 29t 29t 56t
ZUSCHLAGSTOFFWAAGE 1200 kg 2500 kg 2500 kg 4155 kg
FULLERWAAGE 200 kg 300 kg 300 kg 456 kg
BITUMENWAAGE 150 kg 200 kg 200 kg 264 kg
MISCHERGROSSE / MAX. INHALT * 1.2t 1.7t 2.2t 3.3t
BITUMENTANKINHALT 15 m?, 30 m® oder 50 m® - Horizontale Ausfiihrung — Thermalélerhitzung
(BL'TEIIE(’I\IFT'I'S—TL?;;ZET-IS\II’;:SII:-)F 18000 L, 24000 | - Vertikal - Thermaldlerhitzung fiir Schwerdél
FULLERVERSORGUNG Eigen- und Fremdfiillersilos

50t 451 45t 100 t

VERLADESILOINHALT

(eine Kammer)

(eine Kammer)

(eine Kammer)

(zwei Kammern)

RECYCLING-ZUGABE

Bis zu 25%
(Kalt-RAC)

Bis zu 40-45%
(Heiss- und
Kaltrecycling)

Bis zu 40-45%
(Heiss- und
Kaltrecycling)

Bis zu 40-45%
(Heiss- und
Kaltrecycling)

* Die optimierte Zugabe von Fiiller und Bitumen in den Mischer ermdglicht 85 Chargen pro Stunde.

** Heissmineralproduktionsleistung basierend auf folgenden Bedingungen: 10 % Bitumen- und Fiiller-Zugabe bei 3 % Eingangsfeuchte des Minerals,

Mineral-Temperaturerhéhung von 175 K und 0/2-Mineralanteil von max. 40 % | 85 Mischzyklen pro Stunde.



ABT 140-180 QUICKBATCH

TRANSPORTOPTIMIERTE ASPHALTMISCHANLAGEN

TRANSPORTOPTIMIERT FUR DEN
INTERNATIONALEN EINSATZ

Die ABT 140-180 QuickBatch wurde eigens flr den einfachen,
kosteneffizienten Transport und die rasche Installation
konstruiert. Dabei bietet sie Vorteile, die sonst nur mit stationa-
ren Anlagen in Verbindung gebracht werden.

Der effiziente Transport der ABT 140-180 QuickBatch lber in-
ternationale Grenzen hinweg basiert auf dem Logistikkonzept
des «Container-Prinzips». Der Transport per Container ist kos-
tenglinstiger und die dafiir benétigten Versandmethoden sind
leichter verfliigbar — alles Faktoren, die erhebliche Kosteneinspa-
rungen mit sich bringen kénnen, vor allem wenn eine Anlage
haufig umgesetzt wird.

Die Kernkomponenten, einschliesslich Trockner-/Filtereinheiten
und Mischturmmodule, sind in Gehausen untergebracht, die
gleichzeitig auch als Versandcontainer dienen. Die Komponen-
ten werden in den Gréssen 20 oder 40 Fuss gebaut — der gan-
gigen Container-Grosse. Fur den Standortwechsel werden die
Teile also nur auf das Transportfahrzeug verladen. Die gesamte
Anlage lasst sich in 10 Einheiten transportieren.

Im Vergleich zu anderen Container-Anlagen zeichnet sich die
ABT 140-180 QuickBatch durch ihre hohe Prazision aus.
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HIGHLIGHTS
« Leistung 140-180 t/h
 Geringe Transportkosten dank «Container-Prinzip»

 Container entsprechen genau den internationalen
Bestimmungen, um Probleme beim Transport
zu vermeiden

Minimaler Aufwand fir Ein- und Auspacken
beim Standortwechsel

Reduzierte Baustelleneinrichtungskosten,
da die Anlage kein Betonfundament bendétigt

- Geringere Installationskosten, da die
hochfunktionalen Einzelmodule Uber intelligente
Schnittstellen miteinander verbunden werden

« Alle Vorteile einer stationaren Anlage im Hinblick
auf Ausgabe, Leistung und Platzbedarf

ABT 140-180 QuickBatch entspricht genau den internationalen
Bestimmungen, was Komplikationen beim Transport per Schiff,
auf der Strasse oder auf der Schiene vermeidet.

ANLAGENTYP* 140 180
KONTINUIERLICHE ANLAGEN-LEISTUNG
BEI 3% FEUCHTE 140t/h 180 t/h

ANZAHL VORDOSEURE

4 in Standardausfiihrung (zuséatzliche Vordoseure auf Anfrage)

FASSUNGSVERMOGEN VORDOSEURE

7.5 m® pro Vordoseur

TYP TROCKENTROMMEL

T1870 T 2080

BRENNER-LEISTUNG

10 MW 14 MW

BRENNSTOFFE Erdgas, Flissiggas, Leichtol, Schwerol
ABSAUGLEISTUNG FILTER AFA 29000 Nm*/h 44000 Nm*/h
TYP SIEBMASCHINE VA 1536 VA1536 S

ABSIEBUNG

4- oder 5-fach

SIEBFLACHE

15-20 m?

HEISSMINERALSILO 1-REIHIG

Basismodul: 26 t
Zusatzmodul: 44 t (total max. 70 t)

MINERALWAAGE 2500 kg
FULLERWAAGE 300 kg
BITUMENWAAGE 200 kg
MISCHERGROSSE 1.7t 2.2t

BITUMENVERSORGUNG

E-Bit Box Tanks, horizontale Ausfiihrung

FULLERVERSORGUNG

Eigen- und Fremdfiillersilos

VERLADESILO INTEGRIERT INHALT/
ANZAHL KAMMERN (K)

Standard Direktverladung vom Mischer
Option 32t;18 m®

KALTRECYCLING-ZUGABE BIS ZU 30%

RAC-Zugabe direkt in den Mischer

*Produktionskapazitaten basierend auf folgenden Konditionen: 10 % Bitumen- und Fiiller-Zugabe, bei 3% Eingangsfeuchte des Minerals,
Mineral-Temperaturerhéhung von 175 K und 0/2-Mineralanteil von max. 40 % | Inhaltsangaben kénnen bis zu + 10 % variieren.



ABT 240-300 SPEEDYBATCH

TRANSPORTOPTIMIERTE ASPHALTMISCHANLAGEN

MOBILITAT
OHNE KOMPROMISSE

ABT 240-300 SpeedyBatch ist perfekt an die
gangigen Containergréssen angepasst und
wurde fur den raschen Einsatz konzipiert.

ABT 240-300 SpeedyBatch bietet Details,

die das Umsetzen der Anlage erleichtern.

Die Kabelkanale sind in die Laufstege integriert
und so wahrend des Transports geschitzt.
Elevatoren und die damit verbundenen Kosten
entfallen, da die Silos fur RA und Fller
Bestandteil der tragenden Struktur sind.
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HIGHLIGHTS

Leistungsbereich von 240 t/h bis 300 t/h
Extrem schnelle Aufstellung und Inbetriebnahme

Reduzierte Baustelleneinrichtungskosten, da die Anlage kein
Betonfundament benétigt

Geringere Installationskosten, da die hochfunktionalen Einzelmodule
Uber intelligente Schnittstellen miteinander verbunden werden

Alle Vorteile einer stationaren Anlage im Hinblick auf Ausgabe,
Leistung und Platzbedarf

Beinhaltet das vollstandige Sortiment an Recycling-Lésungen
von Ammann

Fullertransport erfolgt tber Forderschnecken; kein Elevator notig

ANLAGENTYP* 240 300
KONTINUIERLICHE ANLAGEN-LEISTUNG
BEI 3% FEUCHTE 240t/h 300 t/h

ANZAHL VORDOSEURE Anzahl beliebig

FASSUNGSVERMOGEN VORDOSEURE 1419 m*

TYP TROCKENTROMMEL ES 2390 ES 25100
BRENNER-LEISTUNG 16 MW 20 MW

BRENNSTOFFE Erdgas, Heizélextraleicht, Schwerédl, Fliissiggas, BKS
ABSAUGLEISTUNG FILTER AFA 50000 Nm*/h 65000 Nm*/h
TYP SIEBMASCHINE VA 1840 S VA 2050
ABSIEBUNG 4-, oder 5-fach 5- oder 6-fach
SIEBFLACHE 31m? 43.5m?

HEISSMINERALSILO 1-REIHIG

30t + Erweiterung als Option 47 t

(Total 77 t) (Total 90 t)
MINERALWAAGE 3200 kg 4320 kg
FULLERWAAGE 359 kg 440 kg
BITUMENWAAGE 285 kg 380 kg
MISCHERGROSSE 3.3t 4t

BITUMENVERSORGUNG

Beheizte Thermaléltanks horizontal 35-50-67 m®
Option: E-Bit, horizontale oder vertikale Ausfiihrung, 60 m?, 80 m? 100 m?,
auch erhaltlich als geteilte Tanks

FULLERVERSORGUNG

Eigenfillersilo horizontal (in den Filter integriert),
optional Fremdfiillersilos mit Eigenfillersilo, Fiillertiirme nach Kundenwunsch

VERLADESILO INTEGRIERT
INHALT / ANZAHL KAMMERN (K)

Direktverlad, 30 tin 1 Kammer, 112 t in 2 Kammern lateral

KALTRECYCLING-ZUGABE BIS ZU 30%

Empfehlung: RAC-Zugabe direkt in den Mischer
Alternativ: RAC-Zugabe in den Heisselevator oder iiber Zugabering in RAH50

RECYCLING-ZUGABE BIS ZU 40 %

Bis 40 % Uber Zugabering in die RAH50

*Produktionskapazitaten basierend auf folgenden Konditionen: 10 % Bitumen- und Fiiller-Zugabe, bei 3% Eingangsfeuchte des Minerals,
Mineral-Temperaturerhéhung von 175 K und 0/2-Mineralanteil von max. 40 % | Mischzyklen: 80 pro Stunde.

40t + Erweitungerun als Option auf 50 t



ABM 90-140 EASYBATCH

MOBILE ASPHALTMISCHANLAGEN

DIE MOBILSTE UND KOMPAKTESTE
ANLAGE AUF DEM MARKT

ABM 90-140 EasyBatch bietet die Flexibilitat einer
Chargenmischanlage gepaart mit hoher Mobilitat.
Bereits zwei Tage nach einer Umsetzung ist die
ABM 90-140 EasyBatch einsatzbereit.

Die komplette Einzelanlage passt auf einen Anhanger
und kann ohne Kran installiert werden. Sie ist ideal
flr haufige Standortwechsel und wurde eigens

fur die zuverlassige Produktion in Regionen mit
schwacher Infrastruktur entwickelt. Mit einer Breite
von 3 Metern und einer Hohe von 4.25 Metern ist sie
leicht zu transportieren.

HIGHLIGHTS
Leistungsbereich von 90 t/h bis 140 t/h

Extrem schnelle Umsetzung und Installation

Anlage wird im Werk vormontiert und getestet

Kompakte Abmessungen auf der Baustelle und wahrend des
Transports mit einer maximalen Breite von 3 m

Kein Betonfundament erforderlich

Kann ohne Kran aufgestellt werden

Dank vielfaltiger Optionen lasst sich die Anlage an die
jeweiligen Einsatzbereiche anpassen, was bei der Verwendung
an abgelegenen Standorten besonders wichtig ist
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ANLAGENTYP* 90 140
EEP;;NE&FEIIEEE ANLAGEN-LEISTUNG 90 t/h 40/
ANZAHL VORDOSEURE 242 4 (Option: +1)
FASSUNGSVERMOGEN VORDOSEURE Total 24 m’ Total 26 m®
TYP TROCKENTROMMEL ES 1410 /1650 T1770'S
BRENNER-LEISTUNG 6.5 MW 10 MW

BRENNSTOFFE

Erdgas, Heizol ext

raleicht, Schwerdl

ABSAUGLEISTUNG FILTER

18000 Nm*/h

29000 Nm*/h

TYP SIEBMASCHINE

VA 1440

VA 1536

ABSIEBUNG 4-fach inkl. Bypass 4-fach (Option 5-fach)
SIEBFLACHE 10.5 m? 15.8 m?
HEISSMINERALSILO 1-REIHIG 10t 15 t (4 Kammern / Option: 5 Kammern)
MINERALWAAGE 1760 kg 2560 kg

FULLERWAAGE

In die Mineralwaage

Seperate Fiillerwaage (Option)

BITUMENWAAGE

Volumetrisch oder optiona

| Coriolis-Durchlaufzahler

MISCHERGROSSE / INHALT

1.2t

1.7t

BITUMENVERSORGUNG

1 Bitumen Tank 25 m®

Optional

FULLERVERSORGUNG

Optional

VERLADESILO INTEGRIERT
INHALT / ANZAHL KAMMERN (K)

Direktverlad
Option: Nebenstehend 57 t-120tin 1 K. oder 76 tin 2 K.

RECYCLING-ZUGABE BIS ZU 30 %

Optional

Kaltrecycling-Zugabe (RAC)
direkt in den Mischer

TRANSPORT-DIMENSIONEN OHNE ZUGFAHRZEUG
(Ladnge x Breite x Hohe)

Trailer 1:19.95 x 3 x 4.48 m
Trailer 2:15.8 x 3 x 4.48 m

Trailer 1: 21.5x 3 x 4.3 m
Trailer 2:16.5x 3 x 4.3 m

Optionen

Bitumentanks
Fillersilo
Corioliszahler fiir die Bitumenversorgung

Zusatzlicher Vordoseur
5-fach-Absiebung
Schaumgenerator

Bitumentanks
Fillersilo
Corioliszahler fiir die Bitumenversorgung
Fillerwaage
Diesel-Kraftstofftank

*Produktionskapazitaten basierend auf folgenden Konditionen: 10 % Bitumen- und Fiiller-Zugabe, bei 3% Eingangsfeuchte des Minerals,
Mineral-Temperaturerhéhung von 175 K und 0/2-Mineralanteil von max. 40 % | Mischzyklen: 80 pro Stunde.



ABM 240-320 BLACKMOVE

MOBILE ASPHALTMISCHANLAGEN

HOHE LEISTUNG GEPAART MIT ANLAGENTYP* 240 320
AUTONOMER MOBILITAT HIGHLIGHTS KONTINUIERLICHE ANLAGEN-LEISTUNG o .
ABM 240-320 BlackMove ist die mobile Asphaltmischanlage mit der + Leistungsbereich von 240 t/h bis 320 t/h BEI 3% FEUCHTE
hochsten Produktionsleistung am Markt. Mit 240 bis 320 Tonnen pro + Anlage wird im Werk vormontiert ANZAHL VORDOSEURE 5 (optional 9)
Stunde ist sie gleichzeitig sehr mobil einsetzbar. Es ist die ideale Maschine und getestet FASSUNGSVERMOGEN VORDOSEURE 7.5 m® oder 14 m*
fur grosse Baustellen fernab von grosseren Infrastrukturzentren. « Transport mit nur sechs Sattelschleppern TYP TROCKENTROMMEL T 22100 T 2510
. . .  Extrem schnelle Montage auf BRENNER-LEISTUNG 16 MW 20 MW
Die Anlage passt auf sechs Sattelschlepper und kann mit kleinen — — - -
Hubvorrichtungen installiert werden. Elektronik und Steuerung werden der Baustelle BRENNSTOFFE Erdgas, Fliissiggas, Heizdl extraleicht, Schwerdl
einfach an Standardschnittstellen angeschlossen.  Kein Betonfundament erforderlich ABSAUGLEISTUNG FILTER 48000 Nm®*/h 65000 Nm®/h
+ Grosse Anzahl von Beschickungssystemen TYP SIEBMASCHINE VA 2050 BM2
Die ausgereifte Anlagenkonstruktion ermdglicht den Einsatz einer Vielzahl verfugbar ABSIEBUNG 5-fach
von Optionen, die einfach nachgeristet werden kénnen, zum Beispiel fur SIEBFLACHE 36.2m?
die Verwendung von Recycling-Asphalt oder Faserstoffen. ANZAHL SIEBDECKS 5
HEISSMINERALSILO 1-REIHIG 23t (5 Kammern)
MINERALWAAGE 4000 kg
FULLERWAAGE 400 kg
BITUMENWAAGE 320 kg
MISCHERGROSSE / INHALT 4t
BITUMENVERSORGUNG Max. 4 Tanks. E-Bit, horizontale Ausfiihrung 55 m*
Standard: 20 m® Eigenfiillersilo
FULLERVERSORGUNG Option: 20 m*® Eigenfiillersilo, 60 m® Fremdfiillersilo
Option: Fiillerturm (20 m® Eigenfiiller, 40 m® Fremdfiiller)
VERLADESILO INTEGRIERT Direktverladoziir1?2e?fzn;;emhsqnedris) ::;Ei,::;[t (1 Kammer)
INHALT/ ANZAHL KAMMERN (K) Option: 90 t (2 Kammern) mobil
KALTRECYCLING-ZUGABE BIS ZU 30 % RAC-Zugabe direkt in den Mischer
RECYCLING-ZUGABE BIS ZU 40% RAH50-25100 =

*Produktionskapazitaten basierend auf folgenden Konditionen: 10 % Bitumen- und Filler-Zugabe, bei 3% Eingangsfeuchte des Minerals,
Mineral-Temperaturerhéhung von 170 K und 0/2-Mineralanteil von max. 40 % | Mischzyklen: 80 pro Stunde.
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AMMANN HERZTEILE

GESAMTKONZEPTE - ALLES AUS EINER HAND

Die erstklassigen Asphaltmischanlagen von Ammann arbeiten mit komplexen Verfahrenstechniken, die eine perfekte
Abstimmung zwischen den einzelnen Komponenten erfordert. Die perfekte Einbindung ist so entscheidend, dass
Ammann alle Kernkomponenten einschliesslich Trommeln, Brenner, Filter, Siebe, Steuerung und Mischer, selbst
entwickelt. Nur so lasst sich sicherstellen, dass unsere Anlagen die strengen Anforderungen und Bestimmungen des
modernen Markts erfiillen. Ammann ist derzeit der einzige Asphaltmischanlagenhersteller, der den Ansatz «Alles aus
einer Hand» anbietet und sich dadurch als professioneller Partner etabliert hat, der als kompetenter Ansprechpartner
fiir alle Aspekte einer Asphaltmischanlage gilt. Wir liefern die Antworten, die Sie brauchen und sind immer bereit, auf

lhre Bediirfnisse einzugehen.

BRENNER UND TROCKNER

Die Brenner und Trockner von Ammann sind hoch zuverlassig,
produktiv und lGberzeugen durch ihre moderne Technologie.
Das robuste, kompakte und energieeffiziente Design sorgt
fur einen geringen Wartungsaufwand und reduziert den
Brennstoffverbrauch. Die Brenner und Trockner sind leicht zu
bedienen und wartungsfreunlich. Zudem steht eine grosse
Auswahl an Optionen zur Verfugung.

FILTER

Der Durchfluss wird durch eine hochtechnische Analyse
optimiert. Die Filter funktionieren einwandfrei und minimie-
ren die Instandhaltungszeiten. Die Ammatex Filtertaschen
sind hoch temperaturbestandig und machen den Einsatz von
Frischluftklappen unnotig. PTFE-Beschichtung und -Nahte
sorgen flr aussergewohnlich hohe Belastbarkeit und lange
Standzeiten. Die verbesserte Warmedammung steigert

die Anlageneffizienz.
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SIEBE

Die Siebe von Ammann sind hochzuverlassig und klassieren
das Material in héchster Qualitat. Die optimierte Materialbe-
schickung sorgt fur die maximale Nutzung der Siebflache. Das

staubfreie Siebhaus ist eine der gut durchdachten Funktionen.

Die Siebmaschinen sind leicht zu bedienen und erfordern nur
einen minimalen Wartungsaufwand. Zudem steht eine grosse
Auswahl an Optionen zur Verfugung.

MISCHER

Die Mischer sind hochzuverlassig und Uberzeugen durch

kurze Mischzeiten. Der Wartungsaufwand ist minimal und alle

Komponenten greifen dank der durchdachten Konstruktion

nahtlos ineinander. Die bedienerfreundlichen Mischer sind ein

wesentlicher Bestandteil der Ammann Anlagen.

AS1-STEUERUNG

LEISTUNGSFAHIG, BEDIENUNGSSICHER UND WELTWEIT ERPROBT

Das leistungsfahige und zukunftsgerichtete as1 Systemkonzept besteht aus der bewdhrten as1 Software und darauf
abgestimmter Industriehardware. Die as1 Rechnerumgebung ist spezifisch fiir den Einsatz in rauer Umgebung
konzipiert und gepriift. Die Vernetzungsfahigkeit wird ebenfalls gross geschrieben: Kunden profitieren von flexiblen
Arbeitsplatzkonfigurationen und Vernetzungen in die Administration.

DAS FELDBUSSYSTEM

GARANT FUR DEN ZUVERLASSIGEN HIGHLIGHTS
SIGNALTRANSPORT « Umfassende Systemfunktionalitat

Das bewahrte Feldbussystem tiberzeugt durch seine * In kiirzester Zeit erlernbar

Robustheit und Zuverlassigkeit im harten Einsatz. Stérungen « Sicher in der Bedienung

konnen mit den Diagnosewerkzeugen effizient auch Uber - Bewihrtes Feldbus- und Lastteilkonzept

Fernsupport erkannt und behoben werden. mit héchster Zuverlassigkeit

Professionelle Hotline- und Supportorganisation
weltweit einsatzbereit

HOTLINE UND SUPPORT
ANLAGENVERFUGBARKEIT SICHERGESTELLT

Elektromechanische Stérungen kénnen durch eigenes
Fachpersonal mit Hilfe der Elektroschemas und der as1
Diagnosewerkzeuge effizient lokalisiert werden.

Die kompetente Ammann Hotline kann zur Unterstltzung bei
der Fehlerdiagnose oder zu Wartungszwecken jederzeit auf
EINSATZ RUND UM DIE UHR die Anlage zugreifen. Moderne Mittel der Telekommunikation
Die Lastteile mlssen rund um die Uhr hochsten erhohen die Anlagenverfugbarkeit und reduzieren kostspielige
Beanspruchungen standhalten. Ammann verwendet Einsatze vor Ort.

deshalb ausschliesslich erprobte und weltweit verfugbare

Qualitatskomponenten namhafter Hersteller.

DIE LASTTEILE
AUSGELEGT FUR DEN HARTEN

—
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KUNDENDIENST

TRAINING

FLACHENDECKEND

Wartungsvertrage und Technikerschulungen von Ammann schiitzen lhre Investition, wahrend Bedienerschulungen sicherstellen, dass

Ihr Team in der Lage ist, alle Funktionen und Vorteile Ihrer Anlage voll auszuschopfen. Wenn sich Ihre BedUrfnisse andern, bietet

Ammann Nachristungen an, die lhre Anlage zu einem geringen Preis wie neu dastehen lassen.
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LASSEN SIE AMMANN
FUR SICH ARBEITEN

Ammann bietet Servicepake-

te an, die sicherstellen, dass
alle falligen Wartungsarbeiten
prompt durchgefiihrt werden.
So bleibt Ihre Anlage effizient
und wird vor friihzeitigem Ver-
schleiss geschitzt, der oftmals
durch mangelnde Instandhal-
tung zustande kommt. Mehrere
Servicepakete stehen Ihnen zur
Auswahl. Auf Wunsch besucht
ein Vertreter von Ammann lhre
Anlage und Sie kénnen gemein-
sam einen Wartungsplan erstel-
len, der Ihren Anforderungen
voll und ganz entspricht.

WERTERHALT UND
VERFUGBARKEIT

Ersatzteile von Ammann sorgen
Uber die gesamte Lebensdauer fiir
den besten Werterhalt Ihrer Anlage.
Die Teile werden eigens flr Bestan-
digkeit gefertigt und haben eine
langere Lebensdauer als preiswer-
tere Produkte, die auf dem Markt
angeboten werden. Dariiber hinaus
sorgt der Einbau von Originalteilen
auch dafir, dass andere Anlagen-
komponenten besser laufen und
langer halten. Ein weiterer Punkt,
auf den Ammann sich konzentriert,
ist die Verfugbarkeit. Das Ammann
Logistik-Team hat kiirzlich alle Wa-
renlager und Prozesse Uberarbeitet,
um zu gewabhrleisten, dass die wich-
tigsten Teile immer verflgbar sind.

ALLZEIT BEREIT

Die Experten von Ammann
stehen 24 Stunden taglich und
an sieben Tagen in der Woche
flr Notfalle zur Verfiigung. Das
Hotline-Team ist hervorragend
geschult und verflgt Uber
grosse Erfahrung. Mit einer Re-
mote-Verbindung zu lhrem Sys-
tem sprechen unsere Fachleute
alle Probleme mit Ihnen durch
—und das in unterschiedlichen
Sprachen. So werden die Zeiten
der Fehlerbehebung minimiert.

MIT EINER SCHULUNG LERNEN SIE DAS POTENTIAL IHRER ANLAGE VOLL AUSZUSCHOPFEN

Ihre Anlage verfugt tiber Komponenten, die fir hohe Produktivitat sorgen und nutzt Technologien, deren Vorteile bis vor kurzem
unvorstellbar waren. Doch diese Komponenten und Technologien sind nur so gut wie der Bediener, der sie anwendet. Wie kénnen
Sie die Anlagenbediener dabei unterstltzen, das Beste aus Ihren Maschinen herauszuholen? Die Antwort lautet: durch Schulungen.

WELTWEITE SCHULUNGSZENTREN

Ammann verfligt inzwischen weltweit tber mehr als 10 Schulungszentren.
Sie alle zeichnen sich durch folgende Merkmale aus.

» Ausgewogenes Verhaltnis zwischen Theorie und Praxis. + Lernen von Gleichgesinnten. Die Schulungen werden von
Die Zentren kombinieren traditionellen Schulunterricht mit ~ Teilnehmern aus anderen Unternehmen besucht.
Praxiserfahrung, einschliesslich der Verfugbarkeit von Alle Teilnehmer sagen, dass der Austausch mit Gleich-
Anlagenkomponenten fir den Wartungsunterricht. gesinnten und die Erfahrung, wie diese mit Problemen

« Experimentieren ohne schwerwiegende Konsequenzen. umgehen, einen zusatzlichen Vorteil bietet.

Der as1-Simulator bietet realistische Szenarien ohne die
Gefahr, Material zu verschwenden oder Ausfallzeiten an
der Anlage zu verursachen. Die Bediener kdnnen
experimentieren und aus ihren Fehlern lernen —

ohne kostspielige Konsequenzen fir lhren Betrieb.

Lernen in lhrer Muttersprache. Die Kurse werden in unter-
schiedlichen Sprachen abgehalten. So wird sichergestellt,
dass die Teilnehmer alles verstehen und die Investition in
die Schulung sich auch tatsachlich lohnt.

Darliber hinaus kdnnen die Experten von Ammann einen an lhre Bedlrfnisse angepassten Kurs zusammenstellen und mit lhren
Bedienern und Produktionsleitern an Ihrer Anlage arbeiten. Der Vorteil besteht in der praktischen Erfahrung an lhrer eigenen Anlage
und in der Mdglichkeit, eine gréssere Anzahl von Mitarbeitern an der Schulung teilnehmen zu lassen als es im Vergleich zum Besuch
eines regionalen Schulungszentrums wohl méglich ware.
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Zusatzliche Informationen zu unseren Produkten
und Dienstleistungen finden Sie unter:
www.ammann.com

Anderungen der Werkstoffe und technischen Daten knnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden.
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