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Ammann ist ein weltweit führender 
Lieferant von Mischanlagen, 
Maschinen und Dienstleistungen 
für die Bauindustrie mit 
Kernkompetenzen im Straßenbau und 
der Verkehrsinfrastruktur. Wir haben 
uns einer nachhaltigen Entwicklung 
verpfl ichtet – sowohl in Bezug auf die 
Produkte, die wir herstellen, als auch auf 
die Art und Weise, wie wir sie herstellen

Unsere Stärken sind die Verbindlichkeit 
einer langfristig operierenden 
Familienunternehmung und die starke 
internationale Verankerung. Seit 1869 
setzen wir mit zahllosen Innovationen 
und konkurrenzfähigen, zuverlässigen 
Lösungen den «Benchmark» in 
der Straßenbauindustrie.

Geprägt von unserem Motto 
«Productivity Partnership for a Lifetime» 
richten wir unsere Aktivitäten auf die 
Bedürfnisse und Anforderungen unserer 
weltweiten Kundschaft aus. Anlagen 
und Maschinen, die sich tagtäglich im 
harten Einsatz bewähren, eignen sich 
am besten, um unseren Kunden den 
entscheidenden Vorteil im Wettbewerb 
zu verschaffen.

Unser zuverlässiges, pünktliches 
Servicenetzwerk sorgt für die 
unerläßliche Ersatzteilversorgung, dank 
der unsere Kunden weiterarbeiten 
können – und betreut die Anlagen 
und Maschinen über deren komplette 
Lebensdauer hinweg.
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WODURCH ZEICHNEN SICH  
AMMANN ASPHALT- 
MISCHANLAGEN AUS?

GERINGER PLATZBEDARF
Die Anlagen von Ammann können in unterschiedlichen 
Grössen geliefert werden. Einige davon sind ausgesprochen 
klein. Selbst auf engstem Raum sind sie noch produktiv.

WIR VERSTEHEN IHR GESCHÄFT
Ammann ist seit über hundert Jahren im Asphaltanlagen-
geschäft tätig. Unsere Experten wurden mit beinahe jeder 
Herausforderung konfrontiert, die Asphaltanlagen bieten 
können, und sie helfen Ihnen beim Finden der  
effektivsten Lösung.

VORDENKER
Was kommt als nächste grosse Neuerung? Das kann 
niemand mit Bestimmtheit sagen. Deshalb planen 
wir unsere Anlagen so, dass künftige Optionen und 
Technologien leicht zu integrieren sind – wie zum Beispiel 
die Verwendung von Zuschlagstoffen, Fasern und immer 
mehr recyclingfähigen Materialien.

GERINGERE TRANSPORT- UND 
INSTALLATIONSKOSTEN
Bei der Entwicklung von mobilen Anlagen hält sich Am-
mann strikt an internationale Transportbestimmungen, um 
den grenzüberschreitenden Versand so einfach wie möglich 
zu gestalten. Wenn die Anlage am Zielort angekommen ist, 
reduzieren Steckkomponenten die Kosten und beschleuni-
gen die Aufstellung. Einige Anlagen können ohne Kräne 
oder Betonfundamente aufgestellt werden – ein weiterer 
Faktor, der zu erheblichen Kosten- und Zeiteinsparungen 
führt. Und dabei bieten sie Vorteile, die sonst nur mit sta-
tionären Anlagen in Verbindung gebracht werden.

HOHER ANTEIL AN 
RECYCLINGMATERIAL
Anlagen mit High Recycling Technology maximieren die 
Verwendung von Recyclingasphalt und sind sogar in 
der Lage, recyceltes Verbrauchsmaterial wie Tonerpa-
tronen, Glas und Reifen zu verarbeiten. Ein australischer 
Asphalthersteller und Partner von Ammann hat eine Mis-
chung hergestellt, die zu 99 Prozent aus Recyclingmaterial 
besteht, einschliesslich Verbrauchsmaterialien.

LEBEN IN DER GROSSSTADT
Die Anlagen sind in allen Formen und Grössen erhältlich. 
Ein Modell sieht sogar aus wie ein grosses Gebäude.  
So fügt es sich formvollendet in das Stadtbild  
ein und reduziert dabei noch Geräuschemission  
und Staubaufkommen.

INTEGRATION VON  
LOKALEN ANBIETERN
Ammann fertigt alle Kernkomponenten selbst, bietet 
Ihnen aber die Möglichkeit, nicht kritische Teile und 
Komponenten, wie Silos, von Ihren eigenen Zulieferern 
vor Ort zu beziehen. So finden Sie die kostengünstigste 
Alternative und sparen zusätzlich Transportkosten.

UNTERSCHIEDLICHE OPTIONEN 
WERDEN ALLEN  
ANFORDERUNGEN GERECHT
Die Anlagen von Ammann reichen von den kostengünsti-
gen Modellen ohne Sonderzubehör bis hin zu den Premi-
ummodellen mit zahlreichen Optionen. Es gibt kleine und 
grosse Anlagen ebenso wie Zwischengrössen. Sie können 
mobil oder stationär eingesetzt werden oder ein wenig  
von beidem. Und das sind nur die Standardoptionen.
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Ammann steht für Asphaltmischanlagen 
mit marktorientierten Lösungen und 
kundenorientierten Serviceleistungen.»

«
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ABC 140–240 SOLIDBATCH

ABT 140–180 QUICKBATCH

ABA 100–340 UNIBATCH

ABT 240–300 SPEEDYBATCH

ABP 240–320 UNIVERSAL

ABM 90–140 EASYBATCH

ABP 240–400 HRT

ABM 240–320 BLACKMOVE

VON ANFANG BIS ENDE GUT DURCHDACHT

CHARGEN- 
ASPHALTMISCHANLAGEN

CLASSIC

TRANSPORTOPTIMIERT TRANSPORTOPTIMIERT MOBIL MOBIL

ADVANCEDPREMIUM PREMIUM

Die Ammann Chargenmischanlagen liefern gleichbleibende Leistung, was wiederum wichtig für Ihre Mischqualität 
ist. Alle Anlagenprozesse und -komponenten werden sorgfältig konstruiert, um sicherzustellen, dass Beschickung, 
Aufheizen, Trocknen, Sieben und Mischen nahtlos ineinander greifen. Die Steuerung as1 sorgt dafür, dass alle 
beweglichen Teile problemlos integriert werden. Sie bietet führende Technologie, die sich leicht bedienen lässt.

ABC 80–260 VALUETEC
CLASSIC



ABP 240–320 UNIVERSAL

HÖCHSTE LEISTUNG BEI  
GRÖSSTMÖGLICHER FLEXIBILITÄT
Die ABP 240–320 Universal Anlage meistert die Heraus-forderungen im 
Zusammenhang mit innerstädtischen Baustellen – vor allem im Hinblick auf 
Umweltaspekte und den Bedarf an vielen unterschiedlichen Mischtypen.  
 
Die Anlage bietet eine grosse Auswahl an Leistungsklassen und 
Konfigurationen, und die Techniker von Ammann helfen Ihnen dabei, die auf 
Ihren Bedarf abgestimmten Optionen zu finden.  
 
Bei der Auswahl ist in der Regel zu berücksichtigen, dass unterschiedliche 
städtische Auftraggeber auch unterschiedliche Mischungen benötigen. 
Gewaltige Lagermöglichkeiten, zwei getrennte Siloreihen und 56 m² 
Siebfläche decken termingerecht den Bedarf von mehreren Kunden.  
 
Das äussere Erscheinungsbild der Anlage ähnelt einem typischen 
Geschäftsgebäude und fügt sich so in die meisten Stadtbilder ein. 
Darüber hinaus kann die Anlage eingehaust werden, um Geräusch- und 
Staubemissionen zu mindern. 

ANLAGENTYP* 240 320

KONTINUIERLICHE ANLAGEN-LEISTUNG 
BEI 5 % FEUCHTE

240 t/h 260 t/h 320 t/h

ANZAHL VORDOSEURE Anzahl beliebig

FASSUNGSVERMÖGEN DOSEURE 7.5 m³–15 m³

TYP TROCKENTROMMEL T 25100 T 27110

BRENNER-LEISTUNG 20 MW 24 MW 26 MW

BRENNSTOFFE Erdgas, Heizöl extraleicht, Schweröl, Flüssiggas, (Option: Braunkohlestaub)

ABSAUGLEISTUNG FILTER 57 000 Nm³/h 63 000 Nm³/h 70 000 Nm³/h

TYP SIEBMASCHINE (HMS 1-REIHIG) APS-2060-S

TYP SIEBMASCHINE (HMS 2-REIHIG) APS-2060-S, Option: VA-2050-S oder APS-2060-NGS

ABSIEBUNG 5 - oder 6 - fach

SIEBFLÄCHE (6-FACH) APS-2060-S = 52 m² | VA-2050-S = 43,4 m² | APS-2060-NGS = 52,3 m² 

HEISSMINERALSILO 1 - REIHIG 140 t, 200 t

HEISSMINERALSILO 2 - REIHIG 140 t, 200 t Aufteilung: 1/2 : 1/2 oder 1/3 : 2/3

MINERALWAAGE 4800 kg

FÜLLERWAAGE 600 kg

BITUMENWAAGE 468 kg

MISCHERGRÖSSE / INHALT 4 t oder 5 t

BITUMENVERSORGUNG E-Bit vertikale Ausführung, 60 m³, 80 m³, 100 m³, auch erhältlich als geteilte Tanks. 

FÜLLERVERSORGUNG Nach Kundenwunsch: Eigen- und Fremdfüllersilos oder Füllertürme in verschiedenen Ausführungen

VERLADESILO INTEGRIERT 
INHALT / ANZAHL KAMMERN ( K )

140 t oder 180 t in 2 Kammern, 260 t oder 340 t in 4 Kammern

KALTRECYCLING-ZUGABE BIS ZU 30 % RAC-Zugabe direkt in den Mischer

RECYCLING-ZUGABE BIS ZU 40 % Zugabering in die Trockentrommel RAH50 mit/ohne RAC-Zugabe in den Mischer.

RECYCLING-WARMZUGABE ÜBER 60 % Paralleltrommel oder Recyclingtrommel RAH100 

*  Produktionskapazitäten basierend auf folgenden Konditionen: 10 % Bitumen- und Füller-Zugabe, bei 5 % Eingangsfeuchte des Minerals,  
Mineral-Temperaturerhöhung von 175 K und 0/2-Mineralanteil von max. 40 % | Mischzyklen: 80 pro Stunde.

HIGHLIGHTS
• Leistungsbereich von  

240 t/h bis 320 t/h

• Hochflexible Mischanlage

• Grosse Auswahl an Ausstattung 
und Komponenten ermöglicht die 
Anpassung an Kundenbedürfnisse

• Zugehörige Infrastruktur, 
einschliesslich Vordoseure, 
Trocknertrommel und Filter, ist 
eingehaust und vermittelt den 
Eindruck eines Gewerbegebäudes

• Verringerte Staub- und 
Geräuschemission

• Verwendung von Recyclingmaterial 
möglich
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PREMIUM ASPHALTMISCHANLAGEN
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ABP 240–400 HRT

FÜR PRODUKTIONSMENGEN  
MIT HOHEM RECYCLINGANTEIL
Die ABP 240–400 HRT (High Recycling Technology) 
maximiert die Verwendung von Recyclingasphalt und 
ist sogar in der Lage, recyceltes Verbrauchsmaterial 
wie Tonerpatronen und Reifen zu verarbeiten. 
 
Die kompakte Anlage ist ideal für die Produktion  
mit einem hohen Anteil an Recycling-Asphalt.  
Sie bietet dieselben Vorteile wie die Universal, 
beinhaltet aber Details, die sie zur perfekten 
Recycling-Anlage machen.  
 
Ein integriertes, paralleles Trommelsystem direkt 
über dem Mischer optimiert den Materialfluss und 
minimiert gleichzeitig den Verschleiss innerhalb  
des Recyclingsystems. 

PREMIUM ASPHALTMISCHANLAGEN

HIGHLIGHTS
• Leistungsbereich von 240 t/h bis 400 t/h

• Hochflexible Mischanlage

• Flexible und wirtschaftliche Lösung mit der Möglichkeit zur 
Verarbeitung eines hohen RA-Anteils

• Voll integrierte RA-Trommel für einen optimalen 
Materialfluss und Verschleissschutz

• Zugabe von Schaumbitumen, Pigmenten und recycelfähigen 
Verbrauchsmaterialien möglich

• Grosse Auswahl an Ausstattung und Komponenten 
ermöglicht die Anpassung an Kundenbedürfnisse

• Zugehörige Infrastruktur, einschliesslich Vordoseure, 
Trocknertrommel und Filter, ist eingehaust und ähnelt einem 
Gewerbegebäude

• Verringerte Staub- und Geräuschemission

ANLAGENTYP* 240 320–400 320–400

RECYCLING-SYSTEM RAH60 (GLEICHSTROM) RAH60 (GLEICHSTROM) RAH-CF (GEGENSTROM)

MAX. RECYCLING-ZUGABE 60 % (kombiniert) 60 % 80 %

ANZAHL RECYCLING-DOSEURE Anzahl beliebig

FASSUNGSVERMÖGEN  
RECYCLING-DOSEURE

8 m³–13 m³

TYP RECYCLING-TROMMEL RT 22100 oder RT RT 25140 RT 25110 oder RT 25140 oder RT 29120 RT 29120/220 

MAX. RECYCLING-LEISTUNG BEI 3 % FEUCHTE 120 t/h 180 t/h 150 t/h 180 t/h 210 t/h 190 t/h

BRENNER-LEISTUNG 8 MW max. 12 MW max. 10 MW max. 12 MW max. 14 MW 14 MW

BRENNSTOFFE Erdgas, Heizöl extraleicht, Schweröl, Braunkohlestaub, Holzstaub

ABSAUGLEISTUNG FILTER 63 000 Nm³/h 70 000 Nm³/h 70 000 Nm³/h oder 83 000 Nm³/h oder 90 000 Nm³/h

PUFFERSILO RECYCLING (RAH) 30 t, 37 t, 2 × 20 t 20 t, 40 t, 2 × 30 t 

ANZAHL VORDOSEURE Anzahl beliebig

FASSUNGSVERMÖGEN VORDOSEURE 7.5 m³–15 m³

TYP TROCKENTROMMEL T 2390 T 25100 T 2390 oder T 25100 oder T 27110

MAX. TROCKNER-LEISTUNG BEI 3 % FEUCHTE 251 t/h 335 t/h 251 t/h 335 t/h 363 t/h

BRENNER-LEISTUNG max. 18 MW max. 24 MW max. 18 MW max. 24 MW max. 26 MW

BRENNSTOFFE Erdgas, Heizöl extraleicht, Schweröl, Braunkohlestaub, Holzstaub

TYP SIEBMASCHINE VA-2050-S APS-2060-S oder APS-2060 NGS

ABSIEBUNG 5- oder 6-fach

SIEBFLÄCHE
36.2 m² (5-fach)  

oder 43.4 m² (6-fach)
43m² (5-Fach) oder 52 m² (6-Fach)

HEISSMINERALSILO
65 t oder 90 t oder 115 t, 1-reihig /

110 t, 2-reihig
120 t oder 200 t, 1-reihig / 300 t, 2-reihig

MINERALWAAGE 4650 kg 5500 kg

FÜLLERWAAGE 400 kg 900 kg

BITUMENWAAGE 363 kg 520 kg

MISCHERGRÖSSE / INHALT 4 t 5 t, Option: 4 t, 6 t

MAX. MISCHERLEISTUNG 320 t/h 320 t/h (4 t), 400 t/h (5 t), 480 t/h (6 t)

KALTRECYCLING-ZUGABE BEI 3 % FEUCHTE Bis zu 25 % RAC direkt in den Mischer

KALTRECYCLINGWAAGE Bandwaage

KALTRECYCLINGSILO 5 t  2 t (at 20 t RAH buffer silo) or 5 t (at 40 t RAH buffer silo)

VERLADESILO INTEGRIERT  
INHALT / ANZAHL KAMMERN ( K )

200 t in 4 Kammern
Erweiterung möglich auf:  

300 t in 6 Kammern

400 t in 4 Kammern
Erweiterung möglich auf: 600 t in 6 Kammern,  
800 t in 8 Kammern oder 1000 t in 10 Kammern 

BITUMENVERSORGUNG E-Bit, vertikale Ausführung, 60 m³, 80 m³, 100 m³, auch erhältlich als geteilte Tanks

FÜLLERVERSORGUNG Nach Kundenwunsch: Füllertürme Ø = 3200 oder Ø = 3800 in verschiedenen Ausführungen

*  Produktionskapazitäten basierend auf folgenden Konditionen: 10 % Bitumen- und Füller-Zugabe, bei 5 % Eingangsfeuchte des Minerals,  
Mineral-Temperaturerhöhung von 175 K und 0/2-Mineralanteil von max. 40 % | Mischzyklen: 80 pro Stunde.



ABA 100–340 UNIBATCH

OPTIMIERT UND  
TECHNOLOGISCH «ON TOP»
Ihre Vielseitigkeit macht die ABA 100–340 UniBatch zu 
einer der beliebtesten Anlagen von Ammann.  
Diese kostengünstige Alternative ist leicht zu bedienen  
und zu warten. Darüber hinaus ist sie für ihre 
Zuverlässigkeit bekannt.  
 
Die ABA 100–340 UniBatch ist noch flexibler als 
einige andere Anlagen. Sie lässt sich leicht an die 
Kundenwünsche anpassen und durch die Präsenz eines 
Ammann Technikers auf der Baustelle kann sichergestellt 
werden, dass das Potential der Anlage auch voll 
ausgeschöpft wird. Dank ihres flexiblen Layouts eignet 
sie sich als Start-up oder lässt sich leicht in bestehende 
Baustellen integrieren. 

HIGHLIGHTS
• Grosser Leistungsbereich von 100 t/h bis 340 t/h

• Maximale Anpassung an kundenspezifische Anforderungen, 
gepaart mit Spitzenleistung zu wirtschaftlichen Preisen

• Für den weltweiten Einsatz konstruiert; optimale Abmessun-
gen der Mischturmmodule erleichtern den Transport

• Robuste und bewährte Technik

• Optionale Zuführung von Zuschlagstoffen, wie Farbpig-
mente, Faserstoffe und Ammann Foam

• Kann mit zahlreichen Optionen aufgerüstet und  
erweitert werden

• Für die einfache Integration künftiger Optionen und  
Technologien vorbereitet

STANDARD

ADVANCED ASPHALTMISCHANLAGE

ANLAGENTYP* 140 180 210 240 260 300 340

KONTINUIERLICHE ANLAGEN- 
LEISTUNG BEI 3 % FEUCHTE

140 t/h 180 t/h 210 t/h 240 t/h 260 t/h 300 t/h 340 t/h

ANZAHL VORDOSEURE Anzahl beliebig

FASSUNGSVERMÖGEN DOSEURE 7.5 m³–15 m³

TYP TROCKENTROMMEL T 1870 T 2080 T 2080 T 2390 T 2390 T 25100 T 25100 

BRENNER-LEISTUNG 10 MW 14 MW 14 MW 16 MW 18 MW 20.0 MW 24 MW

BRENNSTOFFE Erdgas, Flüssiggas, Leichtöl, Schweröl, Braunkohlestaub, Holzstaub* (*nur mit T 27110)

ABSAUGLEISTUNG FILTER AFA G5 28 000 Nm³/h 37 000 Nm³/h 44 000 Nm³/h 50 000 Nm³/h 57 000 Nm³/h 63 000 Nm³/h 70 000 Nm³/h

TYP SIEBMASCHINE VA 1536 VA 1536 S VA 1840 VA 1840 S VA 1840 S VA 2050 VA 2050 S

ABSIEBUNG 4- oder 5-fach 5- oder 6-fach

SIEBFLÄCHE 15 – 20 m² 15 – 20 m² 27 – 33 m² 27 – 33 m² 27 – 33 m² 36 – 43 m² 36 – 43 m²

HEISSMINERALSILO 1-REIHIG
Basismodul: 29 t 
Zusatzmodul 24 t  
(total max. 53 t)

Basismodul: 36 t 
Zusatzmodul 25 t + 25 t  

(total max. 86 t)

Basismodul: 40 t 
Zusatzmodul 25 t + 25 t +25 t 

(total max. 115 t)

MINERALWAAGE 2500 kg 4155 kg 4650 kg

FÜLLERWAAGE 300 kg 456 kg 510 kg

BITUMENWAAGE 200 kg 264 kg 363 kg

MISCHERGRÖSSE / MAX. INHALT**  1.7 t 2.2 t  3.3 t  4.3 t

MAX. MISCHERLEISTUNG 145 t/h 187 t/h 280 t/h 365 t/h

BITUMENVERSORGUNG
E-Bit, horizontale oder vertikale Ausführung, 60 m³, 80 m³, 100 m³, auch erhältlich als geteilte Tanks.  

Option: Thermalöltanks

FÜLLERVERSORGUNG Nach Kundenwunsch: Eigen - und Fremdfüllersilos oder Füllertürme in verschiedenen Konfigurationen

VERLADESILO INTEGRIERT 
INHALT / ANZAHL KAMMERN ( K )

Standard: 40 oder 30 t (2 K.) Option: Ausrichtung der Verladeklappen in Fahrtrichtung längs oder quer (90° gedreht)
Option unter dem Turm: +70 t (2 K.) mit 50 mm Isolation bis zu 3 Silos mit Verfahrkübel (Durchfahrt längs);  

oder als einfache Ausführung 45 t oder 30 t (1 K.) mit 50 mm Isolation als Option
Opition als nebenstehendes Verladesilo mit Kübelaufzug 62 t (1 K.); oder 63 t (2 K.) + Erweiterung 49 t (2 K.) 

KALTRECYCLING-ZUGABE  
BIS ZU 30 %

Empfehlung: RAC-Zugabe direkt in den Mischer 
Alternativ : RAC-Zugabe in den Heisselevator oder über Zugabering in RAH50

RECYCLING-ZUGABE BIS ZU 40 %
Bis 40 % über Zugabring in die RAH50, bis 55 % mit 40 % über Zugabering in die RAH50 + 15 % in den Mischer,  

oder bis 60 % via Paralleltrommel

*  Produktionskapazitäten basierend auf folgenden Konditionen: 10 % Bitumen- und Füller-Zugabe, bei 3 % Eingangsfeuchte des Minerals,  
Mineral-Temperaturerhöhung von 175 K und 0/2-Mineralanteil von max. 40 % | Mischzyklen: 85 pro Stunde.

**  Die optimierte Zugabe von Füller und Bitumen in den Mischer ermöglicht 85 Chargen pro Stunde.
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PERFORMANCE

ANLAGENTYP* 100P 140P 180P 210P 240P 260P 300P 320P

KONTINUIERLICHE ANLAGEN- 
LEISTUNG BEI 5 % FEUCHTE

100 t/h 140 t/h 180 t/h 210 t/h 240 t/h 260 t/h 300 t/h 320 t/h

ANZAHL VORDOSEURE Anzahl beliebig

FASSUNGSVERMÖGEN DOSEURE 7.5 m³–15 m³

TYP TROCKENTROMMEL T 1870 T 2080 T 2390 T 2390 T 25100 T 25100 T 27110 T 27110 

BRENNER-LEISTUNG 10 MW 14 MW 16 MW 18 MW 20 MW 24 MW 24 MW 26 MW

BRENNSTOFFE Erdgas, Flüssiggas, Leichtöl, Schweröl, Braunkohlestaub, Holzstaub* (*nur mit T 27110)

ABSAUGLEISTUNG FILTER AFA G5 28 000 Nm³/h 37 000 Nm³/h 50 000 Nm³/h 57 000 Nm³/h 63 000 Nm³/h 70 000 Nm³/h 83 000 Nm³/h 90 000 Nm³/h

TYP SIEBMASCHINE VA 1230 VA 1536 VA 1536 S VA 1840 VA 1840 S VA 1840 S VA 2050 VA 2050 S

ABSIEBUNG 4-fach 4- oder 5-fach 5- oder 6-fach

SIEBFLÄCHE 13 m² 15 – 20 m² 15 – 20 m² 27 – 33 m² 27 – 33 m² 27 – 33 m² 36 – 43 m² 36 – 43 m²

HEISSMINERALSILO 1-REIHIG
Basismodul: 29 t 
Zusatzmodul 24 t  
(total max. 53 t)

Basismodul: 36 t 
Zusatzmodul 25 t + 25 t  

(total max. 86 t)

Basismodul: 40 t 
Zusatzmodul 25 t + 25 t + 25 t 

(total max. 115 t)

MINERALWAAGE 2500 kg 4155 kg 4650 kg

FÜLLERWAAGE 300 kg 456 kg 510 kg

BITUMENWAAGE 200 kg 264 kg 363 kg

MISCHERGRÖSSE / MAX. INHALT**  1.2 t  1.7 t  2.2 t  3.3 t  4.3 t

MAX. MISCHERLEISTUNG 102 t/h 145 t/h 187 t/h 280 t/h 365 t/h

BITUMENVERSORGUNG
E-Bit, horizontale oder vertikale Ausführung, 60 m³, 80 m³, 100 m³, auch erhältlich als geteilte Tanks.  

Option: Thermalöltanks

FÜLLERVERSORGUNG Nach Kundenwunsch: Eigen - und Fremdfüllersilos oder Füllertürme in verschiedenen Konfigurationen

VERLADESILO INTEGRIERT 
INHALT / ANZAHL KAMMERN ( K )

Standard: 40 oder 30 t (2 K.) Option: Ausrichtung der Verladeklappen in Fahrtrichtung längs oder quer (90° gedreht)
Option unter dem Turm: +70 t (2 K.) mit 50 mm Isolation bis zu 3 Silos mit Verfahrkübel (Durchfahrt längs);  

oder als einfache Ausführung 45 t oder 30 t (1 K.) mit 50 mm Isolation als Option
Opition als nebenstehendes Verladesilo mit Kübelaufzug 62 t (1 K.); oder 63 t (2 K.) + Erweiterung 49 t (2 K.) 

KALTRECYCLING-ZUGABE  
BIS ZU 30 %

Empfehlung: RAC-Zugabe direkt in den Mischer 
Alternativ : RAC-Zugabe in den Heisselevator oder über Zugabering in RAH50

RECYCLING-ZUGABE BIS ZU 40 %
Bis 40 % über Zugabring in die RAH50, bis 55 % mit 40 % über Zugabering in die RAH50 + 15 % in den Mischer,  

§oder bis 60 % via Paralleltrommel

*  Produktionskapazitäten basierend auf folgenden Konditionen: 10 % Bitumen- und Füller-Zugabe, bei 5 % Eingangsfeuchte des Minerals,  
Mineral-Temperaturerhöhung von 175 K und 0/2-Mineralanteil von max. 40 % | Mischzyklen: 85 pro Stunde.

**  Die optimierte Zugabe von Füller und Bitumen in den Mischer ermöglicht 85 Chargen pro Stunde.
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ABC 140–240 SOLIDBATCH

DIE KOSTENGÜNSTIGE ASPHALT-
MISCHANLAGE, OHNE KOMPROMISSE  
BEI DER QUALITÄT
Sie suchen eine effiziente und kostengünstige Asphalt- 
mischanlage? Dann ist ABC 140–240 SolidBatch die Lösung.  
 
Diese Anlage bietet eine Produktionsleistung von 140 bis 
240 Tonnen pro Stunde. Alle Kernkomponenten zeichnen sich  
durch ihre bewährte Ammann Qualität aus. So werden Mischer, 
Filter und Sieb in unseren eigenen Werken konstruiert.  
 
Dank standardisierter Serienfertigung können die Kosten gering 
gehalten werden. Gleichzeitig kann die Anlage an spezifische 
Fertigungsbedingungen und Mobilitätsanforderungen  
angepasst werden. 

HIGHLIGHTS
• Ammann Design und Qualität

• Unschlagbares Preis-Leistungsverhältnis

• Kompakt und modular für den einfachen Transport

• Schnelle Montage dank Optionen wie integriertes 
Stahlfundament und elektrische Steckverbindungen

• Geringer Platzbedarf

• Nicht kritische Teile können von lokalen Zulieferern 
bezogen werden

• So konstruiert, dass künftige Optionen und 
Technologien leicht zu integrieren sind – wie zum 
Beispiel die Zugabe von Zuschlagstoffen, Fasern und 
immer mehr recyclingfähigen Materialien

CLASSIC ASPHALTMISCHANLAGEN

ANLAGENTYP* 140 180 210 240

KONTINUIERLICHE ANLAGEN-LEISTUNG  
BEI 3 % FEUCHTE

140 t/h 180 t/h 210 t/h 240 t/h

ANZAHL VORDOSEURE 4, 5 oder 6

FASSUNGSVERMÖGEN VORDOSEURE 10 m³

TYP TROCKENTROMMEL T 1870 T 2080 T 2080 T 2390

BRENNER-LEISTUNG 10 MW 14 MW 14 MW 16 MW

BRENNSTOFFE Erdgas, Flüssiggas, Leichtöl, Schweröl

ABSAUGLEISTUNG FILTER AFA 28 000 Nm³/h 37 000 Nm³/h 44 000 Nm³/h 50 000 Nm³/h

TYP SIEBMASCHINE VA 1536 VA 1536 S VA 1840 VA 1840 S

ABSIEBUNG 4 - oder 5 - fach 5 - oder 6 - fach

SIEBFLÄCHE 15 m² oder 20 m² 27 m² oder 33 m² 

HEISSMINERALSILO 1-REIHIG 25 t oder 53 t 36 t oder 86 t

MINERALWAAGE 2500 kg 4155 kg

FÜLLERWAAGE 300 kg 456 kg

BITUMENWAAGE 200 kg 264 kg

MISCHERGRÖSSE / INHALT 1.7 t 2.2 t 3.3 t

BITUMENVERSORGUNG
E - Bit, 60 m³ (max. 3) oder horizontale Tanks (max. 3) 50 / 55 m³ 

Leitung elektrisch beheizt

FÜLLERVERSORGUNG Eigen - und Fremdfüllersilos oder Füllertürme in verschiedenen Konfigurationen

VERLADESILO INTEGRIERT  
INHALT / ANZAHL KAMMERN ( K )

Direktverlad, 23 t in 1 Kammer,  
50 t oder 90 t in 2 Kammern

Direktverlad, 50 t oder 90 t in 2 Kammern

KALTRECYCLING-ZUGABE BIS ZU 30 % Empfehlung: RAC-Zugabe direkt in den Mischer

RECYCLING-ZUGABE BIS ZU 40 % RAC-Zugabe über Zugabering in RAH50

* Produktionskapazitäten basierend auf folgenden Konditionen: 10 % Bitumen- und Füller-Zugabe, bei 3 % Eingangsfeuchte des Minerals,  
 Mineral-Temperaturerhöhung von 170 K und 0/2-Mineralanteil von max. 40 % | Mischzyklen: 85 pro Stunde.
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ANLAGENTYP 80 140 180 260

KONTINUIERLICHE ANLAGEN-LEISTUNG  
BEI 3 % FEUCHTE**

80 t/h 140 t/h 180 t/h 260 t/h

ANZAHL VORDOSEURE 4–5 4–5 4–5 5–6

INHALT VORDOSEURE 8 m³ 12 m³ 12 m³ 15 m³

TROMMELANTRIEB 4 × 4 kW 4 × 9.5 kW 4 × 11 kW 4 × 15 kW

BRENNERLEISTUNG 7 MW 10 MW 14 MW 18 MW

BRENNSTOFFE Leichtöl oder Schweröl

TYP SIEBMASCHINE VA 1536 VA 1536 S VA 1840 VA 1840 S

ABSAUGLEISTUNG 20 000 Nm³/h 28 000 Nm³/h 37 000 Nm³/h 57 000 Nm³/h

SIEBGRÖSSE BREITE / LÄNGE 1.2 m / 3 m 1.5 m / 3.6 m 1.5 m / 3.6 m 1.8 m / 4 m

ABSIEBUNG 4- oder 5-fach 4- oder 5-fach 4- oder 5-fach 5- oder 6-fach

SIEBFLÄCHE 13 m² 20 m² 20 m² 33 m²

HEISSMINERALSILO 16 t 29 t 29 t 56 t

ZUSCHLAGSTOFFWAAGE 1200 kg 2500 kg 2500 kg 4155 kg

FÜLLERWAAGE 200 kg 300 kg 300 kg 456 kg

BITUMENWAAGE 150 kg 200 kg 200 kg 264 kg

MISCHERGRÖSSE / MAX. INHALT * 1.2 t 1.7 t 2.2 t  3.3 t

BITUMENTANKINHALT 15 m³, 30 m³ oder 50 m³ – Horizontale Ausführung – Thermalölerhitzung

BRENNSTOFFTANKINHALT  
(LEICHT- UND SCHWERÖL)

18 000 l, 24 000 l  – Vertikal – Thermalölerhitzung für Schweröl

FÜLLERVERSORGUNG Eigen- und Fremdfüllersilos

VERLADESILOINHALT
50 t

(eine Kammer)
45 t

(eine Kammer)
45 t

(eine Kammer)
100 t

(zwei Kammern)

RECYCLING-ZUGABE
Bis zu 25 %
(Kalt-RAC)

Bis zu 40–45 %
(Heiss- und  

Kaltrecycling)

Bis zu 40–45 %
(Heiss- und  

Kaltrecycling)

Bis zu 40–45 %
(Heiss- und  

Kaltrecycling)

* Die optimierte Zugabe von Füller und Bitumen in den Mischer ermöglicht 85 Chargen pro Stunde.

** Heissmineralproduktionsleistung basierend auf folgenden Bedingungen: 10 % Bitumen- und Füller-Zugabe bei 3 % Eingangsfeuchte des Minerals,  
    Mineral-Temperaturerhöhung von 175 K und 0/2-Mineralanteil von max. 40 % | 85 Mischzyklen pro Stunde.
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MODERNSTE TECHNOLOGIE  
ZU EINEM VERNÜNFTIGEN PREIS
Die ABC ValueTec-Anlagen arbeiten 
effizient, sind leistungsstark und bestens 
geeignet für Unternehmer, die sich einfache 
Arbeitsprozesse wünschen, die sie mit 
zusätzlichen Optionen an ihre Bedürfnisse 
anpassen können. Je nach Bedarf stehen 
diese Anlagen als Basismodell oder als höher 
ausgestattete Variante zur Verfügung.

HIGHLIGHTS
• Unschlagbares Preis-Leistungs-Verhältnis

• Leicht aufzurüsten dank einer Vielzahl von kompatiblen Optionen

• Kosteneffizienter Transport in einem Standardcontainer

• Kraftstoffeffiziente Trocknerleistung, da Brenner und 
Trocknertrommel perfekt aufeinander abgestimmt sind

• Zweiwellen-Zwangsmischer stellt gute Mischgutqualität bei 
konstanter Produktionsgeschwindigkeit sicher

ABC 80–260 VALUETEC
CLASSIC ASPHALTMISCHANLAGEN
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TRANSPORTOPTIMIERT FÜR DEN 
INTERNATIONALEN EINSATZ
Die ABT 140–180 QuickBatch wurde eigens für den einfachen, 
kosteneffizienten Transport und die rasche Installation  
konstruiert. Dabei bietet sie Vorteile, die sonst nur mit stationä-
ren Anlagen in Verbindung gebracht werden.  
 
Der effiziente Transport der ABT 140–180 QuickBatch über in-
ternationale Grenzen hinweg basiert auf dem Logistikkonzept 
des «Container-Prinzips». Der Transport per Container ist kos-
tengünstiger und die dafür benötigten Versandmethoden sind 
leichter verfügbar – alles Faktoren, die erhebliche Kosteneinspa-
rungen mit sich bringen können, vor allem wenn eine Anlage 
häufig umgesetzt wird. 
 
Die Kernkomponenten, einschliesslich Trockner-/Filtereinheiten 
und Mischturmmodule, sind in Gehäusen untergebracht, die 
gleichzeitig auch als Versandcontainer dienen. Die Komponen-
ten werden in den Grössen 20 oder 40 Fuss gebaut – der gän-
gigen Container-Grösse. Für den Standortwechsel werden die 
Teile also nur auf das Transportfahrzeug verladen. Die gesamte 
Anlage lässt sich in 10 Einheiten transportieren. 
Im Vergleich zu anderen Container-Anlagen zeichnet sich die 
ABT 140–180 QuickBatch durch ihre hohe Präzision aus.  

HIGHLIGHTS
• Leistung 140–180 t/h

• Geringe Transportkosten dank «Container-Prinzip»

• Container entsprechen genau den internationalen 
Bestimmungen, um Probleme beim Transport  
zu vermeiden

• Minimaler Aufwand für Ein- und Auspacken  
beim Standortwechsel

• Reduzierte Baustelleneinrichtungskosten,  
da die Anlage kein Betonfundament benötigt

• Geringere Installationskosten, da die 
hochfunktionalen Einzelmodule über intelligente 
Schnittstellen miteinander verbunden werden

• Alle Vorteile einer stationären Anlage im Hinblick  
auf Ausgabe, Leistung und Platzbedarf

ABT 140–180 QuickBatch entspricht genau den internationalen 
Bestimmungen, was Komplikationen beim Transport per Schiff, 
auf der Strasse oder auf der Schiene vermeidet.

ANLAGENTYP* 140 180

KONTINUIERLICHE ANLAGEN-LEISTUNG  
BEI 3 % FEUCHTE

140 t/h 180 t/h

ANZAHL VORDOSEURE 4 in Standardausführung (zusätzliche Vordoseure auf Anfrage)

FASSUNGSVERMÖGEN VORDOSEURE 7.5 m³ pro Vordoseur

TYP TROCKENTROMMEL T 1870 T 2080

BRENNER-LEISTUNG 10 MW 14 MW

BRENNSTOFFE Erdgas, Flüssiggas, Leichtöl, Schweröl

ABSAUGLEISTUNG FILTER AFA 29 000 Nm³/h 44  000 Nm³/h

TYP SIEBMASCHINE VA 1536 VA 1536 S

ABSIEBUNG 4 - oder 5 - fach

SIEBFLÄCHE 15 – 20 m²

HEISSMINERALSILO 1-REIHIG
Basismodul: 26 t 

Zusatzmodul: 44 t (total max. 70 t)

MINERALWAAGE 2500 kg

FÜLLERWAAGE 300 kg

BITUMENWAAGE 200 kg

MISCHERGRÖSSE 1.7 t 2.2 t

BITUMENVERSORGUNG E-Bit Box Tanks, horizontale Ausführung

FÜLLERVERSORGUNG Eigen- und Fremdfüllersilos

VERLADESILO INTEGRIERT INHALT /  
ANZAHL KAMMERN ( K )

Standard Direktverladung vom Mischer 
Option 32 t; 18 m³

KALTRECYCLING-ZUGABE BIS ZU 30 % RAC-Zugabe direkt in den Mischer

*  Produktionskapazitäten basierend auf folgenden Konditionen: 10 % Bitumen- und Füller-Zugabe, bei 3 % Eingangsfeuchte des Minerals,  
Mineral-Temperaturerhöhung von 175 K und 0 / 2-Mineralanteil von max. 40 % | Inhaltsangaben können bis zu ± 10 % variieren.

ABT 140–180 QUICKBATCH
TRANSPORTOPTIMIERTE ASPHALTMISCHANLAGEN



ABT 240–300 SPEEDYBATCH
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MOBILITÄT  
OHNE KOMPROMISSE
ABT 240–300 SpeedyBatch ist perfekt an die 
gängigen Containergrössen angepasst und 
wurde für den raschen Einsatz konzipiert. 
 
ABT 240–300 SpeedyBatch bietet Details,  
die das Umsetzen der Anlage erleichtern.  
Die Kabelkanäle sind in die Laufstege integriert 
und so während des Transports geschützt. 
Elevatoren und die damit verbundenen Kosten 
entfallen, da die Silos für RA und Füller 
Bestandteil der tragenden Struktur sind.

HIGHLIGHTS
• Leistungsbereich von 240 t/h bis 300 t/h

• Extrem schnelle Aufstellung und Inbetriebnahme

• Reduzierte Baustelleneinrichtungskosten, da die Anlage kein 
Betonfundament benötigt

• Geringere Installationskosten, da die hochfunktionalen Einzelmodule 
über intelligente Schnittstellen miteinander verbunden werden

• Alle Vorteile einer stationären Anlage im Hinblick auf Ausgabe, 
Leistung und Platzbedarf

• Beinhaltet das vollständige Sortiment an Recycling-Lösungen  
von Ammann

• Füllertransport erfolgt über Förderschnecken; kein Elevator nötig

ANLAGENTYP* 240 300

KONTINUIERLICHE ANLAGEN-LEISTUNG  
BEI 3 % FEUCHTE

240 t/h 300 t/h 

ANZAHL VORDOSEURE Anzahl beliebig

FASSUNGSVERMÖGEN VORDOSEURE 14.19 m³

TYP TROCKENTROMMEL ES 2390 ES 25100

BRENNER-LEISTUNG 16 MW 20 MW

BRENNSTOFFE Erdgas, Heizöl extraleicht, Schweröl, Flüssiggas, BKS

ABSAUGLEISTUNG FILTER AFA 50 000 Nm³/h 65 000 Nm³/h

TYP SIEBMASCHINE VA 1840 S VA 2050

ABSIEBUNG 4 -, oder 5 -fach  5 - oder 6 - fach

SIEBFLÄCHE 31 m² 43.5 m²

HEISSMINERALSILO 1-REIHIG
30 t + Erweiterung als Option 47 t  

(Total 77 t)
40 t + Erweitungerun als Option auf 50 t  

(Total 90 t)

MINERALWAAGE 3200 kg 4320 kg

FÜLLERWAAGE 359 kg 440 kg

BITUMENWAAGE 285 kg 380 kg

MISCHERGRÖSSE 3.3 t 4 t

BITUMENVERSORGUNG
Beheizte Thermalöltanks horizontal 35 – 50 – 67 m³ 

Option: E-Bit, horizontale oder vertikale Ausführung, 60 m³, 80 m³, 100 m³,  
auch erhältlich als geteilte Tanks

FÜLLERVERSORGUNG
Eigenfüllersilo horizontal (in den Filter integriert),  

optional Fremdfüllersilos mit Eigenfüllersilo, Füllertürme nach Kundenwunsch

VERLADESILO INTEGRIERT
INHALT / ANZAHL KAMMERN ( K )

Direktverlad, 30 t in 1 Kammer, 112 t in 2 Kammern lateral

KALTRECYCLING-ZUGABE BIS ZU 30 %
Empfehlung: RAC-Zugabe direkt in den Mischer 

Alternativ : RAC-Zugabe in den Heisselevator oder über Zugabering in RAH50

RECYCLING-ZUGABE BIS ZU 40 % Bis 40 % über Zugabering in die RAH50

*  Produktionskapazitäten basierend auf folgenden Konditionen: 10 % Bitumen- und Füller-Zugabe, bei 3 % Eingangsfeuchte des Minerals,  
Mineral-Temperaturerhöhung von 175 K und 0 / 2-Mineralanteil von max. 40 % | Mischzyklen: 80 pro Stunde.

TRANSPORTOPTIMIERTE ASPHALTMISCHANLAGEN



ABM 90–140 EASYBATCH

24 25

DIE MOBILSTE UND KOMPAKTESTE  
ANLAGE AUF DEM MARKT
ABM 90–140 EasyBatch bietet die Flexibilität einer 
Chargenmischanlage gepaart mit hoher Mobilität.  
Bereits zwei Tage nach einer Umsetzung ist die  
ABM 90–140 EasyBatch einsatzbereit. 
 
Die komplette Einzelanlage passt auf einen Anhänger 
und kann ohne Kran installiert werden. Sie ist ideal 
für häufige Standortwechsel und wurde eigens 
für die zuverlässige Produktion in Regionen mit 
schwacher Infrastruktur entwickelt. Mit einer Breite 
von 3 Metern und einer Höhe von 4.25 Metern ist sie 
leicht zu transportieren.

HIGHLIGHTS
• Leistungsbereich von 90 t/h bis 140 t/h

• Extrem schnelle Umsetzung und Installation

• Anlage wird im Werk vormontiert und getestet

• Kompakte Abmessungen auf der Baustelle und während des 
Transports mit einer maximalen Breite von 3 m

• Kein Betonfundament erforderlich

• Kann ohne Kran aufgestellt werden

• Dank vielfältiger Optionen lässt sich die Anlage an die 
jeweiligen Einsatzbereiche anpassen, was bei der Verwendung 
an abgelegenen Standorten besonders wichtig ist

MOBILE ASPHALTMISCHANLAGEN

ANLAGENTYP* 90 140

KONTINUIERLICHE ANLAGEN-LEISTUNG  
BEI 3 % FEUCHTE

90 t/h 140 t/h

ANZAHL VORDOSEURE 2 + 2 4 (Option: + 1)

FASSUNGSVERMÖGEN VORDOSEURE Total 24 m³ Total 26 m³

TYP TROCKENTROMMEL ES 1410 / 1650 T 1770 S

BRENNER-LEISTUNG 6.5 MW 10 MW

BRENNSTOFFE Erdgas, Heizöl extraleicht, Schweröl

ABSAUGLEISTUNG FILTER 18 000 Nm³/h 29 000 Nm³/h

TYP SIEBMASCHINE VA 1440 VA 1536

ABSIEBUNG 4 - fach inkl. Bypass 4-fach (Option 5-fach)

SIEBFLÄCHE 10.5 m² 15.8 m²

HEISSMINERALSILO 1-REIHIG 10 t 15 t (4 Kammern / Option: 5 Kammern)

MINERALWAAGE 1760 kg 2560 kg

FÜLLERWAAGE In die Mineralwaage Seperate Füllerwaage (Option)

BITUMENWAAGE Volumetrisch oder optional Coriolis-Durchlaufzähler

MISCHERGRÖSSE / INHALT 1.2 t 1.7 t

BITUMENVERSORGUNG 1 Bitumen Tank 25 m³ Optional

FÜLLERVERSORGUNG Optional

VERLADESILO INTEGRIERT
INHALT / ANZAHL KAMMERN ( K )

Direktverlad
Option: Nebenstehend 57 t – 120 t in 1 K. oder 76 t in 2 K.

RECYCLING-ZUGABE BIS ZU 30 % Optional
Kaltrecycling-Zugabe (RAC)  

direkt in den Mischer

TRANSPORT-DIMENSIONEN OHNE ZUGFAHRZEUG
(Länge × Breite × Höhe)

Trailer 1: 19.95 × 3 × 4.48 m
Trailer 2: 15.8 × 3 × 4.48 m

Trailer 1: 21.5 × 3 × 4.3 m
Trailer 2: 16.5 × 3 × 4.3 m

Optionen
Bitumentanks

Füllersilo
Corioliszähler für die Bitumenversorgung

Zusätzlicher Vordoseur
5-fach-Absiebung
Schaumgenerator

Bitumentanks
Füllersilo

Corioliszähler für die Bitumenversorgung
Füllerwaage

Diesel-Kraftstofftank

*  Produktionskapazitäten basierend auf folgenden Konditionen: 10 % Bitumen- und Füller-Zugabe, bei 3 % Eingangsfeuchte des Minerals,  
Mineral-Temperaturerhöhung von 175 K und 0/2-Mineralanteil von max. 40 % | Mischzyklen: 80 pro Stunde.



ABM 240–320 BLACKMOVE
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HOHE LEISTUNG GEPAART MIT  
AUTONOMER MOBILITÄT
ABM 240–320 BlackMove ist die mobile Asphaltmischanlage mit der 
höchsten Produktionsleistung am Markt. Mit 240 bis 320 Tonnen pro 
Stunde ist sie gleichzeitig sehr mobil einsetzbar. Es ist die ideale Maschine 
für grosse Baustellen fernab von grösseren Infrastrukturzentren. 
 
Die Anlage passt auf sechs Sattelschlepper und kann mit kleinen 
Hubvorrichtungen installiert werden. Elektronik und Steuerung werden 
einfach an Standardschnittstellen angeschlossen. 
 
Die ausgereifte Anlagenkonstruktion ermöglicht den Einsatz einer Vielzahl 
von Optionen, die einfach nachgerüstet werden können, zum Beispiel für 
die Verwendung von Recycling-Asphalt oder Faserstoffen.

HIGHLIGHTS
• Leistungsbereich von 240 t/h bis 320 t/h

• Anlage wird im Werk vormontiert  
und getestet

• Transport mit nur sechs Sattelschleppern

• Extrem schnelle Montage auf  
der Baustelle

• Kein Betonfundament erforderlich

• Grosse Anzahl von Beschickungssystemen 
verfügbar

MOBILE ASPHALTMISCHANLAGEN

ANLAGENTYP* 240 320

KONTINUIERLICHE ANLAGEN-LEISTUNG  
BEI 3 % FEUCHTE

240 t/h 300 t/h

ANZAHL VORDOSEURE 5 (optional 9)

FASSUNGSVERMÖGEN VORDOSEURE 7.5 m³ oder 14 m³

TYP TROCKENTROMMEL T 22100 T 25110

BRENNER-LEISTUNG 16 MW 20 MW

BRENNSTOFFE Erdgas, Flüssiggas, Heizöl extraleicht, Schweröl

ABSAUGLEISTUNG FILTER 48 000 Nm³/h 65  000 Nm³/h

TYP SIEBMASCHINE VA 2050 BM2

ABSIEBUNG 5 - fach

SIEBFLÄCHE 36.2 m²

ANZAHL SIEBDECKS 5

HEISSMINERALSILO 1-REIHIG 23 t (5 Kammern)

MINERALWAAGE 4000 kg

FÜLLERWAAGE 400 kg

BITUMENWAAGE 320 kg

MISCHERGRÖSSE / INHALT 4 t

BITUMENVERSORGUNG Max. 4 Tanks. E-Bit, horizontale Ausführung 55 m³

FÜLLERVERSORGUNG
Standard: 20 m³ Eigenfüllersilo 

Option: 20 m³ Eigenfüllersilo, 60 m³ Fremdfüllersilo
Option: Füllerturm (20 m³ Eigenfüller, 40 m³ Fremdfüller)

VERLADESILO INTEGRIERT 
 INHALT / ANZAHL KAMMERN ( K )

Direktverlad oder Nebenstehendes Silo mit 54 t (1 Kammer) 
oder 112 t (2 Kammern) semi-mobil

Option: 90 t (2 Kammern) mobil

KALTRECYCLING-ZUGABE BIS ZU 30 % RAC-Zugabe direkt in den Mischer

RECYCLING-ZUGABE BIS ZU 40 % RAH50-25100 –

*  Produktionskapazitäten basierend auf folgenden Konditionen: 10 % Bitumen- und Füller-Zugabe, bei 3 % Eingangsfeuchte des Minerals,  
Mineral-Temperaturerhöhung von 170 K und 0/2-Mineralanteil von max. 40 % | Mischzyklen: 80 pro Stunde.



AMMANN HERZTEILE 

Die erstklassigen Asphaltmischanlagen von Ammann arbeiten mit komplexen Verfahrenstechniken, die eine perfekte 
Abstimmung zwischen den einzelnen Komponenten erfordert. Die perfekte Einbindung ist so entscheidend, dass 
Ammann alle Kernkomponenten einschliesslich Trommeln, Brenner, Filter, Siebe, Steuerung und Mischer, selbst 
entwickelt. Nur so lässt sich sicherstellen, dass unsere Anlagen die strengen Anforderungen und Bestimmungen des 
modernen Markts erfüllen. Ammann ist derzeit der einzige Asphaltmischanlagenhersteller, der den Ansatz «Alles aus 
einer Hand» anbietet und sich dadurch als professioneller Partner etabliert hat, der als kompetenter Ansprechpartner 
für alle Aspekte einer Asphaltmischanlage gilt. Wir liefern die Antworten, die Sie brauchen und sind immer bereit, auf 
Ihre Bedürfnisse einzugehen.

BRENNER UND TROCKNER
Die Brenner und Trockner von Ammann sind hoch zuverlässig, 
produktiv und überzeugen durch ihre moderne Technologie. 
Das robuste, kompakte und energieeffiziente Design sorgt 
für einen geringen Wartungsaufwand und reduziert den 
Brennstoffverbrauch. Die Brenner und Trockner sind leicht zu 
bedienen und wartungsfreunlich. Zudem steht eine grosse 
Auswahl an Optionen zur Verfügung. 

SIEBE
Die Siebe von Ammann sind hochzuverlässig und klassieren 
das Material in höchster Qualität. Die optimierte Materialbe-
schickung sorgt für die maximale Nutzung der Siebfläche. Das 
staubfreie Siebhaus ist eine der gut durchdachten Funktionen. 
Die Siebmaschinen sind leicht zu bedienen und erfordern nur 
einen minimalen Wartungsaufwand. Zudem steht eine grosse 
Auswahl an Optionen zur Verfügung. 

FILTER
Der Durchfluss wird durch eine hochtechnische Analyse  
optimiert. Die Filter funktionieren einwandfrei und minimie-
ren die Instandhaltungszeiten. Die Ammatex Filtertaschen 
sind hoch temperaturbeständig und machen den Einsatz von 
Frischluftklappen unnötig. PTFE-Beschichtung und -Nähte 
sorgen für aussergewöhnlich hohe Belastbarkeit und lange 
Standzeiten. Die verbesserte Wärmedämmung steigert  
die Anlageneffizienz.

MISCHER
Die Mischer sind hochzuverlässig und überzeugen durch 
kurze Mischzeiten. Der Wartungsaufwand ist minimal und alle 
Komponenten greifen dank der durchdachten Konstruktion 
nahtlos ineinander. Die bedienerfreundlichen Mischer sind ein 
wesentlicher Bestandteil der Ammann Anlagen.

GESAMTKONZEPTE – ALLES AUS EINER HAND
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AS1-STEUERUNG

DAS FELDBUSSYSTEM  
GARANT FÜR DEN ZUVERLÄSSIGEN 
SIGNALTRANSPORT 
Das bewährte Feldbussystem überzeugt durch seine 
Robustheit und Zuverlässigkeit im harten Einsatz. Störungen 
können mit den Diagnosewerkzeugen effizient auch über 
Fernsupport erkannt und behoben werden. 

DIE LASTTEILE  
AUSGELEGT FÜR DEN HARTEN  
EINSATZ RUND UM DIE UHR 
Die Lastteile müssen rund um die Uhr höchsten 
Beanspruchungen standhalten. Ammann verwendet 
deshalb ausschliesslich erprobte und weltweit verfügbare 
Qualitätskomponenten namhafter Hersteller. 

Das leistungsfähige und zukunftsgerichtete as1 Systemkonzept besteht aus der bewährten as1 Software und darauf 
abgestimmter Industriehardware. Die as1 Rechnerumgebung ist spezifisch für den Einsatz in rauer Umgebung 
konzipiert und geprüft. Die Vernetzungsfähigkeit wird ebenfalls gross geschrieben: Kunden profitieren von flexiblen 
Arbeitsplatzkonfigurationen und Vernetzungen in die Administration.

HIGHLIGHTS
• Umfassende Systemfunktionalität

• In kürzester Zeit erlernbar

• Sicher in der Bedienung 

• Bewährtes Feldbus- und Lastteilkonzept  
mit höchster Zuverlässigkeit

• Professionelle Hotline- und Supportorganisation 
weltweit einsatzbereit

LEISTUNGSFÄHIG, BEDIENUNGSSICHER UND WELTWEIT ERPROBT

HOTLINE UND SUPPORT  
ANLAGENVERFÜGBARKEIT SICHERGESTELLT 
Elektromechanische Störungen können durch eigenes 
Fachpersonal mit Hilfe der Elektroschemas und der as1 
Diagnosewerkzeuge effizient lokalisiert werden. 
Die kompetente Ammann Hotline kann zur Unterstützung bei 
der Fehlerdiagnose oder zu Wartungszwecken jederzeit auf 
die Anlage zugreifen. Moderne Mittel der Telekommunikation 
erhöhen die Anlagenverfügbarkeit und reduzieren kostspielige 
Einsätze vor Ort.



FLÄCHENDECKEND
Wartungsverträge und Technikerschulungen von Ammann schützen Ihre Investition, während Bedienerschulungen sicherstellen, dass 
Ihr Team in der Lage ist, alle Funktionen und Vorteile Ihrer Anlage voll auszuschöpfen. Wenn sich Ihre Bedürfnisse ändern, bietet 
Ammann Nachrüstungen an, die Ihre Anlage zu einem geringen Preis wie neu dastehen lassen. 

LASSEN SIE AMMANN 
FÜR SICH ARBEITEN
Ammann bietet Servicepake-
te an, die sicherstellen, dass 
alle fälligen Wartungsarbeiten 
prompt durchgeführt werden. 
So bleibt Ihre Anlage effizient 
und wird vor frühzeitigem Ver-
schleiss geschützt, der oftmals 
durch mangelnde Instandhal-
tung zustande kommt. Mehrere 
Servicepakete stehen Ihnen zur 
Auswahl. Auf Wunsch besucht 
ein Vertreter von Ammann Ihre 
Anlage und Sie können gemein-
sam einen Wartungsplan erstel-
len, der Ihren Anforderungen 
voll und ganz entspricht.

ALLZEIT BEREIT
Die Experten von Ammann 
stehen 24 Stunden täglich und 
an sieben Tagen in der Woche 
für Notfälle zur Verfügung. Das 
Hotline-Team ist hervorragend 
geschult und verfügt über 
grosse Erfahrung. Mit einer Re-
mote-Verbindung zu Ihrem Sys-
tem sprechen unsere Fachleute 
alle Probleme mit Ihnen durch 
– und das in unterschiedlichen 
Sprachen. So werden die Zeiten 
der Fehlerbehebung minimiert.

WERTERHALT UND 
VERFÜGBARKEIT
Ersatzteile von Ammann sorgen 
über die gesamte Lebensdauer für 
den besten Werterhalt Ihrer Anlage. 
Die Teile werden eigens für Bestän-
digkeit gefertigt und haben eine 
längere Lebensdauer als preiswer-
tere Produkte, die auf dem Markt 
angeboten werden. Darüber hinaus 
sorgt der Einbau von Originalteilen 
auch dafür, dass andere Anlagen-
komponenten besser laufen und 
länger halten. Ein weiterer Punkt, 
auf den Ammann sich konzentriert, 
ist die Verfügbarkeit. Das Ammann 
Logistik-Team hat kürzlich alle Wa-
renlager und Prozesse überarbeitet, 
um zu gewährleisten, dass die wich-
tigsten Teile immer verfügbar sind.

KUNDENDIENST

MIT EINER SCHULUNG LERNEN SIE DAS POTENTIAL IHRER ANLAGE VOLL AUSZUSCHÖPFEN
Ihre Anlage verfügt über Komponenten, die für hohe Produktivität sorgen und nutzt Technologien, deren Vorteile bis vor kurzem 
unvorstellbar waren. Doch diese Komponenten und Technologien sind nur so gut wie der Bediener, der sie anwendet. Wie können 
Sie die Anlagenbediener dabei unterstützen, das Beste aus Ihren Maschinen herauszuholen? Die Antwort lautet: durch Schulungen. 

TRAINING

WELTWEITE SCHULUNGSZENTREN
Ammann verfügt inzwischen weltweit über mehr als 10 Schulungszentren.  
Sie alle zeichnen sich durch folgende Merkmale aus.

• Ausgewogenes Verhältnis zwischen Theorie und Praxis. 
Die Zentren kombinieren traditionellen Schulunterricht mit 
Praxiserfahrung, einschliesslich der Verfügbarkeit von  
Anlagenkomponenten für den Wartungsunterricht.

• Experimentieren ohne schwerwiegende Konsequenzen. 
Der as1-Simulator bietet realistische Szenarien ohne die 
Gefahr, Material zu verschwenden oder Ausfallzeiten an 
der Anlage zu verursachen. Die Bediener können  
experimentieren und aus ihren Fehlern lernen –  
ohne kostspielige Konsequenzen für Ihren Betrieb.

• Lernen von Gleichgesinnten. Die Schulungen werden von 
Teilnehmern aus anderen Unternehmen besucht.  
Alle Teilnehmer sagen, dass der Austausch mit Gleich-
gesinnten und die Erfahrung, wie diese mit Problemen 
umgehen, einen zusätzlichen Vorteil bietet.

• Lernen in Ihrer Muttersprache. Die Kurse werden in unter-
schiedlichen Sprachen abgehalten. So wird sichergestellt, 
dass die Teilnehmer alles verstehen und die Investition in 
die Schulung sich auch tatsächlich lohnt.

Darüber hinaus können die Experten von Ammann einen an Ihre Bedürfnisse angepassten Kurs zusammenstellen und mit Ihren 
Bedienern und Produktionsleitern an Ihrer Anlage arbeiten. Der Vorteil besteht in der praktischen Erfahrung an Ihrer eigenen Anlage 
und in der Möglichkeit, eine grössere Anzahl von Mitarbeitern an der Schulung teilnehmen zu lassen als es im Vergleich zum Besuch 
eines regionalen Schulungszentrums wohl möglich wäre.
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Änderungen der Werkstoffe und technischen Daten können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. 
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Zusätzliche Informationen zu unseren Produkten 
und Dienstleistungen finden Sie unter: 
www.ammann.com


