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200+ HÄNDLER & 
VERTRIEBSPARTNER

EIN INNOVATIVES, 
NACHHALTIGES 
UNTERNEHMEN

Ammann ist ein weltweit führender 
Lieferant von Mischanlagen, 
Maschinen und Dienstleistungen 
für die Bauindustrie mit 
Kernkompetenzen im Straßenbau und 
der Verkehrsinfrastruktur. Wir haben 
uns einer nachhaltigen Entwicklung 
verpfl ichtet – sowohl in Bezug auf die 
Produkte, die wir herstellen, als auch auf 
die Art und Weise, wie wir sie herstellen

Unsere Stärken sind die Verbindlichkeit 
einer langfristig operierenden 
Familienunternehmung und die starke 
internationale Verankerung. Seit 1869 
setzen wir mit zahllosen Innovationen 
und konkurrenzfähigen, zuverlässigen 
Lösungen den «Benchmark» in 
der Straßenbauindustrie.

Geprägt von unserem Motto 
«Productivity Partnership for a Lifetime» 
richten wir unsere Aktivitäten auf die 
Bedürfnisse und Anforderungen unserer 
weltweiten Kundschaft aus. Anlagen 
und Maschinen, die sich tagtäglich im 
harten Einsatz bewähren, eignen sich 
am besten, um unseren Kunden den 
entscheidenden Vorteil im Wettbewerb 
zu verschaffen.

Unser zuverlässiges, pünktliches 
Servicenetzwerk sorgt für die 
unerläßliche Ersatzteilversorgung, dank 
der unsere Kunden weiterarbeiten 
können – und betreut die Anlagen 
und Maschinen über deren komplette 
Lebensdauer hinweg.

ASPHALTMISCHANLAGEN
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WODURCH ZEICHNEN SICH  
AMMANN ASPHALT- 
MISCHANLAGEN AUS?

Ammann steht für Asphaltmischanlagen 
mit marktorientierten Lösungen und 
kundenorientierten Serviceleistungen.»

«

ZERO WASTE SYSTEM
Ammann wollte einfach nicht akzeptieren, dass die 
ersten und letzten Tonnen jeder Produktionsschicht 
Ausschuss sind. Deshalb entwickelte das Ammann-
Expertenteam eine patentierte Lösung, die 
sicherstellt, dass das gesamte Mischgut von Anfang 
bis Ende den richtigen Anteil an groben und feinen 
Zuschlagstoffen enthält. Jetzt gelingt es Kunden 
von Ammann, täglich bis zu 5 Tonnen Material pro 
Schicht davor zu retten, auf dem Ausschussberg zu 
landen.

GERINGERE TRANSPORT- 
UND INSTALLATIONSKOSTEN
Bei der Entwicklung von mobilen Anlagen 
hält sich Ammann strikt an internationale 
Transportbestimmungen, um den grenz-
überschreitenden Versand so einfach wie möglich zu 
gestalten. Wenn die Anlage am Zielort angekommen 
ist, reduzieren Steckkomponenten die Kosten und 
beschleunigen die Aufstellung – ebenso wie Modelle, 
die zur Installation keinen Kran benötigen. Einige 
Anlagen können ohne Betonfundamente aufgestellt 
werden – ein weiterer Faktor, der zu erheblichen 
Kosten- und Zeiteinsparungen führt. All das bietet 
Ihnen Ammann – und darüber hinaus noch Vorteile, 
die sonst nur mit stationären Anlagen in Verbindung 
gebracht werden.

GERINGER PLATZBEDARF
Die Anlagen von Ammann können in 
unterschiedlichen Grössen geliefert werden. Einige 
davon sind ausgesprochen klein. Selbst auf engstem 
Raum sind sie noch produktiv.

GETRENNTE HEIZ-  
UND MISCHPROZESSE
Durch das Trennen der Verfahren können die 
Mischzeiten eingestellt werden, was die Produktion 
flexibler macht und die Emissionen deutlich reduziert. 
Darüber hinaus schätzen die Anlagenbediener die 
Möglichkeit, Rezepte einfach abzuändern, ohne dazu 
die Anlage herunterzufahren und neu starten zu 
müssen – das spart Kosten.

VORDENKER
Was kommt als nächste grosse Neuerung? Das kann 
niemand mit Bestimmtheit sagen. Deshalb planen 
wir unsere Anlagen so, dass künftige Optionen und 
Technologien leicht zu integrieren sind – wie zum 
Beispiel die Zugabe von Zuschlagstoffen, Fasern und 
immer mehr recyclingfähigen Materialien.

INTEGRATION VON  
LOKALEN ANBIETERN
Ammann fertigt alle Kernkomponenten selbst, bietet 
Ihnen aber die Möglichkeit, nicht-kritische Teile 
und Komponenten, wie Silos, von Ihren eigenen 
Zulieferern vor Ort zu beziehen. So finden Sie die 
kostengünstigste Alternative und sparen zusätzlich 
Transportkosten.

UNTERSCHIEDLICHE OPTIONEN 
WERDEN ALLEN  
ANFORDERUNGEN GERECHT
Die Anlagen reichen von den kostengünstigen 
Modellen ohne Sonderzubehör bis hin zu den 
Premiummodellen mit zahlreichen Optionen. 
Es gibt kleine und grosse Anlagen ebenso wie 
Zwischengrössen. Sie können mobil oder stationär 
eingesetzt werden oder ein wenig von beidem.  
Und das sind nur die Standardoptionen.

WIR VERSTEHEN IHR GESCHÄFT
Ammann ist seit über hundert Jahren im 
Asphaltanlagengeschäft tätig. Unsere Experten 
wurden mit beinahe jeder Herausforderung 
konfrontiert, die Asphaltmischanlagen bieten 
können, und sie helfen Ihnen beim Finden der 
effektivsten Lösung.
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UNSER UREIGENES REZEPT

KONTINUIERLICHE 
ASPHALTMISCHANLAGEN

Was ist das Erfolgsgeheimnis der kontinuierlichen Asphaltmischanlagen von Ammann? Wir bauen hochwertige 
Komponenten, konstruieren sie so, dass sie perfekt zusammenarbeiten und streben nach steter Verbesserung. 
Damit das funktioniert, ist die enge Zusammenarbeit mit den Kunden unerlässlich. Ihre Bedürfnisse werden  
an die Forschungs- und Entwicklungsabteilung von Ammann weitergeleitet, wo neue Produkte mit echtem 
Bezug zur Wirklichkeit entstehen. 
 
Durch den Input unserer Kunden entstanden beispielsweise das patentierte «Zero-Waste-System» und auch die 
getrennten Heiz- und Mischprozesse, die es ermöglichen, Rezepturen bei laufender Produktion zu ändern und 
so kostspielige Starts und Stopps zu vermeiden. Und das sind nur einige Beispiele. Weitere werden folgen.

ACP 240–340 CONTIMIX

ACC 90–120 COUNTERMIX

ACC 140–240 CONTIBASE

SCC 200–400 COLDMIX

PREMIUM

CLASSIC

CLASSIC

CLASSIC



ACP 240–340 CONTIMIX

DIE KONTINUIERLICHE ASPHALTMISCHANLAGE  
DER NEUEN GENERATION
Die ACP 240–340 ContiMix vereint die Vorteile der  
Chargenproduktion mit denen einer kontinuierlichen Anlage und bietet 
Produktivität und Flexibilität. Sie überzeugt durch hohe Leistung bei 
niedrigen Fertigungskosten und produziert qualitativ hochwertiges, 
homogenes Mischgut. 
 
Die klare Trennung der Aufheiz- und Mischprozesse reduziert die 
Emissionswerte und gestattet die direkte Zuführung der Stoffe in den 
Zweiwellen-Zwangsmischer, der wiederum als Puffer dient, so dass die 
Mischrezepturen bei laufender Produktion abgeändert werden können.  
Das erspart das zeit- und kostenintensive Herunter- und erneute  
Hochfahren der Anlage. 
 
Wie alle Mischanlagen von Ammann ist auch die ACP 240–340 ContiMix 
mit unseren bewährten Kernkomponenten ausgestattet – dazu gehören 
Trockner, Mischer und Steuerung. 

PREMIUM ASPHALTMISCHANLAGEN

HIGHLIGHTS
•	Leistungsbereich von 240 t/h bis 340 t/h

•	Hitzeempfindliches Bitumen kann 
ausserhalb des Trockners zum Mischgut 
hinzugefügt werden

•	Minimale Investitions- und Betriebskosten

•	Hervorragende Mischleistung und 
Mischgutqualität

•	Heiz- und Mischprozess sind klar getrennt

•	Kein Materialverlust beim Hoch- und 
Herunterfahren der Anlage dank «Zero 
Waste System»

ANLAGENTYP* 240 300 340

MAX. TROCKNER-LEISTUNG  
BEI 3 % FEUCHTE

240 t/h 300 t/h 340 t/h

ANZAHL VORDOSEURE Anzahl beliebig

FASSUNGSVERMÖGEN VORDOSEURE 7.5 m³–15 m³

TYP TROCKENTROMMEL T 2390 T 25100 T 25100 

BRENNER-LEISTUNG 16 MW 20 MW 24 MW

BRENNSTOFFE Erdgas, Heizöl extraleicht, Schweröl, Braunkohlestaub

ABSAUGLEISTUNG FILTER 50 000 Nm³/h 63 000 Nm³/h 70 000 Nm³/h

MINERALWAAGE Bandwaage im Sammelband oder Zuführband

FÜLLERWAAGE Differenzverwiegung

BITUMENWAAGE Coriolis-Durchlaufzähler

MISCHER Amix Zweiwellen-Zwangsmischer mit Füllstands - Verweilzeitregelung

MISCHERGRÖSSE 4 t

ANZAHL RÜHREBENEN 10

BITUMENVERSORGUNG
E-Bit, horizontale oder vertikale Ausführung, 60 m³, 80 m³, 100 m³, auch erhältlich als geteilte Tanks.  

Option: Thermalöltanks

FÜLLERVERSORGUNG Nach Kundenwunsch: Eigen- und Fremdfüllersilos oder Füllertürme in verschiedenen Ausführungen

VERLADESILO INTEGRIERT
INHALT / ANZAHL KAMMERN (K)

260 t oder 300 t in 4 Kammern

KALTRECYCLING-ZUGABE BIS ZU 30 % Empfehlung : direkt in den Mischer

RECYCLING-ZUGABE BIS ZU 60 % Bis zu 40 % über Zugabering in die RAH50 + 15 % RAC in den Mischer

OPTIONEN Produkion von Schaumasphalt mittels Ammann Foaming Unit ( 1 - Phasen - System ), Fasergranulatzugabe

* Produktionskapazitäten basierend auf folgenden Konditionen: 10 % Bitumen- und Füller-Zugabe, bei 3 % Eingangsfeuchte des Minerals,  
  Mineral-Temperaturerhöhung von 175 K und 0 / 2-Mineralanteil von max. 40 %.
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ACC 140–240 CONTIBASE

ANLAGENTYP* 140 180 240

KONTINUIERLICHE ANLAGENLEISTUNG 
BEI 3 % FEUCHTE

140 t/h 180 t/h 240 t/h

ANZAHL VORDOSEURE Anzahl beliebig

INHALT VORDOSEURE 7.5 m³–15 m³

TYP TROCKNERTROMMEL T 1870 T 2080 T 2390

BRENNERLEISTUNG 10 MW 14 MW 16 MW

BRENNSTOFFE Erdgas, Heizöl extra leicht, Schweröl, Braunkohlestaub

ABSAUGLEISTUNG 48 000 Nm³/h 57 000 Nm³/h 57 000 Nm³/h

ZUSCHLAGSTOFFWAAGE Wiegesystem im Abzugs- oder Förderband

FÜLLERWAAGE Differenzwiegesystem

BITUMENWAAGE Coriolis-Massendurchflussmessung

MISCHERTYP Amix Zweiwellen-Zwangsmischer mit Verweilzeitsteuerung für die Füllstandsmessung

MISCHERGRÖSSE / INHALT 1.6 t 1.6 t 4 t

ANZAHL RÜHREBENEN 10

BINDEMITTELZUFÜHRUNG
E-Bit, horizontale oder vertikale Ausführung mit 60 m³, 80 m³, 100 m³, 

auch mit getrennten Kammern erhältlich Option: beheizte Thermoöltanks

FÜLLERVERSORGUNG
Die Eigen- und Fremdfüllersilos sind je nach Wunsch 

in verschiedenen Grössen erhältlich

VERLADESILOINHALT / KAMMERN 25 t in 1 Kammer, 50 t oder 100 t in 2 Kammern, 200 oder 300 t in 4 Kammern

RA-ZUGABE BIS ZU 30 %
Empfohlene Vorgehensweise: RAC-Zugabe direkt in den Mischer

Alternativvorschlag: RAC-Zugabe über einen Ring in die RAH50-Trommel

RA-ZUGABE BIS ZU 50 % / 60 %
Bis zu 40 % mit Recyclingtrommel RAH50,  

bis 60 % mit 40 % via Ring + 15 % RAC in den Mischer

OPTIONEN
Zugabe von Schaumbitumen durch eine einphasige Schaumvorrichtung,  

Fasergranulatzugabe

* Heissmineralproduktionsleistung basierend auf folgenden Bedingungen: Zugabe von 10 % Bitumen und Füllmaterial,  
   Feuchtigkeitsgehalt der Zuschlagstoffe 3 %, Temperaturanstieg durch Zuschlagstoffe 175 K, 0/2-Mineralanteil max. 40 %.

FÜR KUNDENSPEZIFISCHE LÖSUNGEN
Die ACC ContiBase bietet ein ausgezeichnetes Preis-Leistungs-
Verhältnis. Der Kaufpreis ist überaus wettbewerbsfähig, 
da das Basismodell dieser kontinuierlichen Anlage nur 
wenige Extras beinhaltet. Die Kunden wählen also das 
ACC ContiBase-Standardmodell und entscheiden sich dann 
für eine oder mehrere der zahlreichen Zusatzoptionen.  
So kann sich jeder seine individuelle Anlage zusammenstellen 
und zahlt nur für die Funktionen, die er wirklich braucht. 
 
Was die Kosten weiterhin senkt, ist die Tatsache, dass Kunden 
für die Versorgung mit nicht-kritischen Teilen auf lokale 
Zulieferer zurückgreifen können. Die ACC ContiBase  
steht für solide Produktionsleistungen mit 140, 180 oder  
240 Tonnen pro Stunde.

HIGHLIGHTS
•	Unschlagbares Preis-Leistungs-Verhältnis

•	Hohe Brennstoffeffizienz

•	Einfach zu transportierende Standardanlage in 
Verbindung mit hoher Produktionsleistung

•	Remote Service für die bequeme Fernwartung

•	Mit der bewährten Ammann Recycling-Technologie

•	 Für die einfache Integration künftiger  
Technologien vorbereitet

•	 Intuitive und leistungsstarke as1-Steuerung

CLASSIC ASPHALTMISCHANLAGEN
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ACC 90–120 COUNTERMIX

EFFIZIENTE GEGENSTROMTECHNOLOGIE
ACC CounterMix-Anlagen sind effizient und umweltfreundlich. Sie vereinen 
das bewährte Prinzip der kontinuierlichen Trommelmischanlagen mit der 
zusätzlichen Effizienz der Gegenstromtechnologie. 
 
Dadurch lässt sich das Mischgut kostengünstiger als mit herkömmlichen 
Paralleltrommelanlagen herstellen. Da beim Aufheizen des Materials 
weniger Energie erforderlich ist, werden auch weniger Abgase produziert. 
Recyclingasphalt und andere Zuschlagstoffe können ebenfalls problemlos 
verarbeitet werden. 
 
Die Gegenstromtechnologie spart Energie und senkt die 
Gesamtbetriebskosten. Da Grob- und Feinstaub wiederverwertet werden, 
entstehen nur minimale Entsorgungskosten.

HIGHLIGHTS
•	Minimaler Energieverbrauch

•	Reduzierter VOC-Gehalt in den Abgasen

•	Effizienter, umweltfreundlicher Tuchfilter 
und Vorabscheider

•	Produktion hochwertigen Mischguts

•	Abwärme der Brennerflamme wird für 
die Zuschlagstofferhitzung genutzt

ANLAGENTYP* 90 120

KONTINUIERLICHE ANLAGENLEISTUNG BEI 3 % FEUCHTE 90 t/h 120 t/h

ANZAHL VORDOSEURE 4

INHALT VORDOSEURE 8 m³ pro Doseur mit Anbauplatten

HILFSFÖRDERBAND UND ANTRIEB 450 mm × 1.4 m / 1.1 kW × 4 = 4.4 kW

SAMMELFÖRDERBAND UND ANTRIEB 500 mm × 11 m / 2.2 kW 600 mm / 3.7 kW

DOSEURVIBRATORMOTOR 0.18 kW

ÜBERKORNSIEBWEITE UND ANTRIEB 45 × 45 mm / 0.18 kW

SCHLEUDERFÖRDERBAND UND ANTRIEB 500 mm / 3.7 kW 500 mm / 4.5 kW

TYP TROCKNERTROMMEL Zylindrisch, geneigter Gegenstrom

DURCHMESSER / LÄNGE 1650 / 7080 mm (mit RAP-Ring) 1800 / 8500 mm (mit RAP-Ring)

TROMMELANTRIEB
7.5 × 4 = 30 kW (4 insgesamt)  

(mit RAP-Ring)
9.5 × 4 = 38 kW (4 insgesamt)  

(mit RAP-Ring)

BRENNERLEISTUNG 6.59 MW (S8 Brenner) 7.67 MW (S10 Brenner)

BRENNSTOFFE Standardbrenner für LDO/Diesel Schweröl als Option.

ABSAUGLEISTUNG 15 000 Nm³/h 31 000 Nm³/h

FILTERFLÄCHE 200 m² 420 m²

SAUGLÜFTERLEISTUNG 45 kW Motorleistung 75 kW Motorleistung

VERLADEKAPAZITÄT DES FÖRDERBANDS 200 t/h

BREITE AUSGABEFÖRDERBAND 600 mm

ANTRIEB AUSGABEFÖRDERER 5.5 kW

TRICHTERKAPAZITÄT 1.5 t

HYDRAULIKAGGREGAT 3.7 kW

FÜLLERVERSORGUNG
Mineralfüllertankinhalt 1.5 m³, Antrieb 1.5 kW Luftkompressor 11 kW  

Weitere Grössen und Typen auf Anfrage

SONDERAUSSTATTUNG

KRATZKETTENFÖRDERLEISTUNG 100 t/h 120 t/h

HEISSASPHALTSILO 50 t

BITUMENTANKS 20 000 l / 30 000 l in der horizontalen Ausführung Direktheizung / Thermoölheizung

RECYCLING-ZUGABE Durch RAP-Zugabering in der Trommel

SONDERGRÖSSEN AUF ANFRAGE

* �Heissmineralproduktionsleistung basierend auf folgenden Bedingungen: Zugabe von 10 % Bitumen und 12 % Füllmaterial,  
Feuchtigkeitsgehalt der Zuschlagstoffe 3 %, HM-Temperatur 150 °C, 0/2-Mineralanteil max. 40 %.

CLASSIC ASPHALTMISCHANLAGEN
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SCC 200–400 COLDMIX

FLEXIBILITÄT PUR: DIE KONTINUIERLICHE 
KALT-MISCHANLAGE
Für den Strassenunterbau werden manchmal nur 
Kaltmischungen benötigt. Die Ammann SCC 400 ColdMix 
liefert Ihnen, was Sie brauchen – und nur das. So sparen 
Sie Kosten. 
 
SCC 400 ColdMix ist eine kompakte, effiziente 
Kaltmischanlage, die Brennstoffkosten einspart und 
darüber hinaus die strengen Emissionsstandards erfüllt. 
Mit ihr lassen sich hydraulisch gebundene Tragschichten 
aus Asphalt mit Schaumbitumen oder Kaltasphalt auf 
Emulsionsbasis herstellen. 

HIGHLIGHTS
•	Leistung bis zu 400 t/h

•	Kompakte, kontinuierliche Mischanlage mit 
hervorragender Mischleistung und Asphaltqualität

•	Modulares Anlagenkonzept mit Stahlrahmenfundament; 
kein Betonfundament erforderlich

•	Klein genug, um mit eigenen Mitteln umgesetzt  
zu werden

ANLAGENTYP 200 400

KONTINUIERLICHE ANLAGENLEISTUNG 130–200 t/h 200–400 t/h

GENERATOR-LEISTUNG 200 kW 210 kW

BETRIEBSSPANNUNG 400 / 230 V

INHALT VORDOSEURE 3 × 8 m³ 4 × 20 m³

EINWURFBREITE / EINWURFHÖHE 4000 mm / 4100 mm

ZEMENTWAAGE 0.3 m³ 0.5 m³

ZEMENT-DIFFERENZVERWIEGUNG 1.3–8 t/h 1–40 t/h

TRANSPORT-DIMENSIONEN (OHNE / MIT ZUGMASCHINE) Standard Container Masse

FÜR BETON MIT REGELVENTIL UND  
MAGNETISCH-INDUKTIVEM DURCHFLUSSZÄHLER

2.6 bis 10 m³/h 4 bis 35 m³/h

MISCHER Amix Zweiwellen-Zwangsmischer mit Füllstands- und Verweilzeitregelung

MISCHGERGRÖSSE 2 t 4 t

ANTRIEB 2 × 30 kW 2 × 45 kW

AUFTRAGSBAND Zur Beladung von LKW oder zur Produktion auf Halde

OPTIONEN Schaumbitumen-  und Bitumenemulsionsdosierung

CLASSIC ASPHALTMISCHANLAGEN
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AMMANN HERZTEILE 

Die erstklassigen Asphaltmischanlagen von Ammann arbeiten mit komplexen Verfahrenstechniken, die eine perfekte 
Abstimmung zwischen den einzelnen Komponenten erfordert. Die perfekte Einbindung ist so entscheidend, dass 
Ammann alle Kernkomponenten einschliesslich Trommeln, Brenner, Filter, Siebe, Steuerung und Mischer, selbst 
entwickelt. Nur so lässt sich sicherstellen, dass unsere Anlagen die strengen Anforderungen und Bestimmungen des 
modernen Markts erfüllen. Ammann ist derzeit der einzige Asphaltmischanlagenhersteller, der den Ansatz «Alles aus 
einer Hand» anbietet und sich dadurch als professioneller Partner etabliert hat, der als kompetenter Ansprechpartner 
für alle Aspekte einer Asphaltmischanlage gilt. Wir liefern die Antworten, die Sie brauchen und sind immer bereit, auf 
Ihre Bedürfnisse einzugehen.

FILTER
Der Durchfluss wird durch eine hochtechnische Analyse  
optimiert. Die Filter funktionieren einwandfrei und minimie-
ren die Instandhaltungszeiten. Die Ammatex Filtertaschen 
sind hoch temperaturbeständig und machen den Einsatz von 
Frischluftklappen unnötig. PTFE-Beschichtung und -Nähte 
sorgen für aussergewöhnlich hohe Belastbarkeit und lange 
Standzeiten. Die verbesserte Wärmedämmung steigert  
die Anlageneffizienz.

MISCHER
Die Mischer sind hochzuverlässig und überzeugen durch 
kurze Mischzeiten. Der Wartungsaufwand ist minimal und alle 
Komponenten greifen dank der durchdachten Konstruktion 
nahtlos ineinander. Die bedienerfreundlichen Mischer sind ein 
wesentlicher Bestandteil der Ammann Anlagen.

GESAMTKONZEPTE – ALLES AUS EINER HAND

BRENNER
Die Brenner von Ammann liefern die thermische Energie zum 
Aufheizen und Trocknen des Rohmaterials. Dank ausgereifter 
Technologie lassen sich eine Vielzahl von Brennstoffen 
hocheffizient verbrennen. Bei der Brennerentwicklung 
wurde vor allem auf geringe Emissionswerte und hohe 
Sicherheitsstandards geachtet.  

TROCKNER
Ammann Trockner arbeiten hocheffizient, sind 
aussergewöhnlich verschleissfest und leicht zu warten. 
Ihr Einfluss auf die finanziellen und ökologischen 
Leistungsparameter ist beträchtlich. Die Trockner von Ammann 
zeichnen sich durch optimale Wärmeübertragung, geringen 
Wärmeverlust und stabile Prozesstemperaturen aus.
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AS1-STEUERUNG

DAS FELDBUSSYSTEM  
GARANT FÜR DEN ZUVERLÄSSIGEN 
SIGNALTRANSPORT 
Das bewährte Feldbussystem überzeugt durch seine 
Robustheit und Zuverlässigkeit im harten Einsatz. Störungen 
können mit den Diagnosewerkzeugen effizient auch über 
Fernsupport erkannt und behoben werden. 

DIE LASTTEILE  
AUSGELEGT FÜR DEN HARTEN  
EINSATZ RUND UM DIE UHR 
Die Lastteile müssen rund um die Uhr höchsten 
Beanspruchungen standhalten. Ammann verwendet 
deshalb ausschliesslich erprobte und weltweit verfügbare 
Qualitätskomponenten namhafter Hersteller. 

Das leistungsfähige und zukunftsgerichtete as1 Systemkonzept besteht aus der bewährten as1 Software und darauf 
abgestimmter Industriehardware. Die as1 Rechnerumgebung ist spezifisch für den Einsatz in rauer Umgebung 
konzipiert und geprüft. Die Vernetzungsfähigkeit wird ebenfalls gross geschrieben: Kunden profitieren von flexiblen 
Arbeitsplatzkonfigurationen und Vernetzungen in die Administration.

HIGHLIGHTS
•	Umfassende Systemfunktionalität

•	 In kürzester Zeit erlernbar

•	Sicher in der Bedienung 

•	Bewährtes Feldbus- und Lastteilkonzept  
mit höchster Zuverlässigkeit

•	Professionelle Hotline- und Supportorganisation 
weltweit einsatzbereit

LEISTUNGSFÄHIG, BEDIENUNGSSICHER UND WELTWEIT ERPROBT

HOTLINE UND SUPPORT  
ANLAGENVERFÜGBARKEIT SICHERGESTELLT 
Elektromechanische Störungen können durch eigenes 
Fachpersonal mit Hilfe der Elektroschemas und der as1 
Diagnosewerkzeuge effizient lokalisiert werden. 
Die kompetente Ammann Hotline kann zur Unterstützung bei 
der Fehlerdiagnose oder zu Wartungszwecken jederzeit auf 
die Anlage zugreifen. Moderne Mittel der Telekommunikation 
erhöhen die Anlagenverfügbarkeit und reduzieren kostspielige 
Einsätze vor Ort.
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FLÄCHENDECKEND
Wartungsverträge und Technikerschulungen von Ammann schützen Ihre Investition, während Bedienerschulungen sicherstellen, dass 
Ihr Team in der Lage ist, alle Funktionen und Vorteile Ihrer Anlage voll auszuschöpfen. Wenn sich Ihre Bedürfnisse ändern, bietet 
Ammann Nachrüstungen an, die Ihre Anlage zu einem geringen Preis wie neu dastehen lassen. 

LASSEN SIE AMMANN 
FÜR SICH ARBEITEN
Ammann bietet Servicepake-
te an, die sicherstellen, dass 
alle fälligen Wartungsarbeiten 
prompt durchgeführt werden. 
So bleibt Ihre Anlage effizient 
und wird vor frühzeitigem Ver-
schleiss geschützt, der oftmals 
durch mangelnde Instandhal-
tung zustande kommt. Mehrere 
Servicepakete stehen Ihnen zur 
Auswahl. Auf Wunsch besucht 
ein Vertreter von Ammann Ihre 
Anlage und Sie können gemein-
sam einen Wartungsplan erstel-
len, der Ihren Anforderungen 
voll und ganz entspricht.

ALLZEIT BEREIT
Die Experten von Ammann 
stehen 24 Stunden täglich und 
an sieben Tagen in der Woche 
für Notfälle zur Verfügung. Das 
Hotline-Team ist hervorragend 
geschult und verfügt über 
grosse Erfahrung. Mit einer Re-
mote-Verbindung zu Ihrem Sys-
tem sprechen unsere Fachleute 
alle Probleme mit Ihnen durch 
– und das in unterschiedlichen 
Sprachen. So werden die Zeiten 
der Fehlerbehebung minimiert.

WERTERHALT UND 
VERFÜGBARKEIT
Ersatzteile von Ammann sorgen 
über die gesamte Lebensdauer für 
den besten Werterhalt Ihrer Anlage. 
Die Teile werden eigens für Bestän-
digkeit gefertigt und haben eine 
längere Lebensdauer als preiswer-
tere Produkte, die auf dem Markt 
angeboten werden. Darüber hinaus 
sorgt der Einbau von Originalteilen 
auch dafür, dass andere Anlagen-
komponenten besser laufen und 
länger halten. Ein weiterer Punkt, 
auf den Ammann sich konzentriert, 
ist die Verfügbarkeit. Das Ammann 
Logistik-Team hat kürzlich alle Wa-
renlager und Prozesse überarbeitet, 
um zu gewährleisten, dass die wich-
tigsten Teile immer verfügbar sind.

KUNDENDIENST

MIT EINER SCHULUNG LERNEN SIE DAS POTENTIAL IHRER ANLAGE VOLL AUSZUSCHÖPFEN
Ihre Anlage verfügt über Komponenten, die für hohe Produktivität sorgen und nutzt Technologien, deren Vorteile bis vor kurzem 
unvorstellbar waren. Doch diese Komponenten und Technologien sind nur so gut wie der Bediener, der sie anwendet. Wie können 
Sie die Anlagenbediener dabei unterstützen, das Beste aus Ihren Maschinen herauszuholen? Die Antwort lautet: durch Schulungen. 

TRAINING

WELTWEITE SCHULUNGSZENTREN
Ammann verfügt inzwischen weltweit über mehr als 10 Schulungszentren.  
Sie alle zeichnen sich durch folgende Merkmale aus.

•	Ausgewogenes Verhältnis zwischen Theorie und Praxis. 
Die Zentren kombinieren traditionellen Schulunterricht mit 
Praxiserfahrung, einschliesslich der Verfügbarkeit von  
Anlagenkomponenten für den Wartungsunterricht.

•	 Experimentieren ohne schwerwiegende Konsequenzen. 
Der as1-Simulator bietet realistische Szenarien ohne die 
Gefahr, Material zu verschwenden oder Ausfallzeiten an 
der Anlage zu verursachen. Die Bediener können  
experimentieren und aus ihren Fehlern lernen –  
ohne kostspielige Konsequenzen für Ihren Betrieb.

•	 Lernen von Gleichgesinnten. Die Schulungen werden von 
Teilnehmern aus anderen Unternehmen besucht.  
Alle Teilnehmer sagen, dass der Austausch mit Gleich-
gesinnten und die Erfahrung, wie diese mit Problemen 
umgehen, einen zusätzlichen Vorteil bietet.

•	 Lernen in Ihrer Muttersprache. Die Kurse werden in unter-
schiedlichen Sprachen abgehalten. So wird sichergestellt, 
dass die Teilnehmer alles verstehen und die Investition in 
die Schulung sich auch tatsächlich lohnt.

Darüber hinaus können die Experten von Ammann einen an Ihre Bedürfnisse angepassten Kurs zusammenstellen und mit Ihren 
Bedienern und Produktionsleitern an Ihrer Anlage arbeiten. Der Vorteil besteht in der praktischen Erfahrung an Ihrer eigenen Anlage 
und in der Möglichkeit, eine grössere Anzahl von Mitarbeitern an der Schulung teilnehmen zu lassen als es im Vergleich zum Besuch 
eines regionalen Schulungszentrums wohl möglich wäre.
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