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MODERNIZACE:

VYLEPSENI STARSICH
TECHNOLOGII, ABY SPLNOVALY
MODERNI NORMY

Pro vyrobce asfaltu mize byt naro¢né drzet krok s neustale se ménicimi primyslovymi predpisy a normami.
Casto se méni predpisy pro emise hluku a prachu, moznosti odbéru vzorkii, vyrobu pénového asfaltu a
davkovani aditiv do smési.

Vas podnik nema jinou moznost, nez revidované normy splnit. Spole¢nost Ammann ma osvédceny proces modernizace. Stoji
Nakupem zcela nové obalovny byste toho sice dosahli, ale maly zlomek ceny nové obalovny a je k dispozici pro technologie
nemuselo by se to vejit do vaseho rozpoctu. asfaltovych smési vyrobené spolecnosti Ammann i jinymi vyrobci.

Resenim by mohla byt modernizace obalovny. Modernizace
predstavuje mnohem levné;jsi pfistup zaméreny na vylepSeni
existujici technologie tak, aby splfiovala stejné normy jako jeji
novéjsi protéjsky.

PROC MODERNIZACE OD SPOLECNOSTI AMMANN?
« Splfuje vechny ekologické normy « Snizuje potfebu udrzby

« Stoji mnohem méné nez nakup nové obalovny « Zlep3uje celkovy vykon

* Prizplisobena potrfebam zakaznika « Zpfistupriuje nové funkce

* Snizuje spotfebu energie « Pro vSechny obalovny asfaltovych smési — at

« Maximalizuje moZnost vyroby s recyklatem uz od spolecnosti Ammann, nebo od jiného
vyrobce

« ZvySuje bezpecnost vyrobny
- Zajistuje efektivitu diky aktualizovanému
fidicimu systému




RESENi PRO RECYKLACI

NiZKOTEPLOTNI
ASFALT

ZASOBNIK HORKE SMESI
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Systém preddavkovani Ammann je plné modularni s mnoha variantami, takze je velmi dobre
pfizpusobitelny prostfedi, kamenivu a prostorovym omezenim.

Systém studeného davkovani Ammann dopravuje do obalovny pfesné poméry surovin. Zajistuje staly
pfisun kameniva, ¢imz eliminuje plytvani a pferusovani vyroby.

Konstrukce davkovacti pro asfaltovy recyklat zohlediuje jeho Spatné tokové vlastnosti, lepivost a
abrazivitu.

HLAVNI VYHODY

Pfesné davkovani pomoci objemoveé nebo
gravimetrické regulace, s frekvencnimi ménici
nebo bez nich.

Nizké naroky na udrzbu diky robustni
konstrukci a bo¢nim sténam, které zabranuji
Uniku materialu

Minimalni provozni naklady diky nizsi
spotrebé elektrické energie, mensimu plytvani
kameniva a snadné vyméné opotrebitelnych
dilt

Inteligentni kalibracni systém pro presnost
davkovani

Snadné premistovani diky nizké vysce
vyklapéni; nejsou nutné zadné rampy
Specialni feSeni na miru pro spIinéni viech
potreb zakaznik(

Modularni, flexibilni konfigurace studeného davkovani,
kterou lze rozsifit o rtizné velikosti a funkce vcetné cidel
hladiny plInéni, vizualnich a zvukovych alarmd, vibrator a
bezpecnostnich prepazek



OMLAZENA VYROBNA

SUSICi BUBNY

Susici bubny Ammann ohfivaji a susi suroviny rtizného slozeni, materialovych vlastnosti a vihkosti.
Maji vyjimecnou odolnost proti opotrebeni, snadno se udrzuji a jsou vysoce ucinné. Susici bubny hraji
vyznamnou roli ve finan¢ni a ekologické vykonnosti zavodu. Optimalni pfenos tepla, nizké tepelné ztraty

HLAVNI VYHODY
« Celé vysouseci/ohfivaci/odsavaci systémy pochazeji od « PrizpUsobitelnd vnitfni konstrukce susiciho bubnu pro
jednoho vyrobce, coZ umoznuje dokonalou koordinaci pouZiti rizného kameniva a paliv
vSech procesU - Volitelna regulace rychlosti pro jemné vyladéni pfenosu
« Siroka 3kala velikosti susicich bubnil pro vyrobni kapacity od  tepla v pfipadé riiznych provoznich reziml (napiklad
80 do 400 tun za hodinu, aby vyhovély riznym potfebam prepinani mezi nizkoteplotni a vysokoteplotni vyrobou
« Optimalizované stupné prenosu tepla a izolace susiciho asfaltu).
bubnu pro maximalni Gc¢innost a Usporu paliva » Moznost dodani susiciho bubnu se stfednim prstencem
« Konstrukce s nizkym opotfebenim a nizkymi naroky na (RAH50) pro pridavani az 40 % studeného recyklatu
udrzbu, vysokou kvalitou materialu a snadnou vyménou
opotrebitelnych dilt

SUSICi BUBEN SE STREDNIM
PRSTENCEM RAH50

Systém RAH50 umozZiuje zpracovavat az 40 % recyklatu v susicim
bubnu pfirodniho kameniva. Tato technologie zabrarnuje problémim
spojenym se starnutim asfaltu, pfilepovanim a emisemi.

HLAVNI VYHODY

* Lze vyuzit az 40 % recyklatu

+ Snadna modernizace pro vétsinu obaloven od
spole¢nosti Ammann nebo jinych vyrobc.

« Lze kombinovat se systémem studeného recyklatu a
zvysit tak flexibilitu pfi provozu vyrobny

« Vysoké pomeéry recyklatu pfi nizkych nakladech na
instalaci




TECHNOLOGICKA VYLEPSENI

HORAK

Horak spolec¢nosti Ammann poskytuje tepelnou energii pouzivanou k
ohfevu a suseni surovin. Spi¢kova technologie umoziuje vysoce G¢inné
spalovani Siroké skaly druhi paliv. Zakladnimi principy vyvoje hofaku jsou

nizké emise a vysoké bezpecnostni standardy.

HLAVNI VYHODY

« Veskeré procesy Fizeni suSeni/ohrevu/odsavani zajistuje
jediny vyrobce, coz zarucuje dokonalé sladéni

« Spalovani vice druh( paliv se sou¢asnym nebo stfidavym
spalovanim az tfi druhd paliv umoziuje maximalni flexibilitu

- Vysoce efektivni spalovaci proces vede k nizké spotrebé
paliva a emisim

+ Spalovani pevného praskového paliva bez nutnosti

podplrného plamene

 Zabudovana zvukova izolace snizuje hluk; dalsi snizeni je

mozné pomoci frekvencniho ménice

* Bezpecnostni koncepce splnuje predpisy vsech zemi

+ K dispozici pro rézna kapalna, plynna a pevna paliva

ALTERNATIVNI PALIVA

Horaky Ammann lIze pfizpUsobit pro rdizna paliva budoucnosti:
kapalna, pevna nebo plynna.

Lehky olej + Kapalny/plynny LPG
Tézky olej + Zemni plyn
Odpadni olej - Tallovy olej
Bio olej » Hnédouhelny prach

Petrolej - Drevny prach

Vybér paliva se fidi mistni dostupnosti, optimalizaci naklad( a
ekologickymi hledisky. Podil obnovitelnych paliv stale roste.




OMLAZENA VYROBNA

KORECKOVE
DOPRAVNIKY

Spolecnost Ammann vyrabi koreckové dopravniky pro
vSechna dopravovana pevna média (horké kamenivo, filer,
RAP) s upravami podle produktu a kapacity dané obalovny.

HLAVNI VYHODY

« Variabilni dopravni a pohonné kapacity

« Variabilni tloustky hfidele pfizptisobené
pozadavkim zakaznika

* Rzné fetézy a dopravni pasy

« Izolace hfidele a/nebo hnaci stanice snizuje hluk a
zabranuje tepelnym ztratam

« Udrzbové pohony pro snadnou a bezpe¢nou udrzbu
(i pro stavajici koreckové dopravniky)

« K dispozici jsou rlizné typy koreck:
(okraj vyztuzeny Amduritem, gumové dno, riizné
tloustky plecht)




ENVIRONMENTALNI MODERNIZACE

FILTR

Filtr komora Ammann je navrzena tak, aby poskytovala maximalni
ucinnost a minimalni tlakové a tepelné ztraty. Diky této konstrukci si

urovnim emisi vyfukovych castic.

Filtry Ammann jsou nabizeny v Siroké skale velikosti, pficemz pomér

vzduchu a tkaniny je mozné prizpusobit.

HLAVNI VYHODY

- Patentované krokové mechanismy 3etrné Cisti filtracni
vaky, coz vyrazné snizuje opotrebeni ve srovnani s pulznimi
tryskovymi systémy.

« Ucinnost filtrace 99,9 % zajistuje spinéni i téch
nejprisnéjSich emisnich norem.

* Nejvétsi mozna plocha zajistuje optimalni ucinnost filtrace,
a to i béhem disticiho cyklu.

« Minimalni pocet pohyblivych casti snizuje naroky na udrzbu
a zvysuje spolehlivost.

Vysoce kvalitni hlinikové nosné klece jsou odolné vici
kyselinam a zajistuji pohodInou vymeénu filtracnich vakd.
Provedeni filtra¢ni komory podle CFD sniZuje teplotni a
tlakové ztraty, a tim minimalizuje provozni naklady.

Volitelnd vybava zahrnuje frekvencni regulaci odsavaciho
ventildtoru a automatické cisténi diferencnim tlakem.

Cisténi Ize provadét bez stlateného vzduchu.

FILEROVE HOSPODARSTVI

Filerové hospodafstvi hraje v procesu vyroby asfaltu zasadni
roli. Zajistuje 60-70 % povrchu materialu, ktery bude pokryt
asfaltem. PInivové systémy Ammann jsou navrzeny tak, aby
se vzdy pouZivalo predeviim vlastni horky filer. Pfedehraty
filer usnadnuje proces nanaseni asfaltové vrstvy a zvysuje jeho
konzistenci. Spole¢nost Ammann si uvédomuje dilezZitost
tohoto postupu a disponuje propracovanym systémem, ktery
pomaha zajistit uspéch.

HLAVNI VYHODY

« Horky vlastni filer se v procesu okamzité znovu
pouzije.

« Hruby a jemny filer se oddéli.

« Dochazi k Uspore energie a mista.

» Lze poufZit rGzné typy recyklovanych i
dovazenych filerd.




f &

ENVIRONMENTALNI MODERNIZACE
’ [

AN

B SKLADOV/

fQFFAEﬂL‘

g

"

-
»

V celosvétovém méritku se prosazuje trend elektricky
vyhfFivanych asfaltovych systému. Nas systém zasobniki
+E-Bit" je diky vysoké energetické ucinnosti a spolehlivé
technologii mimoradné hospodarny. Zasobniky E-Bit

také nevyzaduiji velkou udrzbu. Inteligentné fizené topné
okruhy a vyuziti nizkonakladovych sazeb elektrické energie
umoziuji ekonomicky provoz systémii. Jiz po nékolika
letech pokryji uspory paliva naklady na vyménu systéma
vytapénych termalnim olejem. Tento proces rovnéz zvysuje
bezpecnost provozu.

ZASOBNIKY E-BIT STANOVUJi NOVE STANDARDY

Elektricky vytapéné asfaltové zasobniky jsou jednoduché na
instalaci a ekonomické z hlediska nakupu, provozu i udrzby.
Zasobniky E-Bit firmy Ammann odstrafuji nutnost pravidelnych
tlakovych zkouSek termoolejového systému a méreni emisi.

Tepelny systém | Vyhody Nevyhody
Termalni olej » Malé omezeni vykonu » Maximalni skladovaci teplota cca 180 °C
« Prehrati nad nastavenou teplotu neni mozné « Vysoké investi¢ni a instalacni naklady

« KaZdorocni tlakova zkouska
 Kazdoroc¢ni kontrola termalniho oleje
« V pfipadé nespravného provozu tendence k ucpani

Elektricky ohfev - Dobry koeficient ucinnosti ve viech rozmezich vykonu | « Omezena kapacita vzhledem k elektrickym
« Nizsi provozni naklady nez v pfipadé ohfevu ter- pfipojovacim zafizenim
malnim olejem
* Velmi staly ohfev
* Lze dosahnout vSech pozadovanych skladovacich
teplot




OMLAZENA VYROBNA

SILO
HORKEHO

V silech horkého kameniva se skladuji ohraté a proseté frakce kameniva, které Ize podle potfeby dodavat do
procesu michani. Toho je dosazeno s minimalnimi tepelnymi ztratami a segregaci.

Siroka skala velikosti a konfiguraci, véetné volitelnych dvouradych sil, zajistuje optimalni usporadani pro

kazdou obalovnu.

HLAVNIi VYHODY

» Nejmodernéjsi sila horkého kameniva

« Jiz zadné odstavky technologie z divodu oprav prepazek
(michani zrna)

« Eliminace stiznosti na nespravnou velikost zrna v recepturach
v dlsledku opotfebovanych prepazek

+ Méné udrzbarskych praci pfi zimni generalni opravé
* Pfistup k udrzbé v kazdé kapse umoznuje pravidelné kontroly

komor/kapes HMS, ¢imZ se pfedchazi neplanovanym
odstavkam

Bezproblémova vyroba diky prdbéznym
hladinovym sondam.

10

Snadnéjsi udrzba diky bocnim vstuplm do sila horkého
kameniva (podle normy DIN EN 536).



OMLAZENA VYROBNA
TRIDIC

Tridice Ammann tfidi horké kamenivo na zrna spravné velikosti, coz je
nezbytné pro vytvoreni smési Spickové kvality. Sito spolehlivé tridi i pFi

Mezi presné fizené proménné patfi thel zdvihu, amplituda, frekvence,
konstrukce télesa sita a geometrie ok. Vysledkem je tfidéni, které nema na
trhu obdoby.

Spole¢nost Ammann nabizi 3 rtizné modernizacni sady:

MODERNIZACNI SADA 1 MODERNIZACNI SADA 2
Vyména vyvazovaci hridele za nevyvazené pohony. Vymeéna vyvazovaci hfidele véetné télesa sita.
» Nejmodernéjsi pohony sita snizuji naroky na udrzbu.  Vys3i vykon
« Vy33i ucinnost diky nizsi spotrebé energie (IE 3) « Optimalizovano pro vysoké teploty
* Rychlé dodani nahradnich dild » Nejmodernéjsi pohony a téleso sita snizuji pozadavky
na udrzbu
* Rychlé dodani nahradnich dild

MODERNIZACNI SADA 3

Kompletni vyména sita.

VARIANTA SITA VA VARIANTA SITA APS

« Vyssi vykon Centralni upinaci liSta se Srouby pro rychlou a
« Optimalizovano pro vysoké teploty snadnou vyménu obloZeni sita

» Nejmodernéjsi tridic « Vyssi vykon

- Snadnd integrace diky identickym rozhranim Optimalizovano pro vysoké teploty

« Nejsou nutné 7adné adaptéry * Nejmodernéjsi tridic

Snadna udrzba diky snadno pfistupnym dvitkdim pro
udrzbu s integrovanymi obtokovymi kanaly

n
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MICHACKA

Kvalitni dvouhtidelova michacka Ammann vyuziva optimalni michaci
pohyb k neustalé regulaci intenzity a sméru sily, coz jsou faktory nezbytné pro vytvoreni homogenni smési.
Osvédceny princip Amix nabizi vynikajici ic¢innost michani a nizsi opotirebeni.

HLAVNI VYHODY

« Minimalni opotrebeni diky chranénym soucastem a
efektivnimu procesu michani

 Dvouhfidelové michaci zafizeni s nucenym obéhem
zajistuje nejvyssi smykove sily

+ Optimalni homogenita a doba michani diky
jedinecnému usporadani lopatek Ammann

« Maximalni flexibilita sekven¢niho provedeni, ktera
umoznuje vyrobu specialnich smési

» Modernizace k dispozici pro vsechny obalovny — at
uz od spolecnosti Ammann nebo od jiného vyrobce

PROCES MICHANI

Kvalitni michani je vysledkem kombinace kruhového pohybu materialu a pficné dopravy mezi dvéma hfidelemi. Systematického
postupného pohybu a redistribuce obalovanych materiald je dosazeno diky specidlnimu uspofadani a umisténi michacich ramen na
hfidelich. Umisténi vdech michacich ramen vychazi ze stejné logiky, coz zajistuje dikladné a rovnomérné promichani po celé délce
télesa michaciho zafizeni.

PROCES MICHANI SE TREMI SLOZKAMI

ZACATEK PO 6 SEKUNDACH PO 12 SEKUNDACH

12



OMLAZENA VYROBNA

ZASOBNIKY ASFALTOVE SMESI

Expedicni silo je nezbytné pro nakladové efektivni a i¢innou vyrobu asfaltu. Silo uchovava namichany material, coz
umoznuje nepretrzity vyrobni proces bez ¢asové naroc¢nych a nakladnych spousténi a zastavovani vyrobny.

Nakladni automobily Ize nakladat rychle a bez preruseni, ¢imz se predchazi dlouhym éekacim frontam. Optimalni
systém kontroly zasob a vazeni usnadnuje vyrobu a efektivni planovani prepravy. Spoleénost Ammann nabizi
kompletni Fadu expedicnich sil, ktera Ize pfizplisobit rozmériim a konstrukénim pozadavkim zakaznika.

HLAVNI VYHODY

- Snizeni emisi prachu a vypard diky uzavreni,
odsavacimu systému a volitelnému pristreSku

+ Geometrie navrzena pro minimalni segregaci smési

« Skladovani pres noc se standardnim silem; volitelné
rozsireni pro skladovani po dobu 72 hodin

« Modernizace pfizpisobené potfebam zakaznika




RESENI PRO RECYKLACI

NA MIRU

Pouzivani recyklovaného asfaltu je dnes naprostou nutnosti. Nabizime vam reseni

30% STUDENEHO
MATERIALU V
MiCHACIM ZARIZENI

VYHODY

* Nova kameniva Ize oddélit

« Velikost davky se méni s kazdou nak-
ladkou

« Maximalni flexibilita (receptury)

 Nezavislost na zbytku procesu

60% HORKEHO
MATERIALU V PARAL-
ELNIM BUBNU

VYHODY

+ Nova kameniva Ize oddélit

« Vysoky pomér davkovani

« Setrny ohfev

* Lze kombinovat se systémem stude-
ného davkovani

na miru. Nase moderni technologie obaloven vam pfi pouziti recyklovaného asfaltu
(RAP) zaruci mimoradné vysokou kvalitu asfaltu.

40% HORKEHO
MATERIALU V SUSICIM
BUBNU RAH50

VYHODY

» Zpracovava podil recyklatu az 40 %

« Uspora energie a7z 15 %

« Efektivni zpracovani nového materialu
+ Chranéno mezinarodnimi patenty

* Lze kombinovat se systémem studeného
davkovani

100% HORKEHO
MATERIALU V RECYKLACNIM
BUBNU RAH100

VYHODY

+ Lze dosahnout podilu recyklatu az
100 %
Zlepsena ucinnost — snizeni nakladi
diky Uspore paliva
Nizké emise, které vedou k lepsi argu-
mentaci pfi schvalovacim procesu
Receptury jsou flexibilngjsi, protoze
neni nutné kamenivo prehfivat
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« Znacné snizeni vyrobnich nakladd diky nizsim nakladim

na asfalt, kamenivo a prepravu

 Podporovano nebo propagovano zakonnymi predpisy

(specifickymi pro danou zemi)

» Mensi dopad na pfirodni zdroje (Setfeni ropy a

pfirodniho kameniva)

« Snizeni nakladd na skladovaci zarizeni

* Snizeni emisi CO2




ENVIRONMENTALNI MODERNIZACE

NIZKOTEPLOTNI ASFALT

INOVATIVNI A PERSPEKTIVNI

SniZeni vyrobnich teplot vytvafi nové moznosti pro asfalt jako
stavebni materil. SniZzeni naklad( na energie a minimalizovani
emisi jsou pouze nékteré z vyhod nizkoteplotniho asfaltu. | kdyz
se na trhu objevila fada moznosti vyuziti, véfime, ze je pfilis brzy
zaméfit se vyhradné na konkrétni zplsob zavadéni aditiv nebo
pénového asfaltu. Ovlivnén je cely procesni fetézec, tj. od sudeni
pfi snizené teploté, pres specifické sekvence michani az po
zavedeni recyklace. Spole¢nost Ammann zameéfila svdj vyzkum

a vyvoj na cely vyrobni proces, pri¢emz vstfikovaci zafizeni je
pouze zacatkem. Radi vam poradime, jak tento dilezity krok co
nejlépe posunout vpred.

ENERGETICKA UCINNOST, NiZKE EMISE A
OPTIMALIZACE CO,

Nové technologie umoziuji vyrobu asfaltu pfi snizenych
teplotach. Spotfeba energie na tunu asfaltu a emise na
stavenisti pfi pouZiti nizkoteplotnich smési vyrazné ki
Zatimco bézny asfalt se vyrabi pfi teplot
nizkoteplotni procesy umoziuji vyrobu pri
100 °C. Spole¢nost Ammann nabizi pro tuto vyrobu rlizné
technologie. V zavislosti na aplikaci mohou by :
asfalty, vosky a dalsi aditiva, specialni
michaci cykly.

-




GENERATOR PENOASFALTU
AMMANN FOAM®

IDEALNIi DOPLNEK PRO JAKOUKOLI OBALOVNU ASFALTOVYCH SMESI

Spole¢nost Ammann je presvédcena, ze budoucnost
spociva v nizkoteplotnim asfaltu. Ve spolupraci se
zakazniky a laboratofemi jsme vyvinuli proces Ammann
Foam. Ten je zaloZzen na pénéni asfaltu vodou a je

provadén v nasich kontinualnich a sarzovych obalovnach.

Ammann Foam nevyzaduje zadna chemicka aditiva
a vyrobu lze zajistit modernizaci stavajici obalovny s
minimalnim asilim.

PENOVY GENERATOR

Portfolio vyrobkd vasi obalovny asfaltovych smési mizete
rozsifit o pénovy asfalt. Generator miZe nanaset pénu rlizné
tuhosti na silni¢ni asfalty a polymerem modifikované asfalty.
Generator Ize pouZit také k vyrobé studenych podkladd — a
to i ze 100 % recyklovanych materialQ. P&novy asfalt Ize
pouzit jako doplnék davkovani recyklatu do michaciho
zafizeni.

HLAVNi VYHODY

+ Ohrev surového kameniva na cca 115°C

« Perfektni smés asfaltu a kameniv

« Hutnéni asfaltu pfi nizkych teplotach

 Pénovy generator Ize integrovat do kontinualnich a
sarzovych obaloven

» Moznost modernizace stavajicich obaloven

PENOVY ASFALT ZE STUDENEHO NEBO
NiZKOTEPLOTNIHO ASFALTU

Sl STATICKE MICHACI
STUDENA VODA [’ ZARIZEN] VYSOKY TLAK

HORKY ASFALT [eee] %

—//H\:@Pt VYSTUP PENY

/ :7A— MICHACKA

PENOVY ASFALT

Y 4 V 4 y 4 N &
Pro specialni horké, teplé nebo studené smési se dnes pouziva témér nepreberné mnozstvi aditiv, ktera
zlepsuji vykon, vzhled a ekologicky dopad asfaltovych smési. Obalovny Ammann se dodavaji s Sirokou skalou

volitelnych systému a spole¢nost Ammann ma standardizované nebo individualni feSeni pro praci s jakymkoli
typem aditiv — at uz v kapalné, granulované nebo praskové formé.

HLAVNI VYHODY

» Rozsahlé zkuSenosti a odborné znalosti spolecnosti
Ammann v oblasti aditiv zajistuji optimalni realizaci
procesu pro kazdou pfisadu.

- Siroka 3kala systéma je prizplsobena specifickym
fyzikalnim a chemickym vlastnostem kazdé pfisady.

Mozna aditiva:

- Vlakna (sypka nebo granulovana).

- Pigmenty (sypké, granulované, v pytlich).

- Omlazovaci prostfedky (kapaliny v3ech viskozit a
chemickych vlastnosti).

- Vosky (granulované nebo rozpusténé v asfaltu).

- Procesni oleje, lepidla, tavidla.




ENVIRONMENTALNI MODERNIZACE

SNIZENI HLUKU

Obalovny asfaltovych smési Ammann poskytuji FeSeni pro vyrazné snizeni hluku. Ve skutecnosti je toto usili tak
ucinné, ze je mozné snizit hluk az o 25 dB (A). Spole€nost Ammann nabizi ¢tyfi stupné potlaceni hluku.

STUPEN 1

HOSPODARNY A UCINNY PRISTUP

Zahrnuje nékolik zakladnich aspornych opatreni

« Horaky jsou vybaveny frekvencnimi ménici, takze
elektromotor Ize zpomalit (a ztidit), kdyZ neni potfeba
plny vykon.

Hluk snizuje také tlumi¢ v podobé Zlabu vloZzeného do
komina.

* Hnaci stanice koreckl na recyklovany asfalt a pfirodni
kameniva jsou pokryty panelovym obloZenim, které snizuje
hladinu hluku zevnitf.

 Kolem odsavace vyrobny jsou umistény stény tlumici
hluk zevnitf.

ZAKRYTi HLAVNICH ZARICU

Navazuje na stupen 1 a dale nabizi nékolik dopliku

a vylepseni

« Horaky jsou zakryty panelovym oplasténim.

« Sachty elevator( na recyklat a pfirodni kameniva jsou
izolovany, aby se minimalizoval zvuk otacejicich se
retéz a padajiciho materialu.

Pfepravni kanaly na recyklat a pfirodni kameniva
jsou izolovany.

« Kolem ventildtoru jsou umistény stény tlumici
hluk zevnitf.

« Standardni vibracni sito pro pfirodni kameniva

nahrazuje sito nové generace (NGS). Prémiové sito
NGS nepropousti prach a je dvojité uzaviené.

 Michacka a podesta vah jsou obloZeny trapézovymi
panely.

+ Kanal pro nadmérna hruba zrna je izolovany.
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OPLASTENI PRO DALSI SNiZENi

Navazuje na stupné 1 a 2 a dale nabizi nékolik

dopliiki a vylepseni

« Cast s paralelnim bubnem je oblozena
protihlukovymi panely.

« Dvefe a otvory pro udrzbu sita NGS jsou
utésnény protihlukovymi panely.

Podesta michacky a vah jsou oblozeny
protihlukovymi panely (vylepSeni oproti
trapézovym plechlim ve stupni 2).

NEJTISSi MOZNA OBALOVNA

Navazuje na stupné 1, 2 a 3 a dale nabizi nékolik
dopliikil a vylepseni

« Susici buben pfirodniho kameniva a hofak jsou zcela
obklopeny krytem s protihlukovymi panely.

- Studené davkovace vyuZivaji tfistranny kryt.

» Nad Cerpadlem asfaltu a kompresorovou jednotkou
je umistén protihlukovy kryt.
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TECHNOLOGICKA VYLEPSENI

RIDICI SYSTEM AS1

Vykonny a na budoucnost orientovany koncept fidiciho systému as1 kombinuje osvédceny software Ammann se
specialné pfizpisobenym priamyslovym hardwarem. Vypocetni prostiedi as1 bylo navrzeno a testovano pro pouziti v
narocnych podminkach. Optimalizovany byly také jeho sitové schopnosti. Zakaznici profituji z flexibilni konfigurace

pracovnich stanic, sitového pfipojeni a spravy.

SBERNICOVY SYSTEM ZARUCENE
SPOLEHLIVY PRENOS SIGNALU

Osvédceny sbérnicovy systém je robustni a spolehlivy v
narocném provozu. Poruchy Ize efektivné odhalit a odstranit
pomoci diagnostickych nastrojd, a to i prostfednictvim
vzdalené podpory.

PP P, FIPT
ﬁEﬁEE‘E E‘“E‘EH

KOMPONENTY NAPAJECI SKRINE NAVRZENY
PRO NAROCNY NEPRETRZITY PROVOZ
Komponenty napdjeci skfiné musi 24 hodin denné odolavat
extrémnimu namahani, proto spolecnost Ammann pouziva
pouze osvédcCené a celosvétové dostupné kvalitni komponenty
od renomovanych vyrobc(.

HLAVNI VYHODY

+ Komplexni systémoveé funkce

 Rychlé a snadné osvojeni

» Bezpecna obsluha

« Osvédcenad, spolehlivad pramyslova sbérnice a
sdileni zatéze

» Automaticka detekce poruch

Profesionalni on-line podpora a organizace podpory
pfipravené pro servis po celém svété

DOSTUPNOST ON-LINE PODPORY PRO
OBALOVNU ZAJISTENA

Elektromechanické poruchy muze rychle vyresit vlastni personal
zékaznika pomoci schémat elektrickych obvodl a diagnostickych
nastrojl as1. Znaly tym zékaznického servisu spole¢nosti Ammann
obsluhuje hot-line, na kterou Ize kdykoli zavolat ohledné
diagnostiky poruch nebo udrzby. Moderni telekomunikacni
prostfedky zvy3uji disponibilitu obalovny a sniZuji potfebu
nakladného servisu na misté.
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VYHODY MODERNIZACE

* Zajisténa dostupnost nahradnich dill

- Zkraceni odstavek technologie

« Udaje pro zlep3eni kvality smési

« Udaje pro snizeni nakladd na energii

« Zavedeni nejnovéjsich procesnich
technologii

- Nastroje pro optimalizaci obalovny
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« Datova rozhrani se systémy tretich
* Pfipravenost na Primysl 4.0 /
« Zajisténa ucinna podpora

« Zajisténa rozsifitelnost

« Nastroje pro efektivni vzdalenou

stran

digitalizaci

podporu pfes internet




USPESNE MODERNIZACE

ZLEPSENI KAPACITY

Spole¢nost Meier Company se rozhodla pro modernizaci od spolecnosti
Ammann, kdyz chtéla ze své stavajici obalovny vytézit vice. Vysledkem
byly tuny zlepseni a to doslova.

»Predtim jsme méli Ctyri expedicni sila s celkovou kapacitou 280
tun,” fekl Michael Stemplinger, technicky manazer spolecnosti Meier
Company, vyrobce asfaltu se sidlem v némeckém Rotthalmunsteru.
»Nyni mame osm rliznych sil s celkovou kapacitou 640 tun.”

Dodatecna sila poskytla vice nez jen skladovaci prostor. Vyrazné také
zlepsila flexibilitu podniku.

Prectéte si pribéh
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SUSICi BUBEN SE STREDNIM
PRSTENCEM RAH50

Susici buben RAH50 spolec¢nosti Ammann je oblibenou
modernizaci, protoze umoznuje zakazniklim pracovat s
recyklovanym asfaltem. Tyto susici bubny se stfednim prstencem
mohou bez problémi nahradit bud' stavajici bubny Ammann,
nebo bubny od jiného vyrobce.

Christian Westphal, vedouci oddéleni strojni technologie
MTA Mischwerke SAW Schleswiger Asphaltsplitt-Werke
GmbH & Co. KG, vybavil vyrobnu bubnem Ammann RAH50.
Vysvétlil, jak funguje jeho novy susici buben se stfednim
prstencem ve srovnani s béZznym bubnem na nové kamenivo.

Prectéte si pribéh

OCHRANA ZIVOTNIiHO PROSTREDI

Pred ctyrmi lety investovala spolecnost Fiegl GmbH z Bavorska
do modernizace véze obalovny asfaltovych smési a do vymény
filtru. Modernizace vedla k okamzZitému sniZeni emisi, hladiny
hluku a spotreby paliva.

Prectéte si pribéh



https://www.ammann.com/en/news-media/news/dryer-drum-retrofits-improve-plant-performance
https://www.ammann.com/en/news-media/news/open-for-business
https://www.ammann.com/en/news-media/news/a-retrofit-to-protect-the-environment

MODERNIZACE RIDICICH SYSTEMU AMMANN
PRINASI TECHNOLOGICKY POSUN

Jak vysvétluje Eric Perard, primyslovy feditel spolecnosti
Socogetra: ,Nas stary fidici systém Ammann AS2000plus
fungoval skvéle po mnoho let a po celou dobu své Zivotnosti
se vyborné osvédcil. Pfesto jsme potfebovali vyuZzit nejnovéjsi
technologicky pokrok, ktery nabizi fidici systém as1 spolecnosti
Ammann, abychom mohli i nadale vyrabét vysoce kvalitni asfalt
a byli pfipraveni na nase budouci pozadavky.”

Prectéte si pribéh

MODERNIZACE PARALELNIHO BUBNU VYRAZNE
SNIZUJE ZAPACH
Modernizace obalovny asfaltovych smési spole¢nosti Ammann snizuje

emise zapachu a tési sousedy.

Paralelni buben RAH100 spolecnosti Ammann nahradil stavajici
soucast na desitky let starém zafizeni ve vlastnictvi spole¢nosti Asphalt
Production Ltd. (APL) v belgickém Heusden-Zolderu. Jedna se o prvni
paralelni buben RAH100, ktery byl v zemi pouZit.

Obalovna asfaltovych smési se nachazi v blizkosti obytné ctvrti, ve které
Zije mnoho soused(l. Modernizace vyrazné snizuje emise zapachu.

Prectéte si pribéh

MODERNIZACNI RESENi AMMANN
Pro vSechny obalovny asfaltovych smési —

at uz od spolecnosti Ammann,
nebo od jiného vyrobce
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https://www.ammann.com/cz-cz/plants/retrofitting
https://www.ammann.com/en/news-media/news/drum-retrofit-reduces-odour-significantly
https://www.ammann.com/en/news-media/news/retrofit-of-ammann-control-systems-gives-technology-boost

Dalsi informace o produktech a
sluzbach naleznete na:
www.ammann.com
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