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MODERNIZACAO DE
USINA DE ASFALTO
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RETROFITTING:
APRIMORANDO USINAS MAIS
ANTIGAS, ATENDENDO AS
NORMAS MAIS MODERNAS

Pode ser um desafio para os produtores de asfalto acompanhar as constantes mudancas nos codigos e
normas da industria. As regulamentacées sao atualizadas frequentemente com relacdo a emissoes de ruido e
particulados, opcoes de amostragem, producao de asfalto espumado e introducao de aditivos na mistura.

Sua empresa nao tem escolha a nao ser atender as revisdes A Ammann oferece um processo de retrofit testado e aprovado.
normativas. A aquisicdo de uma nova usina resolveria essa O custo é uma fragdo de uma usina nova e esta disponivel
questao, mas isso pode nao caber no seu orcamento. para usinas de asfalto fabricadas pela Ammann e por outros

A resposta poderia ser um retrofit da usina. O retrofit é uma fabricantes.

abordagem muito mais econémica, focada na melhoria de
uma usina existente para atender aos mesmos padroes que
suas equivalentes mais novas.

POR QUE UM RETROFIT DA AMMANN?

+ Atende a todas as normas ambientais « Proporciona eficiéncia através de um sistema
« Custa muito menos do que a aquisicio de de controle atualizado

uma usina nova » Reduz as necessidades de manutencao
-+ Adaptacao as necessidades do cliente » Melhora o desempenho geral

» Reduz o consumo de energia Possibilita acesso a novas funcoes
» Maximiza a reciclagem - Para todas as usinas de asfalto

+ Melhora a seguranca da usina —da Ammann ou de outros fabricantes
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SOLUCOES DE RECICLAGEM

ASFALTO A BAIXA
TEMPERATURA

ARMAZENAMENTO DE MASSA PRONTA
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SISTEMA DE CONTROLE
REDUCAO DE RUIDO



O sistema de silos pré-alimentadores Ammann é totalmente modular com muiiltiplas opcoes, tornando-o altamente
adaptavel ao ambiente, aos agregados e as restricoes de espaco.

O sistema de alimentacao a frio da Ammann transporta proporcoes precisas de materiais para a usina. Ele garante um
fornecimento constante de agregados para eliminar desperdicios e interrupc¢oées na producao.

O projeto dos silos pré-alimentadores para material reciclado de asfalto leva em conta suas baixas propriedades de

fluxo, aderéncia e abrasividade.

Alimentacao precisa através do controle
volumétrico ou gravimétrico, com ou sem
inversores de frequéncia

Baixa manutencao devido ao design robusto
e as paredes laterais que impedem o
transbordamento de material

Custos operacionais minimos gragas ao
menor consumo elétrico, desperdicio
reduzido de materiais e troca facil de pecas
de desgaste

Sistema de calibracao inteligente para
precisao de alimentacao

Realocacao facil gracas a baixa altura de
carregamento: sem necessidade de rampas

Solugdes especiais feitas sob medida para
atender a todas as necessidades dos clientes

Configuracao modular e flexivel de alimentacao a frio que
pode ser atualizada com uma variedade de tamanhos e
recursos, incluindo sensores de nivel de enchimento, alarmes
visuais e sonoros, vibradores e protecoes de seguranca



UMA USINA RENOVADA

SECADORES
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Os secadores da Ammann aquecem e secam materiais de varias composicoes, propriedades g
e conteudo de umidade. Eles apresentam excepcional resisténcia ao desgaste, sao de facil
manutencao e altamente eficientes.
Os secadores apresentam um papel importante no desempenho financeiro e ecolégico de
uma usina. Transferéncia de calor ideal, baixa perda térmica e temperaturas estaveis do
processo sao suas funcées mais importantes.
DESTAQUES
« Todos os sistemas de secagem/aquecimento/exaustao provém « Design de baixo desgaste e de pouca manutencao, com
de um Unico fabricante para uma perfeita coordenacéo de materiais alta qualidade e facil troca de pecas de desgaste
todos os processos « Design interno do secador adaptavel para uso com agregados
+ Uma ampla variedade de tamanhos de secadores para usinas e combustiveis variados
de capacidades de 80 a 400 toneladas por hora, atendendoa . Controle de velocidade opcional para ajuste fino da
necessidades variadas transferéncia de calor em caso de variacoes no modo de
« Etapas de transferéncia de calor otimizadas e isolamento do operacao (por exemplo, troca entre producao de asfalto de
secador para maxima eficiéncia e economia de combustivel baixa e alta temperatura)

+ Opcional secador RAH50, com anel intermediario para adicao
de até 40% de RAP frio

SECADOR RAH50 COM ANEL
INTERMEDIARIO

O sistema RAH50 permite o processamento de até 40%
de RAP no secador de agregados virgens. Esta tecnologia
evita problemas associados ao envelhecimento do asfalto,
aderéncia e emissoes.

DESTAQUES

« Possibilidade de utilizacao de até 40% de RAP

- Facilidade de realizar retrofit na maioria das usinas
produzidas pela Ammann ou outros fabricantes

+ Pode ser combinado com o sistema RAP frio para
maior flexibilidade durante a operacao da usina

Altas taxas de adicdo de reciclado com instalacao
de baixo custo




MELHORIAS TECNOLOGICAS

QUEIMADOR

O queimador Ammann fornece a energia térmica usada para
aquecer e secar materiais. A tecnologia de ponta permite uma
combustao altamente eficiente de uma ampla variedade de tipos de
combustiveis. As baixas emissoes e os altos padroes de seguranca
sao principios basicos por tras do desenvolvimento do queimador.

DESTAQUES

 Um Unico fabricante fornece todos os processos de
gerenciamento de secagem / aquecimento / exaustao,
garantindo uma sintonia perfeita

« Combustao de multiplos combustiveis com queima simultanea
ou alternada de até trés tipos de combustivel para maxima
flexibilidade

« Um processo de combustao altamente eficaz para baixo
consumo de combustivel e emissdes

Combustao de combustivel sélido pulverizado sem a
necessidade de uma chama de suporte

Protecao contra ruidos integrada para reducao do som;
possibilidade de reducao adicional através da utilizacao de
inversor de frequéncia

O conceito de seguranca cumpre as regulamentacoes de
todos os paises

Disponivel para uma variedade de combustiveis liquidos,
gasosos e solidos

COMBUSTIVEIS ALTERNATIVOS

Os queimadores Ammann podem passar por retrofit e serem
convertidos para varios novos combustiveis: liquido, solido ou gas.

- GLP

» Gas natural

+ Oleo leve

+ Oleo pesado
+ Oleo residual + GLP em estado gasoso
+ Oleo biolégico « P6 de carvdo

» Querosene » P6 de madeira

A selecdo do combustivel é determinada pela disponibilidade
local, possibilitando a otimizacao de custos e consideracdes
ecologicas. A participacao dos combustiveis renovaveis
continua a crescer.

No futuro proximo, o hidrogénio substituird cada vez mais os
combustiveis prejudiciais ao clima.




UMA USINA RENOVADA

ELEVADORES

A Ammann constroi elevadores de canecas para todos
os meios solidos (agregado quente, filler, RAP) a
serem transportados, com a possibilidade de executar
modificacoes especificas de produto e capacidade para
atender as diferentes usinas.

DESTAQUES

- Capacidade variavel de transporte e acionamento

- Espessuras de eixo variaveis, adaptadas as
necessidades do cliente

- Diversos modelos de correntes e correias
transportadoras

Isolamento do eixo e/ou da estacao principal para
reduzir o ruido e evitar a perda de calor

Manutencao facil e segura dos acionamentos
(também para elevadores existentes)

Diferentes tipos de canecas disponiveis:
borda reforcada com Amdurit, fundo de borracha,
diferentes espessuras de placa
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ATUALIZACOES AMBIENTAIS

FILTRO COLETOR
DE PO (FILTRO
DE MANGAS)

O filtro coletor de pé (filtro de mangas) da Ammann foi projetado para proporcionar a maxima eficiéncia
e a minima perda de pressao e temperatura. Gracas a este projeto, nossos clientes podem ter certeza de
que o desempenho do filtro atende aos menores niveis de emissao de particulados de exaustao. Os filtros
de mangas da Ammann sao oferecidos em uma ampla gama de tamanhos, disponivel para customizacdo
conforme a area filtrante.

DESTAQUES

+ Os mecanismos com rotor de estagios limpam suavemente « As gaiolas de suporte em aluminio de alta qualidade sao
as mangas do filtro, reduzindo significativamente o resistentes a acidos e garantem trocas convenientes das
desgaste em comparacao aos sistemas de ar comprimido mangas

- A eficiéncia de filtragem de 99,9% garante a conformidade -« O design de filtro baseado em andlises de CFD reduz as
as mais rigorosas normas de emissoes perdas de temperatura e pressao e, portanto, minimiza os

« A maior superficie possivel proporciona 6tima eficiéncia de ~ Custos operacionais

filtragem, mesmo durante o ciclo de limpeza + As opgoes incluem controle de frequéncia do ventilador
de exaustao e controle automatizado de limpeza por
diferencial de pressao

+ Quantidade minima de pecas méveis reduz a manutencao

e melhora a confiabilidade
 Alimpeza é realizada sem ar comprimido

SISTEMA DE FILLER

O sistema de filler desempenha um papel essencial no processo

de producdo de asfalto. Ele proporciona entre 60 % e 70% da
superficie do material que sera revestida com asfalto. Os sistemas
de filler Ammann sao projetados para que o filler quente seja
sempre utilizado prioritariamente. O filler que é pré-aquecido torna
0 processo de cobertura de asfalto mais facil e mais consistente.

A Ammann entende a importancia deste procedimento e dispoe
de um sistema sofisticado para ajudar a garantir seu sucesso.

DESTAQUES

« O filler quente recuperado é imediatamente
reutilizado no processo

« O filler grosso é separado do filler fino
» Energia e espaco sao economizados

- Diferentes tipos de filler recuperados e importados
podem ser utilizados
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Ha uma tendéncia global para sistemas de aquecimento elétrico de
asfalto. Nosso sistema de tanque "E-Bit" é extremamente econémico
gracas a alta eficiéncia energética e a tecnologia confiavel. Os tanques
E-Bit também exigem pouca manutencao. Circuitos de aquecimento
controlados de forma inteligente e a utilizacao de taxas de energia de
baixo custo permitem que os sistemas sejam operados economicamente.
Apos apenas alguns anos, a economia de combustivel cobre o custo de
substituicao dos sistemas de aquecimento por dleo térmico. O processo
também melhora a seguranca operacional.

0S TANQUES E-BIT ESTABELECEM NOVOS PADROES

Os tanques de asfalto aquecidos eletricamente sao simples de instalar
e econdmicos em termos de aquisicao, operagao e manutencao. Os
tanques Ammann E-Bit dispensam a necessidade de testes periodicos
de presséo do sistema de 6leo térmico e medicao de emissoes.

Sistema de Vantagens Desvantagens
aquecimento
Oleo térmico »  Pequena limitacdo de poténcia »  Temperatura maxima de estocagem aprox. 180°C
»  Nao é possivel superaquecer acima da temperatura «  Altos custos de aquisicao e instalacdo
definida »  Testes anuais de pressao

«  Verificacdo anual do éleo térmico
»  Em caso de operagdo inadequada, tende a entupir

Aquecimento «  Bom fator de eficiéncia em todas as faixas de capacidade | «  Capacidade limitada devido as instalagdes de
elétrico «  Custos operacionais mais baixos do que os aquecedores a conexoes elétricas
oOleo térmico

«  Aquecimento muito constante
+  Todas as temperaturas de estocagem necessarias podem
ser atendidas




UMA USINA RENOVADA

SILO DE
AGREGADOS
QUENTES

Os silos de agregados quentes Ammann armazenam as fracdes de agregados aquecidos e peneirados/selecionados para
que possam ser entregues no processo de mistura, conforme necessario. Isto é realizado com minima segregacao e
perda de calor. Uma ampla variedade de tamanhos e configuracées, incluindo opcées de silos com duplo compartimento,
garantem o arranjo ideal para cada usina.

DESTAQUES

« Silo de agregados quentes de Ultima geracao + Menos trabalho de manutencao durante as revisoes

+ Nao ha mais paralisacao da usina devido a trabalhos de reparo < O acesso para manutencoes em cada compartimento
nas paredes divisorias (mistura de graos) de componentes permite verificagdes regulares dos

+ Elimina reclamacodes sobre o tamanho incorreto dos grdos nas compartimentos/camaras do silo de agregados quentes,
receitas devido ao desgaste das paredes divisorias evitando assim paradas nao programadas

N
)

Producao livre de problemas, gragas aos sensores Manutenc¢do mais facil gracas as entradas laterais no silo de
de nivel continuo agregados quentes (de acordo com a norma DIN EN 536)
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UMA USINA RENOVADA

PENEIRA

As peneiras Ammann classificam os agregados quentes em fracoes
adequadamente dimensionadas, essenciais na producao de misturas
de alta qualidade. A peneira faz a classificacdo enquanto opera em alta
capacidade e nas condices ambientais mais dificeis.

Variaveis rigorosamente controladas incluem angulo de curso, amplitude,
frequéncia, design do corpo da peneira e geometria da malha. O resultado
é um peneiramento incomparavel no mercado.

A Ammann oferece 3 Kits de Retrofit diferentes:

KIT DE RETROFIT 1 KIT DE RETROFIT 2
Substituicao do eixo de balanceamento com acionamentos Substituicao do eixo de balanceamento, incluindo o
desbalanceados corpo da peneira
» Os acionamentos de peneira de Ultima geracao » Maior desempenho
reduzem a manutencao - Otimizado para altas temperaturas
« Aumento da eficiéncia devido ao menor consumo de « Acionamentos e corpo da peneira de Ultima geragéo
energia (IE 3) reduzem os requisitos de manutencao
* Entrega rapida de pecas de reposicao - Entrega rapida de pecas de reposicdo
KIT DE RETROFIT 3

Substituicdo completa da peneira

OPCAO PENEIRA VA OPCAO PENEIRA APS

» Maior desempenho + Barra de fixacdo central com parafusos para

« Otimizado para altas temperaturas substituicao rapida e facil das malhas da peneira
+ Peneira de Ultima geracao + Maior desempenho

- Integracéo simples devido as mesmas interfaces + Otimizado para altas temperaturas

+ Nenhuma adaptacdo necessaria « Peneira de ultima geracao

« Facil manutencao gracas a porta de servico de facil
acesso com canais de bypass integrados

n



UMA USINA RENOVADA

MISTURADOR

O excepcional misturador de duplo eixo Ammann,

com seu movimento de mistura otimizado, permite o ajuste continuo da intensidade e a direcdo da forca — fatores
essenciais para a producao de uma mistura homogénea. O principio comprovado do Amix oferece eficiéncia de mistura e
desgaste reduzido.

DESTAQUES

« Desgaste minimo gracas a componentes revestidos
e um processo de mistura eficiente

+ O misturador de duplo eixo fornece maxima forca
de cisalhamento

- Excelente homogeneidade e tempo de mistura
gracas ao exclusivo arranjo de paletas da Ammann

+ Maxima flexibilidade de design de sequenciamento
permite a producdo de misturas especiais

« Retrofit disponivel para todas as usinas de asfalto —
da Ammann ou outros fabricantes

PROCESSO DE MISTURA

Uma mistura de qualidade é resultado combinando o movimento circular do material com os movimentos e transporte transversal
entre os dois eixos. Um movimento sistematico progressivo e a redistribuicdo do material revestido sao conseguidas através da
disposicao especial e posicionamento dos bragos agitadores nos eixos. O posicionamento dos bragos do misturador se baseia na
mesma logica, garantindo uma mistura completa e uniforme em todo o comprimento do corpo do misturador.

PROCESSO DE MISTURA COM TRES COMPONENTES

INICIO DEPOIS DE 6 SEGUNDOS DEPOIS DE 12 SEGUNDOS
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UMA USINA RENOVADA

ARMAZENAMENTO
DE MASSA PRONTA

O silo de massa é essencial para a producao econdémica e eficiente de mistura asfaltica. O silo armazena material misturado
(pronto), possibilitando um processo de producao constante sem dispendiosas e demoradas partidas e paradas da usina.

Os caminhdes podem ser carregados rapidamente e sem interrupcao, evitando longas filas de espera. O controle do estoque e o
sistema de pesagem facilitam a producao e a programacao eficiente do transporte. A Ammann oferece uma variedade completa
de silos de armazenagem que podem ser adaptados a dimensao do cliente e aos requisitos de projeto.

DESTAQUES

+ Reducdo das emissdes de poeira e gases através
de opcionais como enclausuramento e sistema de
succao

- Geometrias projetadas para minima segregacao da
mistura

Armazenamento durante a noite com um silo
padrao; opcional upgrade para armazenamento de
72 horas

Retrofits adaptados as necessidades do cliente




SOLUCOES DE RECICLAGEM
PERSONALIZADAS

O uso de asfalto recuperado é hoje uma necessidade absoluta. Oferecemos solucoes

feitas sob medida. Nossa moderna tecnologia de usinas garante a vocé um asfalto
de altissima qualidade ao utilizar asfalto reciclado (RAP).

30% DE ALIMENTACAO
A FRIO NO MISTURADOR

BENEFICIOS

+ Novos minerais podem ser peneirados

 Quantidade por batelada variavel para cada
carga

« Flexibilidade maxima (receitas)

+ Independente do restante do processo

60% DE ALIMENTAGCAO
A QUENTE EM TAMBOR
PARALELO

BENEFICIOS

= Novos minerais podem ser peneirados
« Alta proporcao de alimentacao
+ Aquecimento suave

+ Pode ser combinado com sistema de
alimentacao a frio

"=

40% DE ALIMENTAGAO i

QUENTE NO TAMBOR
SECADOR RAH50

BENEFICIOS

Processamento de proporcdes de RAP
de até 40%

Economia de energia acima de 15%
Processamento eficiente de novos materiais
Protegido por patentes internacionais

Pode ser combinado com sistema
de alimentacéo a frio

100% DE ALIMENTAGAO
A QUENTE EM TAMBOR DE
RECICLADO RAH100

BENEFICIOS

Podem ser alcancadas taxas de reciclagem
de até 100%

Melhoria da eficiéncia e do custo-beneficio
através da economia de combustivel

Baixas emissoes, o que permite uma melhor

capacidade de argumentacdo durante o
processo de aprovagéo

As receitas sao mais flexiveis, ja que ndo
ha necessidade de sobreaquecimento dos
minerais



- Reducdo significativa dos custos de producao devido aos
menores custos de asfalto, minerais e transporte

» Apoiado e promovido pela legislacao vigente
(especifica do pais)

+ Menor impacto nos recursos naturais

\ (conservacao de petroleo e agregados virgens)
J o3 « Reducao de dispendiosas instalacbes de armazenamento
¥ :  Reducdes de CO,
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ATUALIZACOES AMBIENTAIS

ASFALTO A BAIXA
TEMPERATURA

INOVADOR E VOLTADO PARA O FUTURO EFICIENCIA ENERGETICA, BAIXA EMISS

A reducdo da temperatura de producdo cria novas E CO, OTIMIZADO

oportunidades para a mistura asfaltica como material As novas tecnologias permitem a produ

de construcdo. Custos reduzidos de energia e emissdes a temperaturas reduzidas. O consumo de energ
minimizadas sao apenas parte dos beneficios do asfalto a baixa tonelada de asfalto e as emissées no canteiro de obras ¢
temperatura. Embora algumas opc¢oes de utilizacdo tenham significativamente ao utilizar misturas a bai

surgido no mercado, acreditamos ser muito cedo para nos Enquanto o asfalto convencional é

concentrarmos exclusivamente em um método particular de 0s processos a baixa temperatura

introducdo de aditivos ou asfalto espumado. Toda a cadeia de producéo de cerca de 100°C. A Amma

de processo é impactada, comecando com a secagem a uma tecnologias para esta produgdo. Dependendo da aplicacao,

de mistura, até a introducao do reciclado. A Amm:  outro: speciais ou ciclos altern

temperatura reduzida, passando pelas sggqéfgcﬁ_g gs_egijic;s_ : ,:-p,?-‘,j-gfn Se.r apropriados o uso (%e asfa“.o espumado ceras e




SISTEMA

AMMANN FOAM®

0 COMPLEMENTO IDEAL PARA QUALQUER USINA DE MISTURA DE ASFALTO

A Ammann esta convencida de que o futuro encontra-se
no uso de misturas mornas/a baixas temperaturas. Em
cooperacao com clientes e laboratérios, desenvolvemos

o Ammann Foram System (sistema de asfalto espumado
Ammann). Com base no efeito da espuma com agua, nosso
sistema de asfalto espumado trabalha em usinas continuas
e em usinas gravimétricas por todo o mundo. O Ammann
Foam opera sem adicionais quimicos e pode ser adaptado
para qualquer usina existente.

O SISTEMA DE ASFALTO ESPUMADO

Uma instalacdo de asfalto espumado permite a expansao
do portfélio de produtos da sua usina. O sistema de asfalto
espumado da Ammann permite a geracao de espuma de
asfalto (também asfaltos modificados com polimeros) para
diferentes graus de rigidez da construcdo de estradas.
Podendo ser utilizado para produzir camadas de bases

frias com 100% de materiais reciclados, por exemplo. Isto
significa que a utilizacdo de asfalto espumado complementa
de maneira ideal a adicdo de reciclado no misturador.

DESTAQUES

» Aquecimento do agregado virgem até aprox. 115°C

» Mistura perfeita de CAP e agregados

» Compactacao do asfalto morno/a baixas temperaturas

« O sistema de asfalto espumado pode ser instalado em
usinas continuas e em gravimétricas

« Possibilidade de adaptacao as usinas existentes

ASFALTO ESPUMADO MORNO OU

A BAIXA TEMPERATURA
r
AGUAFRIA [y
BETUME QUENTE |8 %Z—Z—Z
—

ASFALTO ESPUMADO

/ :7A— MISTURADOR

SISTEMA DE ADITIVOS

Uma variedade quase infinita de aditivos esta em uso hoje para misturas especiais quentes, mornas ou
frias que melhoram o desempenho, a aparéncia e o impacto ambiental de misturas asfalticas. As usinas da
Ammann vém com uma ampla gama de sistemas opcionais e a Ammann tem uma solucao padronizada ou
personalizada para lidar com qualquer tipo de aditivo — seja na forma liquida, granular ou em po.

DESTAQUES

« A ampla experiéncia e especializacdo da Ammann em
aditivos garante a implementacao perfeita do processo
para cada aditivo

» Uma ampla variedade de sistemas é adaptada as
propriedades fisicas e quimicas especificas de cada
aditivo

* Possiveis aditivos:
- Fibras (soltas ou granuladas)
- Pigmentos (solto, granulado, adicdo por sacos)

- Rejuvenescedores (liquidos de todas as viscosidades e

propriedades quimicas)

- Ceras (granuladas ou dissolvidas no asfalto)

- Oleos processados, adesivos, dissolvidos




ATUALIZACOES AMBIENTAIS

REDUCAO DE RUIDO

As usinas de asfalto Ammann fornecem solucées significativas de reducao de ruido. Isso permite que o nivel de ruido seja
reduzido em até 25 dB(A). A Ammann oferece quatro niveis de supressao de ruido.

UMA ABORDAGEM ECONOMICA E EFICAZ

Inclui varias medidas basicas conscientes dos custos

+ Os queimadores sdo equipados com acionamentos de
velocidade varidvel para que o motor elétrico possa ser

desacelerado - e tornado mais silencioso - quando nao for
necessaria a poténcia total.

Um silenciador de chaminé, que é essencialmente uma
calha inserida na chaminé, atua como um supressor de
som.

As estacdes principais dos elevadores de asfalto reciclado
(RAP) e agregados virgens (VA) sao revestidos com painéis
para reduzir os niveis de ruido interior.

Paredes inibidoras de som sao colocadas ao redor do
exaustor da usina para eliminar o ruido interior.

COBERTURA DOS PRINCIPAIS EMISSORES

Partindo do nivel 1, oferece varios adicionais e

upgrades

+ Os queimadores sao cobertos com revestimento tipo
painel

« Os eixos dos elevadores de RAP e VA sdo isolados para

minimizar o som do giro das correntes e queda de
material

As calhas de transferéncia de RAP e VA sdo isoladas.

Paredes inibidoras de som sao colocadas ao redor do
exaustor da usina para eliminar o ruido proveniente do
interior

« Uma peneira de proxima geracao (NGS — Next
Generation Screen) substitui a peneira vibratoria
padrao para VA. A NGS, uma peneira premium, é
impermeavel ao po e é duplamente enclausurada

+ O misturador e o nivel de pesagem sdo revestidos com
painéis trapezoidais

+ O canal de materiais sobre tamanho é protegido
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REVESTIMENTO PARA MAIORES
REDUCOES

Partindo dos niveis 1 e 2, oferece varios
adicionais e upgrades

» A secao do secador de RAP é revestida com painéis
de absorcao acustica

» As portas e aberturas de manutencao da Peneira
Next Generation (NGS) sdo vedadas com painéis de
absorcado acustica

» O misturador e o nivel de pesagem sao revestidos
com painéis de absorcao acustica — uma melhoria
em relagao as chapas trapezoidais do nivel 2

A USINA MAIS SILENCIOSA POSSIVEL
Partindo dos niveis 1, 2 e 3, oferece varios
adicionais e upgrades

» O secador de VA e o queimador sdo totalmente

enclausurados em uma estrutura com painéis de
absorcdo acustica

Os silos alimentadores a frio utilizam cobertura
com trés lados

» Uma estrutura de supressao de som é colocada
sobre a bomba de asfalto e o compressor




MELHORIAS TECNOLOGICAS

SISTEMA DE CONTROLE AS1

O confiavel e inovador sistema de controle as1 combina o consagrado software da Ammann com um hardware
industrial especialmente compatibilizado. O computador industrial que leva o as1 foi projetado e testado para uso
em ambientes altamente hostis. Sua rede de comunicacdao também foi otimizada. Os clientes se beneficiam da
flexibilidade da configuracao das estacoes de trabalho, networking e administracao.

SISTEMA FIELD BUS GARANTIA DE

TRANSMISSAO DE SINAIS CONFIAVEL DESTAQUES
0 sistema field bus é comprovadamente robusto e confiavel + Funcionalidade abrangente do sistema
para condicOes criticas de operacdo. As falhas podem ser - Rapido e facil de aprender

detectadas e eliminadas de forma eficiente através das

+ Operacao segura
ferramentas de diagndstico, mesmo via suporte remoto.

« Conceito comprovado de field bus e elementos de
carga com o maximo de confiabilidade

« Deteccao automatica de falhas

Organizacao profissional de hotline e assisténcia,
operacional no mundo inteiro

EE EEE E' E KE EI HOTLINE E ASSISTENCIA GARANTIA DE

DISPONIBILIDADE DAS USINAS

COMPONENTES DO PAINEL ELETRlCO AsI fa!has gletrorlnecé’nic.as pod.emts’er rapi:amfntf

. solucionadas pela prépria equipe técnica do cliente com
DESENVOLVIDOS PARA TRABALHOS ARDUOS, a ajuda dos esquemas elétricos e das ferramentas de
24 HORAS POR DIA diagndstico do as1. A experiente equipe de atendimento
Os componentes do painel elétrico devem resistir aos esforcos via hotline da Ammann pode ser chamada a qualquer hora
de trabalho mais extremos, 24 horas por dia. Por essa razao para suporte em diagndsticos de falhas ou manutencdes.
a Ammann utiliza exclusivamente componentes de qualidade Os modernos meios de telecomunicagao aumentam
comprovada, de fabricantes de renome e disponiveis no a disponibilidade operacional das usinas e reduzem a
mundo inteiro. necessidade de despesas com visitas a obras para servigos.
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BENEFICIOS DE UM RETROFIT

- Disponibilidade de pecas de reposicao « Interfaces de dados para sistemas de
garantida terceiros

+ Reducao do tempo de inatividade da usina  « Pronto para a Industria 4.0 / digitalizacao

« Dados para melhorar a qualidade da mistura « Suporte eficiente garantido

- Dados para reduzir os custos de energia - Capacidade de expansao garantida
« A mais avancada tecnologia de processo - Ferramentas para suporte remoto eficiente
implementada via Internet

- Ferramentas para otimizacao da usina
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RETROFITS BEM SUCEDIDOS

SECADOR CON ANEL INTERMEDIARIO RAH50

O Ammann RAH50 é um retrofit popular porque permite aos clientes
trabalhar com asfalto reciclado. Estes secadores de anel intermediario
podem substituir, sem problemas, tanto os secadores Ammann
existentes como os fornecidos por outros fabricantes.

Christian Westphal, Chefe de Tecnologia de Equipamentos da MTA
Mischwerke SAW Schleswiger Asphaltsplitt-Werke GmbH & Co. KG,
realizou o retrofit de uma usina com um tambor Ammann RAH50. Ele
explicou como funciona seu novo secador com anel intermediario em
comparagao com um tambor secador de agregados convencional.

Leia a historia

MELHORIA DA CAPACIDADE

A Meier Company serviu-se do retrofit da Ammann quando quis obter
mais de sua central existente. O resultado foi toneladas de melhorias —
literalmente.

“Antes nos tinhamos quatro silos de massa pronta com uma capacidade
total de 280 toneladas,” afirmou Michael Stemplinger, Gerente Técnico na
Meier Company, um produtor de asfalto localizado em Rotthalmiinster,
Alemanha. “Agora temos oito silos diferentes com uma capacidade total de
640 toneladas.”

Os silos adicionais fornecem mais do que espago de armazenamento. Eles
também melhoraram muito a flexibilidade do negécio.

Leia a historia

PROTEGAO DO MEIO AMBIENTE

Ha quatro anos, a Fiegl GmbH da Baviera investiu no retrofit
de uma torre de mistura de asfalto, bem como na substituicao
do filtro de mangas. O retrofit levou a reducoes imediatas nas
emissoes, nos niveis de ruido e no consumo de combustivel.

Leia a historia
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O RETROFIT DOS SISTEMAS DE CONTROLE DA
AMMANN DA UM IMPULSO TECNOLOGICO

Sobre isso, Eric Perard, Diretor Industrial na Socogetra, explica:
“Nosso antigo sistema de controle Ammann AS2000plus
funcionou impecavelmente por muitos anos e teve um
excelente desempenho durante todo o seu tempo de vida.
Entretanto, precisamos aproveitar os mais recentes avangos
tecnologicos oferecidos pelo sistema de controle as1 da
Ammann para que possamos continuar a produzir asfalto de
alta qualidade e antecipar nossas necessidades futuras.”

RETROFIT DO SECADOR REDUZ AS EMISSOES DE
ODOR SIGNIFICATIVAMENTE

O retrofit de uma usina de asfalto Ammann esta reduzindo as emissoes de
odores — e agradando os vizinhos.

Um secador Ammann RAH100 substituiu o0 componente existente em uma
usina de décadas de propriedade da Asphalt Production Ltd. (APL) em
Heusden-Zolder, Bélgica. E o primeiro RAH100 a ser utilizado no pais.

A usina de asfalto esta localizada perto de uma area residencial, com
muitos vizinhos nas proximidades. O retrofit reduz significativamente as
emissdes de odor.

Leia a historia

EMPRESA COMECA A RECICLAR E EXPANDE
RAPIDAMENTE

Em 2020, a AUTOBAHN acrescentou uma segunda torre de
mistura e um tambor secador de fluxo paralelo RAH60. O
ajuste permitiu a utilizacdo de 25% de materiais frios e até
60% de RAP quente. Os engenheiros da Ammann enfrentaram
uma tarefa significativa. O RAH60 foi projetado para ser parte
de uma usina estacionaria. No entanto, ocasionalmente a
AUTOBAHN precisava deslocar a usina.
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Para obter mais informacoes sobre
produtos e servigos, visite:
www.ammann.com
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