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WAS BRINGT EINE 
NACHRÜSTUNG?
Die Einhaltung der sich ändernden gesetzlichen 
Grundlagen, technischen Richtlinien, der Normen 
und dem Schritthalten mit dem aktuellen Stand der 
Technik, kann für die Asphaltproduzenten eine große 
Herausforderung sein. Die Vorschriften hinsichtlich  
der Emissionen, der Energieeffizienz, der Arbeits-
sicherheit, der Möglichkeiten der Probenentnahmen 
im Rahmen der WPK und Fremdüberwachung, 
der Zugabe weiterer Zuschlagsstoffe sowie 
die Herausforderungen der Herstellung von 
Niedrigtemperaturasphalt werden stetig aktualisiert.

Ammann unterstützt die Betreiber der Asphalt-
mischanlagen mit technischen Lösungen,  
um die sich ändernden Anforderungen zu erfüllen.

Mit einer neuen Asphaltmischanlage von Ammann 
können alle Anforderungen erfüllt werden. Aber nicht 
immer ermöglicht der Markt, die Genehmigungen zum 
Betrieb der Anlagen sowie das Budget die Möglichkeit 
für diese Lösung.

Warum also die Asphaltmischanlagen nicht 
nachrüsten? Eine Nachrüstung ist eine kosteneffiziente 
Lösung, mit der Sie eine bestehende Anlage auf den 
aktuellen Stand der Technik bringen.

Ammann setzt auf einen gut durchdachten 
Nachrüstungsprozess. Alle Nachrüstungen werden 
vom Ammann Retrofit Team organisiert, welches 
über bewährte Verfahren und qualifizierte Techniker 
verfügt. So lassen sich potenziell auftretende Probleme 
beheben und erstklassige Ergebnisse sicherstellen.

Eine Modernisierung kostet nur einen Bruchteil einer 
neuen Anlage und ist für alle Asphaltmischanlagen, 
sowohl von Ammann als auch von anderen 
Herstellern, verfügbar.

•	Qualifiziertes Retrofit-Team unterstützt Sie 
mit den bestmöglichen Lösungen für Ihre 
Nachrüstung

•	Austausch aller Komponenten, unabhängig 
vom Hersteller

•	Nachrüstungslösungen zur Einhaltung der  
Umweltstandards (TA-Luft)

•	Umfangreiche Lösungen für den Lärmschutz

•	Reduzierung der Geruchsemissionen durch 
innovative Lösungen

•	Bestmögliche Nutzung der staatlichen 
Fördermittel
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Zusätzliche Informationen 
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www.ammann.com
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Die gesetzlichen Grundlagen, technischen Richtlinien, Änderungen in der Verfahrenstechnik sowie die 
Technologien in der Asphaltproduktion ändern sich mit der Zeit. Ein Retrofit aus dem Hause Ammann 
bietet Ihnen die Chance, Ihre Asphaltmischanlage auf den neuesten Stand der Technik zu bringen 
unabhängig davon, ob sie von Ammann oder einem anderen Hersteller stammt.

DIE VORTEILE DER NEUESTEN 
TECHNOLOGIE OHNE DIE KOSTEN 
EINER NEUEN ANLAGE.

Ammann liefert Ihnen ab sofort neben den bekannten 
Ammann Ersatzteilen auch optimierte Ersatzteile für 
Wettbewerbsanlagen. Das Portfolio erstreckt sich 
von Sensoren, über Lager bis hin zu optimierten 
Mischerverschleißteilen.

Als Beispiel haben wir die Mischerverschleißteile des 
3 Tonnen Mischers eines Wettbewerbers optimiert. 

Die Konstruktion der 
Mischerverschleißteile 
wurde unter 
Einbeziehung der 
langjährigen Erfahrung 
von Ammann  
im Verschleißschutz 
überarbeitet

•	Trogauskleidung in S-Form

•	Schaufel mit versenktem Schraubenkopf 

•	Optimierter Armschutz und optimierte Nabe

Die Umrüstung von Steuerungen gehört zu den 
Kernkompetenzen von Ammann. Die as1 Steuerung 
stellt eine hohe Qualität, Effizienz und Wirtschaftlichkeit 
der Asphaltproduktion sicher. Die as1 unterstützt Sie, 
Ihre Ziele einer hohen Anlagenverfügbarkeit und im 
Energiemanagement (Energie Monitoring) zu erreichen.

ERSATZTEILE
BITUMENTANK

BRENNER
Die neueste Generation der Brenner bietet Vorteile, die sich 
kostensenkend und leistungssteigernd auswirken. Unsere 
Brenner entsprechen dem aktuellen Stand der Technik, 
arbeiten leise und effizient. Sie können für verschiedene 
am Markt verfügbare Brennstoffe eingesetzt werden. 
Zudem kann durch den Einsatz von Mehrstoffbrennern 
kurzfristig auf Änderungen in den Lieferketten bzw. in der 
Preisstruktur der Brennstoffe reagiert werden.

Die elektrisch beheizten Bitumentanks von Ammann 
verfügen über eine sehr hohe Verarbeitungsqualität 
und Energieeffizienz. Dies ist unter anderem durch die 
verwendete hocheffiziente Isolierung begründet. Durch die 
mit diesen Tanks erreichte Energieeinsparung unterstützen 
wir die Erreichung Ihrer Ziele im Energiemanagement sowie 
Ihrer betriebswirtschaftlichen Kennzahlen.

Ob mit oder ohne Trommelchassis – Ammann 
bietet Ihnen beide Varianten an. Die Trommelrohre 
sind ausgerüstet mit bewährten Ammann 
Trommeleinbauten. Die Trockner können auf Ihre 
Brenner, Brennstoffe und Zuschlagstoffe angepasst 
werden. Ein neuer Trockner leistet einen wesentlichen 
Beitrag zur Einhaltung der Emissionsgrenzwerte der  
TA-Luft und sichert eine effiziente Wärmeübertragung.

Der Gesetzgeber definiert in der TA-Luft sehr strenge 
Emissionsgrenzwerte. Die mit dem Brenner und der 
Trockentrommel technisch abgestimmte Entstaubung 
von Ammann erfüllt die Anforderungen zur Einhaltung 
der Emissionsgrenzwerte. Die Entstaubung arbeitet 
energieeffizient und spart somit Betriebskosten.  
Die Bauform garantiert geringe Montagezeiten bei 
einem Retrofit und geringe Wartungs- und Rüstzeiten 
im täglichen Betrieb.

Ammann bietet maßgeschneiderte Recycling-
lösungen, mit denen bestehende Asphalt-
mischanlagen nachgerüstet werden können. 
Das Produktportfolio der RA-Zugaben umfasst 
RA-Kaltzugaben sowie die RAH100 Trommel für 
Zugabemengen von bis zu 100% Recyclingasphalt.

STEUERUNG

TROCKNER RECYCLING-SYSTEM
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Die Siebmaschinen der Ammann Asphaltmischanlagen 
überzeugen durch einen sehr genauen Trennschnitt und 
garantieren beste Siebergebnisse. Sie meistern diese 
Herausforderung auch in hohen Temperaturbereichen  
und sichern somit eine hohe Qualität der Endprodukte.

Vorteile eines Siebaustauschs:

•	höhere Leistung bei einem sehr genauen Trennschnitt

•	 einfache Wartung durch ergonomisch  
angeordnete Serviceklappen

•	optimiert auch für höhere Temperaturen

•	 schnelle Verschleiß- und Ersatzteillieferung

•	Reduzierung von Lärmemissionen

SIEBMASCHINEN

Bei einem Einsatz einer RAH50 Trockentrommel mit 
Mittenringzugabe können bis zu 40% Recyclingmaterial 
zugegeben werden. In Kombination mit einer RA-
Kaltzugabe in den Mischer sind höhere Zugabemengen 
möglich. Sie leistet somit einen wesentlichen Beitrag zu 
einem wirtschaftlichen Betrieb der Asphaltmischanlage. 
Eine RAH50 kann ohne weiteres nachgerüstet werden 
und so Ihre herkömmliche Trockentrommel ersetzen.

RAH50 
TROCKENTROMMEL


